Make it happen. With PPG

Delfleet 2K UHS Premium Decklack

F31 13 Produktdatenblatt RLD246V

Produkte
Delflect UHS Premium Decklackbinder F3113 ]E_)_'eze P;Odr‘:kt_‘? sind r:‘ur
Harter F3274 (kurz), F3278 (normal), F3276 (lang) ur den rachmannischen
" Gebrauch bestimmt VOC-konform
Verdiinner F3304 (kurz), F3305 (normal), F3306 (lang)
F3307 (aktivierter Verdlinner)
Zusatze F3915 (Beschleuniger)
Produktbeschreibung

Delfleet UHS F3113 ist ein UHS Decklackbinder auf Acrylbasis. Decklacke die mit diesem Binder erstellt wer-
den sind geeignet fur Lackierarbeiten auf groBen aber auch kleinen Flachen im Spritzverfahren.

F3113 erzielt ein qualitativ exzellentes Endergebnis mit optimalem Glanz sowie sehr hoher chemischer und
Witterungs-Bestéandigkeit. Die Verdlinner- und Harterauswahl ermdglicht ein prazises Einstellen des Lackes auf
das jeweilige Objekt und Bedingungen. Die empfohlene Spritztechnik ermdéglicht wirtschaftliches Arbeiten in
Bezug auf Materialverbrauch, Applikations- und Trocknungszeit.
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Prozessbeschreibung

UNTERGRUNDE / VORBEREITUNG APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

Altlackierung Reinigung mit D837, Exc. P400, oder Folgen Sie den Druckempfehlungen der Pistolenhersteller
P600 nass >1
1,3-1,6 mm
Falleruntergriinde Alle Fuller aus dem Delfleet-Programm
i I t oglich.
gg?v?ézgig:;g;?jﬂ:rrggt:au f kom- 31* Folgen Sie den Druckempfehlungen der Pistolenhersteller
plette Aushértung des Fiillers achten. AVLP 1,3-1,6 mm
F31 1:_5 nicht applizieren auf: thermo- — 1 verhaltener Spritzgang
SERRE T, [ I e, ‘:ﬁ keine Abliftzeit oder 10—15 Minuten
Nitro-Cellulose-Lacke 1 voller Spritzgang
Siehe auch Datenblatt zu Substrate
21 212 Abliftzeiten: 10-15 Min. vor Ofentrocknung
-] | Lufttrocknung: 30-60 Min. staubtrocken bei 20°C
VERARBEITUNGSRICHTLINIEN Durchtrocknung nach 16 Std. bei 20°C
Ofentrocknung: 30-40 Min. bei 60°C
DDD 3:1:0,5-1
15 Min.
é R2937 Nr. 3 (klein), R2951 Nr. 3 (groB)
Die Trockenschichtstérke betragt min./max.: 50-75 pm.

A<
@ 2 Std. bei 20°C

Os 17-25 Sek. bei 20°C
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POLIEREN/ENTFERNEN VON STAUBEINSCHLUSSEN

3 1 Std. nach Abkiihlung kénnen Staubeinschllisse mittels Nassschliff
Farbton vor Verarbeitung prifen! ¢ entfernt werden (P1200-P2000). Verwenden Sie die feinste mogliche
e Kdérnung.

Durch Einsatz eines Mini-Exzenters mit dem dazugehérigen Schleif-

SCHLEIFEMPFEHLUNG/UBERLACKIERUNG g;— mittel sollte man die geschliffenen Stellen zusétzlich verfeinern (z.B.
e 3M Trizact).

' Die Ausflihrung eines Haftungsschliffes wird bei jeder Weiterverarbei-
® tung/Uberlackierung 12 Std.nach Durchtrocknung empfohlen.

Geschliffene Flachen mit den geeigneten Poliermitteln und den dazu
gehorigen Polierpads bearbeiten. Siehe Datenblatt TO01 — SPP Polier-
system.

ausgefiihrten Polierarbeiten muss die Oberflache grundsétzlich sorgfal-
tig angeschliffen werden.

Zur Uberpriifung des Polierergebnisses wird empfohlen, die bearbeite-
ten Stellen mit einer wéssrigen Reinigungslésung zu reinigen.

:| Bei Neuapplikation nach Ablauf der 12 Std. nach Durchtrocknung oder

Hinweis: Achten Sie auf eine abgeschlossene Durchtrocknung vor
dekorativen Applikationen.

Hinweis: Bei Lufttrocknung wird die Zugabe von F3307 aktiviertem MATTIERUNG VON DELFLEET UHS
Verdiinner empfohlen.

[ L |

Der Glanz von Delfleet UHS kann durch Zugabe von Matt Binder fir UHS F3111
reduziert werden. Folgen Sie bitte hierzu den Angaben im Produktdatenblatt zu
F3111 RLD277V.
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Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern und den Produkt-
etiketten die umfassenden Ratschlage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfligbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie I1B.d) in verarbei-
tungsfahiger Form ist maximal 420 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in
verarbeitungsfahiger Form betrdgt maximal 420 g/Liter. Abh&ngig von der gewahlten
2004/42/18 | Verarbeitungsmethode kann der tatsdchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
(@420420 | Eqrm niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

n]jjn)

Diese Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstiitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollsténdigkeit ibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung

zu &ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20 °C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen kénnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Disseldorfer StraBe 80 40721 Hilden

Tel. 02103 /791-1 Fax 02103 / 791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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