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Diese Produkte sind nur 
für den fachmännischen 
Gebrauch bestimmt VOC-konform

Produkte
GRS Deltron 2K UHS Klarlack D8140

Härter D8236 (aktiviert), D8242 (kurz), D8243 (normal), D8244 
(lang)

Härter (Kompaktsystem) D8302

Verdünner D8717 (kurz), D8718 (normal), 
D8713 (Rapid medium), D8714 (Rapid kurz)

Produktbeschreibung
D8140 ist ein 2K UHS Klarlack auf Acrylbasis. D8140 ist geeignet für Lackierarbeiten auf kleinen und auf großen Flächen 
im Spritzlackierverfahren. D8140 verfügt über hervorragende Verlaufseigenschaften und besitzt enormen Glanz. D8140 
wird in zwei Spritzgängen mit Zwischenablüftzeit appliziert. 

GRS Deltron 2K UHS Klarlack D8140
Produktdatenblatt  RLD295V
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Prozessbeschreibung

UnteRGRünDe  /  VORbeReitUnG

Altlackierung Reinigung mit D837, excenter P500, 
P600 nass (Uni), P 800 nass (Met.)

basislack envirobase High Performance spätes-
tens 2 Std. nach Applikation mit D8140 
überarbeiten

VeRARbeitUnGSRiCHtLinien

D8140                            2 Volumenteile
D8236/42/43/44         1 Volumenteil

D8140                            3 Volumenteile
D8302                            1 Volumenteil
D871x                         0,5 Volumenteile

R2950 nr. 2 (normal) / DeA1030-51
oder SPP Mischbecher

R2937 nr. 3 (normal) / DeA1030-51
oder SPP Mischbecher

topfzeit bei 20°C
1 Std. mit Härter D8236/42
2 Std. mit Härter D8243/D8244

Wir empfehlen, den Klarlack unmit-
telbar vor der Verarbeitung zu härten 
und sofort zu verarbeiten.

topfzeit bei 20°C
1 Std. mit Rapid Verdünner D8713/14
2 Std. mit Verdünner D8717/18

Wir empfehlen, den Klarlack unmit-
telbar vor der Verarbeitung zu härten 
und sofort zu verarbeiten.

18 – 20 Sek. bei 20 °C, Din 4 mm 17 – 20 Sek. bei 20 °C, Din 4 mm

APPLiKAtiOn, AbLüFtZeiten UnD tROCKnUnG

Lackierpistole Düse
Spritzdruck 
(eingangsdruck)

Sata RP 3000/4000 1,2 2,0 – 2,5 bar

DeVilbiss Gti Pro Luftkappe t2/te20 1,2  2,0 – 2,5 bar

Anest iwata WS 400 Clear 1,2 - 1,3 2,0 bar

Standard System 2 Spritzgänge
1 normaler Spritzgang
5 – 7 Min. ablüften
1 normaler Spritzgang
0 – 5 Min. ablüften
trocknung

Lufttrocknung bei 20°C: 
16 -20 Std. mit Härter D8236/D8242
Ofentrocknung bei 60°C Objekttem-
peratur: 
   25 Min. mit Härter D8236
>30 Min. mit Härter D8242/D8243 
>35 Min. mit Härter D8244

Lufttrocknung bei 20°C: 
16 -20 Std. mit Härter D8302
Ofentrocknung bei 60°C Objekttem-
peratur: 
  25 Min. mit Rapid Verdünner D8714
  30 Min. mit Rapid Verdünner D8713 
>35 Min. mit Verdünner D8717/18

8 – 15 Min.

Die trockenschichtstärke beträgt min. / max.: 50 – 60 µm.

ReiniGUnG DeR ARbeitSGeRäte SOFORt Mit GeeiGneten LöSUnGS

MitteLn
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WeiteRVeRARbeitUnG / übeRLACKieRUnG

Die Ausführung eines Haftungsschliffs wird bei jeder Weiterverarbei-
tung / überlackierung empfohlen

bei neuapplikation mit envirobase High Performance muss die Oberflä-
che grundsätzlich sorgfältig angeschliffen werden.

POLieRen / entFeRnen VOn StAUbeinSCHLüSSen

1 Std. nach Abkühlung können Staubeinschlüsse mittels nassschliff 
entfernt werden (P1200 – P2000). Verwenden Sie die feinste mögliche 
Körnung.

Durch einsatz eines Mini-exzenters mit dem dazugehörigen Schleifmit-
tel sollte man die geschliffenen Stellen zusätzlich verfeinern (z.b. 3M 
trizact).

Geschliffene Flächen mit den geeigneten Poliermitteln und den dazu 
gehörigen Polierpads bearbeiten. Siehe Datenblatt t001 – SPP Polier-
system.

Zur überprüfung des Polierergebnisses wird empfohlen, die bearbei-
teten Stellen mit einer wässrigen Reinigungslösung zu reinigen.

MAttieRen, StRUKtURieRen UnD eLAStiZiFiZieRen

Um 1 l modifiziertes Material zu erhalten, müssen die in der tabelle angegebenen 
Mengen kumuliert gewogen werden. Waage nicht tarieren.

Unter-
grund

effekt D8140 D8456 D843 D844 D814 D819 Härter
Ver-

dünner

Starre
Unter-
gründe

Glanz 648 g 978 g

Fein- 
Struktur

299 g 672 g 824 g 959 g

Grob- 
Struktur

417 g 756 g 968 g

Flexible 
Unter-
gründe

Glanz 616 g 719 g 967 g

Fein-
Struktur

208 g 520 g 632 g 897 g 975 g

Grob-
Struktur

271 g 492 g 638 g 983 g

bei einigen Mischungen ist ein Verdünner notwendig um die entsprechende 
Verarbeitungsviskosität zu erhalten.
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2004/42/iib
(d)(420)420

Der eU VOC-Grenzwert für dieses Produkt (Produktkategorie iib.d) in verarbei-
tungsfähiger Form ist maximal 420 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in 
verarbeitungsfähiger Form beträgt maximal 420 g/Liter. Abhängig von der gewählten 
Verarbeitungsmethode kann der tatsächliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfähiger 
Form niedriger sein als durch den Code der eU-Direk tive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur für den fachmännischen Gebrauch bestimmt. 

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der technik und 
dienen als anwendungstechnische Unterstützung des Anwenders. Die hier enthaltenen informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung für ihre Richtigkeit, Genauigkeit und 
Vollständigkeit übernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre 
eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prüfen. 
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den inhalt der Datenblätter jederzeit dem aktuellen Stand der 
technik anzupassen, ohne vorherige Ankündigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung 
zu ändern und zu ergänzen. Diese bestimmungen gelten für alle änderungen und ergänzungen 
uneingeschränkt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschützt.

trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20 °C. Schichtstärke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen können die trocknungszeiten beeinflussen.

bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblättern und den Produkt-
etiketten die umfassenden Ratschläge zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz. 
Diese sind auch verfügbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Düsseldorfer Straße 80   40721 Hilden
tel. 02103 / 791-1   Fax 02103 / 791-601
e-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com  


