Make it happen. With PPG

High Performance Blender T4903

Produktdatenblatt RLD213cV

Produkte
| High Performance Blender T4903 | Diese Produkte sind nur

fir den fachmannischen

Gebrauch bestimmt VOC-konform
Produktbeschreibung

Der Envirobase - High Performance Blender T4903 ist ein wasserbasierter spritzfertiger Blender fiir die Zweischicht-
Lackierung. Mit diesem Blender wird die Einlackierzone bei Uni-Farbténen im Pastelbereich durch die Aufnahme des
Farbnebels / Overspray optimiert.

Der Einsatz dieses Blenders ist tiberwiegend flr Farbtonreihen mit hohem Weianteil / Grau empfohlen.
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Prozessbeschreibung

REINGEN DER UNTERGRUNDE VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

Envirobase High Performance kann tber angeschliffenen, ausgeharteten 4
Originallackierungen oder auf PPG GRS Deltron Fillern (mit Ausnahme von
D831 Universel / D8092 Wash Primer) appliziert werden.

Vor und nach dem Schleifen sind alle zu lackierenden Oberflachen mit den
geeigneten PPG Reinigern/Entfettern (siehe Produktdatenblatt: ,RLD63V -
Deltron Reiniger”) zu reinigen. Reiniger sind stets unmittelbar nach Auftrag
mit einem sauberen, trockenen Tuch abzuwischen.

Farbtone vor der Verarbeitung gut umriihren!

Untergrund mit D837 und D8401 vorab gut reinigen

Fviehed e High Performance Blender
VORBEREITUNG DER UNTERGRUNDE - SCHLEIFEN/GRUNDIEREN et SEE AR
Untergriinde . ' T4xx Fbt. 100 Vol.Teile spritzfertig T4903 1 Vol.Teil
- Intakte Altlackierung in gutem Zustand. T494/5 10-15 Vol.Teile Fbt. spritzfertig 1 Vol.Teil
- 2K EP Fiiller D8012 oder D8595 fiir Durchschliffstellen 'D'D

- alle PPG 2K Acrylfiller.

Envirobase High Performance darf nicht direkt auf Sdureprimer aufgetragen
werden!

Vorbehandlung des Untergrundes:

Intakte Altlackierung und die genannten Schleiffiller sorgfaltig schleifen und

Optional mit Perfor-
mance Additiv

T4xx Fbt. 100 Vol.Teile
T492 10 Vol. Teile
T494/5  5-10Vol.Teile

reinigen.

Trf)ckenschliff _ _ _ ) 21-28 Sekunden DIN 4 mm

Mit Exzenter max. 3 mm Hub und Schleifpapier P500 schleifen. AnschlieBend s| | Vor dem Befiillen eines Systembechers (z.B. 3M PPS oder SATA RPS) durch was-
reinigen mit Reiniger D837 und D8401. Immer mit einem trockenen, saube-

- ) . N L X serfeste Nylonsiebe filtern - Maschenweite 125 um
ren Reinigungsvlies nachreiben, sonst kénnen die Wischspuren als Schlieren

im Basislack sichtbar werden.

Farbton vor Verarbeitung priifen
Eventuelle Varianten priifen

Produktdatenblatt RLD213cV Seite 2/4




Make it happen. With PPG

APPLIKATION APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

WICHTIG ! - KEINE HVLP PISTOLE VERWENDEN !
h 212 Vor Klarlackauftrag muss der Basislack gleichmdBig matt aufgetrocknet sein.
Lackierpistole Diise Spritzdruck Spritzdruck
Gesamtflache Einlackierzone
SATA 5000/5500 RP 1,2 1,6 - 1,8 bar mind. 1,8 bar }]* D81xx - Uberlackierbar mit allen PPG UHS Klarlacken
Hlerzu die jeweiligen Angaben der Produktdatenblatter beachten.

DeVilbiss GTI Pro TE20 oder

GTI Pro Lite LK TE20 1,2-13 | 1,6-1,8bar mind. 1,8 bar

Anest Iwata WS 400 Clear 1,3HD 1,6-1,8 bar mind. 1,8 bar Geeigneten Atemschutz tragen
STEP 1

Blender (spritzfertig) auf die Einla- / =

ckierzone mit 1,5 - 2 Spritzgdngen « = }

nass auftragen. Wichtig, das der
——@-| | Einlackierprozessin den nassen Film
'k stattfinden kann.

Blender muss nicht bis zur Bauteil-
kante des abgedeckten angrezenden
Bauteils gespritzt werden sofern der
Bereich ausreichend ist.

Weitere Details zu Envirobase High Performance dem Datenblatt RLD213V
entnehmen.

LT |

STEP 2

Uni-Farbton in den nassen Film mit
mind. 1,8 bar einlackieren. Blender-
— - flache nicht tiberschreiten.

'ﬁ ( Evtl. bei kritischen Farbtonen oder
Fzg.-flichen eine Mischung 1:1 mit
Farbton und Blender verwenden. )
STEP 3
Erst hiernach die restliche Flache
bzw. das Neuteil deckend fertig
lackieren.
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Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenbldttern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfiigbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie 11B.d) in verarbeitungsfahiger
ﬁ Form ist maximal 420 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger

Form betragt maximal 420 g/Liter. Abhangig von der gewéhlten Verarbeitungsmethode
2004/42/11B kann der tatsdchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form niedriger sein als durch den
(420420 Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fuir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit tibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstérke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen konnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Dissseldorfer StraBe 80 40721 Hilden
Tel.02103/791-1 Fax 02103 /791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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