Rapid-Build Primer D854X

Make it happen. With PPG

Produktdatenblatt RLD320V

Diese Produkte sind nur
fur den fachmannischen
Gebrauch bestimmt VOC-konform

Produkte
Rapid-Build Primer D8541 (weild G1)
D8545 (grau G5)
D8547 (dunkelgrau G7)
HS Harter D8237 (aktiviert), D8238 (kurz)
D8239 (lang)
Verdlinner D8717 (kurz), D8718 (normal),
D8719 (lang)
Produktbeschreibung

Rapid-Build Primer, ein 2K Acryl Schleiffiiller bestehend aus 3 Fillerfarbténen mit hoch thixotropen Eigenschaften mit
denen sich verschiedene fest definierte Graustufen erzielen lassen und somit stets den besten Untergrundfarbton fiir die
anschlieBende Decklackapplikation bereitstellen. Dieser Primer zeichnet sich durch einfaches und sicheres Applikations-
verhalten und sehr guter Schleifbarkeit aus. Hinzu besticht das Produkt durch seine hervorragende Trocknungsperfor-
mance von 20°C, Gber 40°C bis hin zu 60°C mit jeweils kiirzesten Trocknungszeiten.

Diese 2K Primer lassen sich mit DELTRON® UHS Progress oder ENVIROBASE® High Performance tberlackieren.
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Prozessbeschreibung

UNTERGRUNDE / VORBEREITUNG VERARBEITUNGSRICHTLINIEN - STANDARDVERFAHREN

Werksgrundierung /KTL Reinigung mit D837, Excenterschliff max. 5 mm Hub, y
Material vor Verarbeitung gut aufriihren, Material ist sehr hochviskos / thixo-

trop!

P360 o. feiner, Einsatz von Schleifpad empfohlen.

Altlackierung Reinigung mit D837, Excenterschliff max. 5mm Hub, P
320 o. feiner, Handschliff nass P400. . -
Untergrund mit D837 vorab gut reinigen
Stahlblech Reinigung mit D845, Excenterschliff max. 5 mm Hub,
P240-P320 o. feiner. )
Zur Optimierung des Korrosionsschutz und Haftung D854x 4 Volumente!le
muss D831/D8092 oder ein Epoxy-Grund vor Fiil- HDD D823x 1 Volumentel.l
lerapplikation ordnungsgemaf aufgetragen und D871x 1-1,5 Volumenteile

getrocknet werden.

Galvanisch verzinktes Stahl- Reinigung mit D845, Excenterschliff max. 5 mm Hub R2939 oder DEA1030-64

blech & P240-P320 o. feiner. Zur Optimierung des Korrosions-
Aluminium schutz und Haftung muss D831/D8092 oder D8595 Q‘g/
&

ordnungsgemal aufgetragen und getrocknet werden.

30-40 Min bei 20°C

GFK Reinigung mit D837, Excenterschliff P320 o. feiner,
SdilEifpe) e @ Us 24 -32 Sek. bei 20°C, DIN 4 mm
Spachtel Excenterschliff max. 5 mm Hub, Kérnung P80, P150,

P240, sorgfaltig mit P240 samtliche groberen Riefen
entfernen. Flllerauslaufzonen mit P400 o. feiner bear-
beiten.

Zur Optimierung des Korrosionsschutz und Haftung
muss D831/D8092 oder D8595 (iber die Spachtelmasse
ordnungsgemaf’ aufgetragen und getrocknet werden.

Kunststoffuntergriinde Auf sehr flexiblen Kunststoffuntergriinden kann D854x
elastifiziert werden wie folgt:

D854x 3,2 Volumenteile

D814 0,8 Volumenteile

Harter 1 Volumenteil

Verdiinner 0,5 Volumenteile

BESONDERE HINWEISE Besondere Hinweise auf Seite 3 beachten!
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Make it happen. With PPG

APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG GREYMATIC - ANGABEN SIND FUR UNVERDUNNTE FULLER

Lackierpistole Diise Spritzdruck Produkt 100g 250qg 500g
Sata 100BF HVLP/RP+BP 1,6-1,8 2,0-2,5bar
>1 G1 D8541 100 250 500
DeVilbiss PRI Pro P1 1,6-1,8 2,0-2,5bar
D8541 75 188 375
Anest Iwata LPH-300LVLP 1,6-1,8 1,5-2,0 bar G3
D8545 25 62 125
—a0| | 2-3Spritzgange, Abliiftzeit in Abhangigkeit des Abliiftverhaltens.
—ge| | Oberfliche muss matt sein. 2 D8545 100 250 >00
LBl | 3 Spritzgange kdnnen bis zu 150 - 200um erreichen. D8545 45 113 225
(€[
h 212 Abliftzeit vor Ofen:  bis matt e e 127 21
- | AblUftzeit vor IR: min. 5 Min. G7 D8547 100 250 500
60°Trocknung  40°Trocknung  20° Lufttrocknung
Mit Harter D8237 15 Min. 25 Min. 60 - 90 Min. BESONDERE HINWEISE
Mit Harter D8238 20 Min. 30 Min. 90-120 Min. — ‘ ,
Mit Harter D8239 30 Min. 40 Min. 120-180 Min. Rapid-Build Primer ist ein besonders schnell trocknendes Material. Deshalb nur soviel
Material ansetzen wie fiir das zu beschichtende Objekt benoétigt wird, bzw. im Arbeits
> IR Trocknung gang umzusetzen ist. Bei lingerer Standzeit des vernetzten Materials verschlechtern

70-100cm Abstand zum Untergrund/Objekt.
Abluftzeit vor IR Trocknung 5 Min.

sich die Verarbeitungseigenschaften.

Bei niedrigen Umgebungstemperaturen und kleinen Spot-Repairflichen kann der
— _ D8715 eingesetzt werden. Wichtig hierbei ist die verkirzte Topfzeit und die Einhaltung
7 Geeigneten Atemschutz tragen von kleinen Flichen sowie eine Vermeidung der Uberbeschichtung. Max. 100um.

SCHLEIFEMPFEHLUNG/UBERLACKIERUNG

Trockenschliff P360 oder feiner bei Decklack Deltron Progress
P400 oder feiner bei ENVIROBASE High Performance
HINWEIS: Geschliffener Fuller muss innerhalb 2 Tagen berlackiert
werden, nach 2 Tagen muss ein erneuter Zwischenschliff erfolgen.

Fir Kunststoffuntergriinde den geeigneten Primer wahlen, nicht direkt auf blanken
Kunststoff applizieren.

Reinigung der geschliffenen Flache mit D837 (Reiniger), bei anschl.
Applikation mit ENVIROBASE® High Performance, Reinigung mit D8401 (Low
VOC Reiniger)
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VERFAHREN - VORVERDUNNEN - SPEZIELL FUR RUHRWERKLAGERUNG

Mit D854x ist es moglich die 2 Liter Gebinde fiir die Lagerung in einer Misch-
maschine mit Rihrwerk vorzuverdiinnen.
Vorgang wie folgt:

Make it happen. With PPG

VERFAHREN - EINSATZ VORVERDUNNTER FULLER

L0

5Vol.Teile
1 Vol.Teil

D854x vorverdinnt
D823x

Ein neues Gebinde D8541/5/7 (2Liter) verwenden, 6ffnen und von Hand
vorab sorgfaltig aufriihren.

R2940 / R2942 oder DEA1030-59

0,5L (500ml) von D8717/18/19 dem Gebinde zufligen (25% Verdiinner).
D8715 ist zum Vorverdiinnen nicht geeignet.
(D8715 darf nicht in Metallgebinden gelagert werden.)

Applikation, Pistoleneinstellung siehe Seite 2 und Seite 3

Erneut die Mischung Fiiller und Verdiinner sorgfaltig umriihren!

Das Gebinde mit einem Rihrwerk versehen (LID1003 ).

60° Trocknung 40°Trocknung  20° Lufttrocknung
Mit Harter D8237 15 Min. 25 Min. 60 - 90 Min.
Mit Harter D8238 20 Min. 30 Min. 90-120 Min.
Mit Harter D8239 30 Min. 40 Min. 120-180 Min.
IR Trocknung

70-100cm Abstand zum Untergrund/Objekt.
Abliiftzeit vor IR Trocknung 5 Min.

Fur mindestens weitere 5 Minuten in der Mischanlage riihren lassen.

Geeigneten Atemschutz tragen

Die Mischanlage 2 mal pro Tag aufriihren lassen, und/oder jeweils vor Ver-
wendung. WICHTIG! - Das vorverdiinnte Material darf nicht Glber 2 Wochen
unaufgerihrt verbleiben!

o |[o=| ||| [0 | Bt |57 | DA | [

Gebinde mit dem Aufkleber DEA1088-11 versehen !
Text: ,Material vorverdlinnt - Mischungsverhaltnis 5 : 1“

SCHLEIFEMPFEHLUNG/UBERLACKIERUNG

Trockenschliff P360 oder feiner bei Decklack Deltron Progress
P400 oder feiner bei ENVIROBASE High Performance
HINWEIS: Geschliffener Fiiller muss innerhalb 2 Tagen tberlackiert
werden, nach 2 Tagen muss ein erneuter Zwischenschliff erfolgen.

Reinigung der geschliffenen Flache mit D837 (Reiniger), bei anschl.
Applikation mit ENVIROBASE® High Performance, Reinigung mit D8401 (Low
VOC Reiniger)
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SPRITZFERTIGE MISCHUNG - MV:4:1:1-1,5

Make it happen. With PPG

SPRITZFERTIGE MISCHUNG - MV: 5:1 (FULLER VORVERDUNNT)

G1 - Bitte beriicksichtigen: die Waage nicht taarieren, die Angaben sind kumuliert! G1 - Bitte beriicksichtigen: die Waage nicht taarieren, die Angaben sind kumuliert!
Spritzfertige Menge D8541 D823xx D8717/18/19 D8717/18/19 Spritzfertige Menge D8541 D823x
beiMV4:1:1 4 Teile 1 Teil 1 Teil 1,5 Teile bei MV 5: 1 5 Teile 1 Teil
100ml 1139 1299 143g 1509 100ml 1269 1439
250ml 2819 3229 3569 3739 250ml 3169 3569
500ml 5629 6449 7139 7489 500ml 6319 7139
750ml 844g 9664 10699 1121g 750ml 9464 10699
1000ml 1125¢ 12889 1425¢ 14949 1000ml 12629 1425¢
G5 - Bitte beriicksichtigen: die Waage nicht taarieren, die Angaben sind kumuliert! G5 - Bitte berlcksichtigen: die Waage nicht taarieren, die Angaben sind kumuliert!
Spritzfertige Menge D8541 D823xx D8717/18/19 D8717/18/19 Spritzfertige Menge D8545 D823x
beiMV4:1:1 4 Teile 1 Teil 1 Teil 1,5 Teile bei MV 5:1 5Teile 1 Teil
100ml 113g 129 143g 1509 100ml 1279 143g
250ml 2829 323g 3579 3749 250ml 3169 3564
500ml 564q 6464 7159 7509 500ml 633g 715¢
750ml 847g 9699 1072g 1124g 750ml 949g 10729
1000ml 1129g 12929 14299 1498¢g 1000ml 12669 14299

G7 - Bitte berticksichtigen: die Waage nicht taarieren, die Angaben sind kumuliert!

G7 - Bitte berlicksichtigen: die Waage nicht taarieren, die Angaben sind kumuliert!

Spritzfertige Menge D8541 D823xx D8717/18/19 D8717/18/19
beiMV4:1:1 4 Teile 1 Teil 1 Teil 1,5 Teile
100ml 1099 125g 1399 1469
250ml 273¢g 313¢g 3489 3669
500ml 545¢g 6279 6959 7299
750ml 818g 9409g 1043g 10959
1000ml 10909 12549 13919 14609

Spritzfertige Menge D8547 D823x
bei MV 5:1 5Teile 1 Teil
100ml 123g 139g
250ml 3079 348¢g
500ml 614g 695¢g
750ml 9209 1043g
1000ml 12279 13919
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Make it happen. With PPG

Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenbldttern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfiigbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie I1B.c) in verarbei-
ﬁ tungsfahiger Form ist maximal 540 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in

verarbeitungsfahiger Form betragt maximal 540 g/Liter. Abhdngig von der gewdhlten
2004/42/11B Verarbeitungsmethode kann der tatsachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
(6401550 Form niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fuir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit tibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstérke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen konnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Dissseldorfer StraBe 80 40721 Hilden
Tel.02103/791-1 Fax 02103 /791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com

Produktdatenblatt RLD320V Seite 6/6




