Envirobase High Performance T4XX

Produktdatenblatt RLD213V

Produkte

Envirobase Mischlacke T4xx E‘Ie(s-je Prff)dﬁkt? S"‘Td EUV
Envirobase Verdiinner T494,T495 (;er en ?\cb msnmstc en

eprauc estimm _
Envirobase Performance Additive T492 VOC-konform

Produktbeschreibung

Envirobase High Performance ist ein wasserverdiinnbarer Basislack fiir die Zweischicht- bzw. Dreischicht
Lackierung. Envirobase High Performance ist geeignet fiir Lackierarbeiten auf kleinen und gro3en Flachen im
Spritzlackierverfahren. Die umfassende Pigmentauswahl erméglicht die Ausmischung von Zweischicht-Uni-,
Metallic- und Multi-Effekttonen. Durch die Vielfalt an Sondermischlacken lassen sich auch exklusivste Farbténe
und Trends nachstellen und reproduzieren.

Envirobase High Performance besitzt ein hervorragendes Deckvermdgen und ist auch deshalb material- und
arbeitszeitsparend. In Verbindung mit den hochwertigen PPG Premium UHS Klarlacken, entsteht eine hochglan-
zende und dauerhafte Zweischicht- bzw. Dreischicht-Lackierung. Durch die variantenreichen Anwendungsmaog-
lichkeiten und Zubehorsysteme ist Envirobase High Performance die Losung fiir Lackierbetriebe.
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Prozessbeschreibung

REINGEN DER UNTERGRUNDE

Envirobase High Performance kann tiber angeschliffenen, ausgehéarteten
Originallackierungen oder auf PPG GRS Deltron Fillern (mit Ausnahme von
Sdureprimer wie D8092 oder D831) appliziert werden.

Vor und nach dem Schleifen sind alle zu lackierenden Oberflachen mit

den geeigneten PPG Reinigern/Entfettern (siehe Produktdatenblatt:
,RLD63V — Deltron Reiniger”) zu reinigen und trocknen. Reiniger sind

stets unmittelbar nach Auftrag mit einem sauberen, trockenen Tuch
abzuwischen.

VORBEREITUNG DER UNTERGRUNDE - SCHLEIFEN/GRUNDIEREN

Untergriinde

- Intakte Altlackierung in gutem Zustand.

- 2K EP Fiiller D8595 fiir Durchschliffstellen

- alle PPG 2K Acrylfiller. Siehe Aufstellung auf Seite 5

Envirobase High Performance darf nicht direkt auf Sdureprimer
aufgetragen werden!

Vorbehandlung des Untergrundes:

Intakte Altlackierung und die genannten Schleiffiller sorgfaltig schleifen
und reinigen.

m¥%a | | Trockenschliff

Mit Exzenter max. 3 mm Hub und Schleifpapier P500 schleifen. AnschlieBend
reinigen mit Reiniger D837 und D8401. Immer mit einem trockenen, saube-
ren Reinigungsvlies nachreiben, da sonst die Wischspuren als Schlieren im
Basislack sichtbar werden kénnen.
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VORBEREITUNG BASISLACK

- Die Envirobase High Performance Gebinde sind vor der Verwendung
fiir einige Sekunden per Hand aufzuschiitteln

- Nur in Kunststoffdosen mischen. Keine blanken Metalldosen verwen-
den.

- Basislack vor Verarbeitung durch die speziellen wasserfesten Nylon-
siebe (125 um) filtern. Auch bei Verwendung von Systembechern.

Der Farbton ist vor der Verarbeitung am Objekt zu Gberprifen!

- BeiTeileausbesserung ist vorab ein Aufspritzmuster anzufertigen.
Dies beinhaltet den jeweiligen Greymatic-Untergrund, den Basislack
und den Klarlack.

- Erstim getrockneten Zustand ist ein Farbtonvergleich am gereinigten

und polierten Objekt vorzunehmen.




VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

% ] Der fertig ausgemischte Farbton ist vor der Zugabe des Verdlinners
Flt‘) grindlich aufzuriihren.
Zweischicht Dreischicht

D;D;D Grundton Effekt
TAxx 100 Vol.-Teile 100 Gew.-Teile 100 Vol.-Teile
Dg260 @ 5 Gew.-Teile | -
T492 10 Vol.-Teile 10 Gew.-Teile 10 Vol.-Teile
T494/495 5-10Vol.-Teile 5-10 Gew.-Teile 10-20 Vol. -Teile

p=>
o

3

Verarbeitungszeit der ausgemischten und verdiinnten Farben

bis zu 1 Monat. 3 Monate unverdiinnt.

WICHTIG: Topfzeit des aktivierten Grundton mit D8260 ca. 30-40 Minuten!
Die Verwendung von Greymatic Fillern / Graustufen wird empfohlen

Spritzviskositat bei 20°C: 21 -28 Sek. DIN 4 mm (55-80 Sek. ISO 4mm)
Vor der Verarbeitung durch wasserfeste Nylonsiebe filtern (125 pm
Maschenweite)

VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

Zweischicht Dreischicht
— - Metallic- und
-] o .

‘:,k el g Unilackierung Grundton Effekt

HVLP] | 5 Spritzgange 2 Spritzgange 2 Spritzgange 2 bis max. 3
Nass-in-Nass; Nass-in-Nass Nass-in-Nass; Spritzgange
abluften, abliften. Nass-in-Nass
abschlieend Bei Metallic- + zusatzlichen
1 Nebel-/Effekt- Pearkleffekt- Nebel-/Effekt-

gang farbtonen gang
als Grundton
erfordert einen
zusatzlichen
Nebel-/Effekt-

gang

>1

A

Spritzpistolendise: 1,2-1,3 mm abhangig vom Pistolenhersteller

Abluftzeit 3-15 Minuten, je nach Wahl der Trocknungsmethode, sowie dop-
pelter Abliiftzeit aufgrund der Schichten bei Dreischichtfarbtonen.

Uberlackierbar mit allen PPG UHS Premium Klarlacken, nach Mindest-
abliftzeit und gleichmaBig matten, trockenem Basislackfilm.

Trockenfilmdicke: 10-15 um / 20 - 30 um bei Dreischicht

Spritzdruck: 3-3,5 bar Eingangsdruck
Pistole Duse Eingangsdruck Spritzdruck
31* Nebelgang
SATA HVLP
HVLP] | 50008/55008 O-Diise | "> 16~ 1.8 bar 1,0-1,3 bar
DeVilbiss
HVLP HV30 / LKHV30 1,3 mm 1,6 - 1,8 bar 1,0-1,3 bar
DV1 B HVLP Plus 1,2B 1,8 bar 1,2-1,4 bar
Anest lwata
LS400 Entech 1,3 ETS 1,6 - 1,8 bar 1,0-1,3 bar
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NEUBESCICHTUNG UND AUSBESSERUNG

Uberlackierbarkeit

Envirobase High Performance muss mit einem GRS Deltron UHS

Premium Klarlack nach den angegebenen minimalen Abliftzeiten
Uberlackiert werden.

Uberlackierzeiten

Envirobase High Performance muss bis max. 8 Std. mit Klarlack beschichtet
werden. Nach 8 Stunden muss ein erneuter Spritzgang Envirobase High Per-
formance (bei Effektfarbtonen inkl. Nebel-/Effektgang) vor Klarlack aufgetra-
gen werden.

Uberlackierbar mit

Eine gro3e Anzahl von GRS Deltron Klarlacken kénnen auf Envirobase

High Performance eingesetzt werden. Bitte beachten Sie die Hinweise

in den entsprechenden Produktdatenblatter der Klarlacke oder auch die
Auflistung auf Seite 5.
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SPOT REPAIR- UND BEILACKIERVERFAHREN

Vorbereitung

Die zu reparierende Flache wie oben beschrieben vorbehandeln und

reinigen. Die angrenzende, beizulackierende Flache mit grauem Schleif-

pad matt schleifen. Alternativ kann hierfiir ein Schleifreiniger eingesetzt
werden.

Beispritztechnik

- Den Basislack auf die zu reparierende Flache auftragen.

- Dabei werden der 1. und 2. Spritzgang in die angrenzende Flache
Uberlappend beigespritzt.

- Der 3. Spritzgang (Nebelgang) wird mit dem gleichen Spritzdruck
Uber die zu reparierende Flache gespritzt und in die angrenzende
Flache auslaufend beigespritzt.

- Bei kleinen Reparaturstellen (Spotrepair) kann der Spritzdruck bis auf
1,5 bar reduziert werden.

- Nach Trocknung mit Klarlack iberlackieren.

Alternativ bei kritischen Farbtonen oder Gegebenheiten kann der
Blending Adjuster T4904 fiir die Einlackierzone eingesetzt werden.

Standard zuséatzliche Alternative
T4904 100 Vol. Teile
14904 100Vol. Teile ;494/T495 20 Vol. Teile
T494/T495 20 Vol. Teile :pritzfertiger 100 Vol. Teile
Farbton




BESONDERE HINWEISE REINIGUNG DER AUSRUSTUNG UND ABFALLBESEITIGUNG

Greymatic Grundiersystem Nach der Verwendung ist die Lackierausriistung griindlich zu reinigen.
Zur Optimierung des Material- und Zeitverbrauches bei der Applikation von PPG bietet einen speziellen Pistolenreiniger (T497) an. Wasserverdinn-
' Envirobase High Performance Basislack, hat PPG Refinish das Greymatic Sys- bare und I6semittelhaltige Lackreste diirfen nicht vermischt werden.
e tem entwickelt. Um den vollen Nutzen dieses Systems zu erzielen, empfehlen Envirobase High Performance Lackreste diirfen NICHT in Abwasserlei-
wir, sofort mit der Bestimmung des benétigten Basislack-Farbtons den dazu tungen eingeleitet werden!
gehorenden Greymatic Farbton zu definieren. Nur so ist gewahrleistet, dass
z.B. auch schwach deckende Perleffekt-Farbtone mit 2 Basislack-Spritzgan- Safety Kleen-System
gen deckend bzw. der Farbtonreproduzierung notwendigen Deckfahigkeit Alternativ hierzu kann das Pistolen-Reinigungsgerat in Verbindung mit
lackiert werden kénnen. dem Entsorgungssystem der Firma Safety Kleen eingesetzt werden.

Das Greymatic Grundiersystem besteht aus der Kombination der jewei-
ligen 2K Acryl Fiiller weil3, grau und schwarz.

Durch speziell abgestimmte Graustufen des Fiillers (G1-G7) wird die
Menge des nachfolgenden Basislackes reduziert sowie dessen Verar-
beitungszeit optimiert. Die zum jeweiligen Basislack-Farbton passende
Greymatic Version finden sich in allen PPG Farbtondokumentationen.
Alternativ zum Fller kann auch Envirobase High Performance Basis-
lack als Greymatic Grundton eingesetzt werden.

Hinweise

Durchschliffstellen im Untergrund bis zum blanken Blech missen isoliert
werden (z.B. mit D8595, D8416/24.... etc).

Saureprimer: Envirobase High Performance darf nicht direkt auf sdure-
hartenden Haftgrund aufgetragen werden.

Die Spritzpistole darf nicht zum Anblasen des Basislackes wahrend des
Abliftens verwendet werden!

Zum Entfernen wasserldslicher Salze vom Untergrund empfehlen wir
das Reinigungsmittel D8401.
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KOMPATIBLE GRUNDIERUNGEN UND KLARLACKE

Envirobase High Performance kann
direkt auf die folgenden Grundierun-
gen und Fuller aufgetragen werden:

Die folgenden Klarlacke kdnnen
Uber Envirobase High Performance

verwendet werden:

D8416 /D8421/

D8567

H H ™M
1K Primer Aerosol D8424 / D8426 CeramiClear D8105
: ™
UV-Primer D8080 CeramiClear D8122
(Reflow)
Epoxy-Grundier- | a5 UHS Klarlack D8131
faller
Kunststoffhaft- D820 / D8420 UHS Rapid Klarlack | D8135
vermittler
Rapid-Build Primer | D8541/5/7 UHS Klarlack D8140
. . D8010/D8015/ Matt Klarlack / Sei-
Rapid Greymatic D8017 e D8115/D8117
. D8018/D8019/ UHS Premium
Greymatic D8024 Klarlack b8173
. D8501/ D8505 / Rapid Performance
DP4000 2K Primer D8507 Klarlack D8175
. D8521/D8525/ Rapid Performance
DP5000 2K Primer D8527 Klarlack HT D8176
. D8551 / D8555 / Rapid Performance
DP3500 2K Primer D8557 Klarlack D8177
DP7000 2K Primer D8561/D8565/
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LAGERUNG UND UMGANG

Envirobase High Performance Mischlacke und ausgemischte Farbt6-
ne und sowie Verdiinner sind an einem kiihlen und trockenen Platz zu
lagern, fern von jeglicher Warmezufuhr. Lagerungs- und Transporttem-
peraturen missen mindestens +5 °C betragen und duirfen +35 °C nicht
Uberschreiten. Unter keinen Umstanden sollten diese Produkte frosti-
gen oder gefrierenden Temperaturen ausgesetzt werden.

Envirobase High Performance sollte in sauberen und trockenen Behal-
tern ausgemischt und mit eben solchem Zubehér verarbeitet werden.
Verwenden Sie weder Ausmischgefil3e noch Spritzzubehér, welche
I6semittelhaltige Riickstdnde vorweisen. Ausmischgefife sollten
idealerweise aus Kunststoff gefertigt sein. Bei der Verwendung von
Metallbehaltern sollten diese innen mit einer Rostschutzbeschichtung
versehen sein.




Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenbldttern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfiigbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie 11B.d) in verarbei-

tungsfahiger Form ist maximal 420 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in
ﬁ verarbeitungsfahiger Form betrdgt maximal 420 g/Liter. Abhdngig von der gewéhlten
2004/42/11B Verarbeitungsmethode kann der tatsachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
(4201420 Form niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit ibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20 °C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen kénnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Disseldorfer Strafle 80 40721 Hilden
Tel.02103/791-1 Fax 02103 /791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com

www.ppgrefinish.com
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