Make it happen. With PPG

DP3500 2K Primer D855X

Produkte
DP3500 2K Primer D8551 (weill G1)
D8555 (grau G5)
D8557 (dunkelgrau G7)
HS Harter D8237 (aktiviert)
D8238 (kurz)
D8239 (lang)
Verdiinner D8717 (kurz), D8718 (normal),
D8719 (lang), D8720 (extra lang)
Produktbeschreibung

DP3500 2K Primer sind 2K Acryl Fiiller, verfiigbar in 3 Graustufen (weif3 G1, grau G5 und dunkelgrau G7) aus denen sich
fest definierte Graustufen erzielen lassen und somit stets den besten Untergrundfarbton fiir den nachfolgenden Farbton
im Basis-/Decklack bereitstellen. DP3500 ist geeignet fiir alle tblichen Fillerarbeiten auf kleinen und gréBeren Flachen.
DP3500 kombiniert verschiedene Eigenschaften wie bspw. gute Schleifbarkeit, optimierte Trocknungszeiten und hohe
Standfestigkeit.
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Prozessbeschreibung
UNTERGRUNDE / VORBEREITUNG Kunststoffuntergriinde Auf sehr flexiblen Kunststoffuntergriin-
o . - den kann D855x wie folgt elastifiziert
Werksgrundierung /KTL Reinigung mit D837, Excenterschliff max. werden:
5 mm. Hub, P360 o. feiner, Einsatz von D855x 37 Voliteile
Schleifpad empfohlen. D814 0,8 Vol-teile
Altlackierung Reinigung mit D837, Excenterschliff max. Harter 1 Vol-teil
5mm Hub, P 280-320 trocken oder P400- Verdunner 0,5 Vol.-teile
500 nass.
max. 5 mm Hub, P240-P320 o. feiner. WERASSATUE R T Y
Zur Optimierung des Korrosions- D855X 4\ol.-Teile
schutz und Haftung muss D831/ HDD D823X 1 Vol.-Teil
D8092 oder ein Epoxy-Grund vor = D871X 0,5-1 Vol.-Teile
Fullerapplikation ordnungsgemaf
AN<B
aufgetragen und getrocknet wer- ﬁ/ 30 - 40 Min. bei 20°C
den. &
Galvanisch verzinktes Stahlblech & Reinigung mit D845, Excenterschliff
Aluminium max. 5 mm Hub P240-P320 o. feiner. Us 18 - 27 Sek. bei 20°C, DIN 4 mm
Zur Optimierung des Korrosions-
schutz und Haftung muss D831/
D8092 ordnungsgemal aufgetragen » »
und getrocknet werden. HARTER- & VERDUNNERAUSWAHL
GFK Reinigung mit D837, Excenterschliff P320 Temperatur ObjektgroBe HS Harter Verdiinner
@ fginer @ i) saielilen. bis 18°C Klein/mittel D8237 D8717
Spachtel Excenterschliff max. 5 mm Hub, Kor- 18°C - 25°C Klein/mittel D8237/D8238 D8717,D8718
nung P80, P150, P240, sorgfaltig mit n N : D8238/D82 5 b
P240 simtliche gréberen Riefen ent- Uber 25°C mittel /grof3 8238/D8239 D87;8, 871?,
fernen. Fullerauslaufzonen mit P400 o. 8720 (extra lang)

feiner bearbeiten.
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APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

e

Duse: 1,6-1,8mm

Spritzdruck: 2,5 - 3,5 bar Eingangsdruck

HVLP:

Duse: 1,6-1,8mm

Spritzdruck: 2,0 - 2,5 bar Eingansdruck (0,7 bar an der Duse)

3 volle Spritzgange
Zur Isolierung kann ein diinner Spritzgang vorgelegt werden.

Zwischenabluftzeiten: 5 Min

Vor Ofen bzw. IR-Trocknung: 5-10 Min

Harter: 60°C 40°C 20°C
D8237 15 Min. 25 Min. 60 - 90 Min.
D8238 20 Min. 30 Min. 90 - 120 Min.
D8239 30 Min. 40 Min. 120 - 180 Min.

Sicherheitsabstand von mind. 80cm einhalten!
10 - 15 Min. (Kurzwelle)

Die Trockenschichtstédrke betragt min./max.: 170 -200 pm.

SCHLEIFEMPFEHLUNG/UBERLACKIERUNG

P600 o. feiner - 2K Acryl Decklack
P800 o. feiner - Zweischicht Systeme

P2

P320 o. feiner - 2K Acryl Decklack
P360 o. feiner - Zweischicht Systeme

Reinigung der geschliffenen Flache mit D837 (Reiniger), bei anschl.

Applikation mit ENVIROBASE® High Performance, Reinigung mit D8401 (Low

VOC Reiniger)

GREYMATIC

G1 G3 G5 G6 G7
D8551 100 75 - - -
D8555 = 25 100 30 =
D8557 - - - 70 100
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Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenbldttern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfiigbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie I1B.c) in verarbei-
ﬁ tungsfahiger Form ist maximal 540 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in

verarbeitungsfahiger Form betragt maximal 540 g/Liter. Abhdngig von der gewdhlten
2004/42/11B Verarbeitungsmethode kann der tatsachliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
(6401550 Form niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fuir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit tibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstérke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen konnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Dissseldorfer StraBe 80 40721 Hilden
Tel.02103/791-1 Fax 02103 /791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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