DP /7000
Air-Dry Primer
D856X

Produktdatenblatt RLD311V

PrOdUkte Diese Produkte sind nur
fUr den fachméannischen
DP7000 Air-Dry Primer D8561 (weiB G1) Gebrauch bestimmt

D8565 (grau G5)
D8567 (dunkelgrau G7)

Harter D8270 VOC-konform
Verdinner D8727 Standard
D8728 High Temperature

Produktbeschreibung

Air-Dry Primer DP7000 ist ein schnelltrocknender 2K-Fiiller, der entwickelt wurde, um die Energiekosten zu senken und
die Flllerprozesse zu optimieren.

Hauptmerkmal dieses neuen Fiillers ist die schnelle Lufttrocknung und die hervorragende Schleifbarkeit.

Der neue Air-Dry Primer bietet einen 2K-Acryl-Fller der Spitzenklasse.

Es handelt sich um einen VOC-konformen Fiiller, der der europdischen VOC-Richtlinie entspricht. Erhdltlich in den ge-
wohnten drei Graustufen um den am besten geeigneten Grauton fiir jeden Farbton im Decklackbereich einzusetzen.
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Prozessbeschreibung

UNTERGRUNDE/VORBEREITUNG

Werksgrundierung /KTL

Reinigung mit D837, Excenterschliff max.
5 mm Hub, P360 o. feiner, Einsatz von
Schleifpad empfohlen.

Altlackierung Reinigung mit D837, Excenterschliff max.
5mm Hub, P 280-320 trocken.
Stahlblech Reinigung mit D845, Excenterschliff max.

5 mm Hub, P240-P320 o. feiner.
DP7000 kann direkt auf kleine Flachen
blankem Stahl aufgetragen werden. Fir
groBere Flachen, verwenden Sie ADHW-
50 Vorbehandlungstticher. Anwendung:
Mit dem Tuch einen diinnen Film auf dem
blanken Blech auftragen und abliften
lassen, bevor DP7000 aufgetragen wird.
Zur Optimierung des Korrosionsschutz
und Haftung muss D831/D8092 vorge-
legt werden.

VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

Iith

D856X
D8270
D8727/-8

Bei grof3eren Flachen und/oder horizontalen Objekten kann der Verdiinner-

3 Vol.-Teile
1 Vol.-Teil
0,5 Vol.-Teile

anteil von 0,5 auf 0,75 erhoht werden.

Bei gewiinschten Schichtstarken von ca. 120pum auf Kunststoffen kann mit
2% D814 Elastifizierer gearbeitet werden.

Bei gewiinschten Schichtstarken von >150um auf Kunststoffen wird die
Verwendung von 2% D814 Elastifizierer empfohlen.

i
&

30 Min. bei 20°C

s

17 - 18 Sek. bei 20°C, DIN 4 mm

Galvanisch verzinktes Stahlblech &
Aluminium

Reinigung mit D845, Excenterschliff max.
5 mm Hub P240-P320 o. feiner. Zur Op-
timierung des Korrosionsschutz und Haf-
tung muss D831/D8092 ordnungsgeman
aufgetragen und getrocknet werden.

GFK

Reinigung mit D837, Excenterschliff P320
o. feiner, Schleifpad empfohlen.

Spachtel

Excenterschliff max. 5 mm Hub, Kérnung
P80, P150, P240, sorgfaltig mit P240
samtliche groberen Riefen entfernen.
Fullerauslaufzonen mit P400 o. feiner
bearbeiten.

GREYMATIC

G1 G3 G5 G6 G7
D8561 100 80 - - -
D8565 = 20 100 20 =
D8567 - - - 80 100
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APPLIKATION, ABLUFTZEITEN UND TROCKNUNG

Duse: 1,6-1,8mm
Spritzdruck: 2,5 - 3,5 bar Eingangsdruck

HVLP:
Duse: 1,6-1,8mm
Spritzdruck: 2,0- 2,5 bar Eingansdruck (0,7 bar an der Duse)

SCHLEIFEMPFEHLUNG/UBERLACKIERUNG

P400 o. feiner - 2K Acryl Decklack
P400-P500 o. feiner - Zweischicht Systeme

Reinigung der geschliffenen Flache mit D837 (Reiniger), bei anschl.
Applikation mit ENVIROBASE® High Performance, Reinigung mit D8401 (Low
VOC Reiniger)

1 leichter Spritzgang
kurze Abluftzeit (45 - 60 Sek.)
2 bis 3 volle Spritzgdnge ohne Zwischenabliiftzeit

Ein vierter Spritzgang ist moglich, wenn hohere Schichtstarken notwendig
sind.

Die vorbereitete Oberflache kann mit ENVIROBASE® High Performance oder
DELTRON® UHS (DELTRON UHS darf nicht bei Kunststoffuntergriinden einge-
setzt werden) Uberlackiert werden.

Wenn D856X auf kleinen Flachen aufgetragen wird, wird eine Zwischenab-
liftzeit von 30-60 Sek. empfohlen.

Lufttrocknung:

2 1/2 Spritzgange 80-100 um 30 Min. @ 20°C
3 1/2 Spritzgange 100 - 120 um 35 Min. @ 20°C
4 1/2 Spritzgange 120 - 140 um 40 Min. @ 20°C

Ofentrocknung:
60°C 50°C 40°C
5-10 Min. 10 - 15 Min. 15 - 20 Min.

Hinweis: Unter Verwendung von Etch Primer wird die Trocknungszeit gering-
fuigig verlangert.

Sicherheitsabstand von mind. 80cm einhalten!
1 Min. abliften lassen, dann 5 Min bei 50% Leistung

Die Trockenschichtstarke betragt min./max.: 80 - 140 pm.
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Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz. Diese
sind auch verfligbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Der EU VOC-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie 11B.c) in verarbeitungsfahiger

Form ist maximal 540 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in verarbeitungsfahiger
ﬁ Form betragt maximal 540 g/Liter. Abhangig von der gewéhlten Verarbeitungsmethode
2004/42/11B kann der tatséchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger Form niedriger sein als durch den
(6401350 Code der EU-Direktive vorgegeben.

Diese Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und dienen
als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informationen sind un-
verbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit Uberneh-
men. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Aus den Angaben in diesem Datenblatt
kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgeleitet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der
Datenbléatter jederzeit dem aktuellen Stand der Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und
ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir alle
Anderungen und Erginzungen uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.

Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20 °C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und

Arbeitstemperaturen konnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Dusseldorfer StraBe 80, 40721 Hilden

Tel. 02103 / 791-1, Fax 02103/ 791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com

The PPG Logo is a registered trademark of PPG Industries Ohio, Inc. ©2023 PPG Industries, Inc. All rights reserved.



