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Informacion de Producto

IMPRIMACION EPOXI BASE AGUA (WB)

Imprimacion Expoxi Base Agua (WB) D8o12
Catalizador D8212

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Imprimacién Epoxi base agua es un producto de dos componentes con excelentes propiedades de
sellado sobre pinturas que son sensibles a los disolventes. Es un producto de secado rapido y con
excelente resistencia a la corrosién.

Puede ser aplicado directamente sobre acero debidamente preparado, acero zincado, acero
galvanizado, aluminio, pintura original y masilla o aparejos de poliéster.

Puede ser repintado directamente con cualquier imprimacion Deltron 2K y acabados Deltron
Progress UHS o Envirobase.

PREPARACION DEL SUSTRATO - LIJADO

Sustrato Preparacion
Acero desnudo P80 — 120 (seco)
i Acero Galvanizado P400 (seco)

[ O] Acero Zincado Scotchbrite
Aluminio y aleaciones P280-320(seco)
Cataforesis P280/320 (seco) / P600 (Humedo)
Superficies con pintura antigua P280/320 (seco) / P280 - 320 (Humedo)
GRP , fibra de vidrio P320 (seco)
Masilla de Poliester P80 - P120 (seco) acabado con P180

(seco)

PRAPARACION DEL SUSTRATO — DESENGRASADO

Comenzar limpiando todas las superficies a ser pintadas con agua y jabon. Enjuagar
y permitir que seque antes del desengrasado con un limpiador de sustratos de PPG.

Asegurese de que todos los sustratos estan perfectamente limpios y secos antes de

cada paso dentro de la preparacion del trabajo. Pase siempre un trapo limpio y seco

encima del panel a pintar.

Por favor, consulte la ficha técnica (RLD63V) sobre limpiadores Deltron para realizar
la correcta eleccién de limpiadores y desengrasantes.

Estos productos son solo para uso profesional
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RATIOS DE MEZCLA

1. Ratios de mezcla en volumen:

D8012 8 partes
D8212 1 partes
Diluyente WB 2 - 3 partes

2. Ratios de mezcla por peso:

D8012 110 g
D8212 10 g
Diluyente WB 20—-30g

Nota: mezclar la imprimacién y el catalizador hasta conseguir una mezcla homogenea antes de
anadir el disolvente. Después de anadir el disolvente mezclar otra vez. Se debe dejar reposar la
mezcla durante 10 minutos después de realizada la mezcla antes de proceder a la aplicacion. El
Diluyente a utilizar con esta imprimacion es el T494, aunque tambien se puede usar en altas
temperaturas el T495 (superiores a 35C).

DETALLES DE LA MEZCLA DE PRODUCTOS

Vida de la mezcla a 20°C: 2 horas.
Nota:El producto no gelifica, pero no debe ser utilizado pasadas
2 horas desde el mezclado.

Viscosidad de aplicacién a 20°C: 30 - 35 segundos DIN4

GUIA DE APLICACION
Pico de fluido , Gravedad 1.3-1.4mm

_D:

Ckﬁ Numero de capas: 1-2

hzt? Evaporacion entre capasa 10 - 15 minutos o hasta que matice. Las capas finas se
20°C: pueden secar con ayuda de un soplador

SECADO

222))?22 - Libre de polvo 10 - 15 minutos o cuando matice. Puede secarse con

soplador de aire.

- Lijablea20<C
Puede ser lijado pasados 20 minutos

Espesor de pelicula seca: Hasta 30 micras
Estos productos son solo para uso profesional
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REPARACION Y REPINTADO - Imprimacion para pequenas
reparaciones en sustratos sensibles.

ST,

Lijado: Matizar la zona a repintar.

Utilizar un papel de lija fino 0 una esponja abrasiva
P1200 o incluso mas fina.

Tiempo de Repintado: Una vez seco, con soplado de aire 0 hasta que matice
Repintar directamente Acabados Deltron Progress UHS, Envirobase o
con: aparejos Deltron.

RENDIMIENTOS Y RESTRICCIONES

|

Utilizar inicamente el catalizador recomendado D8212 en esta ficha técnica.

La vida de la mezcla de este producto es de 2 horas. Tener en cuenta que este
producto no gelifica, por lo que es importante no aplicar el producto una vez pasadas
2 horas desde su mezcla.

Almacenaje: entre 5°C y 35°C

EQUIPOS DE LIMPIEZA

Después de la aplicacién proceder al limpiado del equipo con disolventes de limpieza especificos

de PPG.

Estos productos son solo para uso profesional
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D8012

IMPRIMACION EPOXI BASE AGUA (WB)

Mezcla en volumen

Con catalizador D8212 y disolvente - 8:1:2-3
Mezcla en peso

D8012 - 110g : D8212 - 10g : Diluyente - 20 / 30g

Vida de la mezcla a 20°C - 2 horas como maximo.

Viscosidad de aplicacién 30 - 35 segundos DIN4

Pistola 1.3 - 1.4 mm pico de fluido

Capas 2 como maximo

Tiempo de secado

Libre de polvo- 10 - 15 minutos o hasta que matice, puede ser secado
con un soplador de aire.

Totalemente seco a 20°C Puede ser lijado una vez transcurridos 20
minutos.

Estos productos son solo para uso profesional
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INFORMACION VOC

El valor limite en la UE para este producto (categoria producto:lIB.c) listo al uso es maximo
540g/litro de VOC. El contenido en VOC de este producto listo al uso es maximo 540g/I.
Dependiendo del modo que lo usemos el VOC de este producto listo al uso puede ser mas bajo
que el especificado por la directiva de la UE.

SEGURIDAD E HIGIENE

Estos productos son solo para el pintado profesional de automéviles, y no para otros propdsitos
que los especificados. La informacion en la Ficha Técnica esta basada en el conocimiento
técnico y cientifico actual, y es responsabilidad del usuario tomar todas las medidas necesarias
para asegurar la idoneidad del producto con el propédsito planeado. Para informacién sobre
Seguridad e Higiene consultar la Hoja de Seguridad, también disponible en
http://www.ppgrefinish.com.

Departamento de Atencion al .
Cliente »
PPG Ibérica, Sales & Services S.L.

Pol. Ind. La Ferreria

Avda. La Ferreria s/n.

Montcada i Reixac (Barcelona)

Tel: 935 611 000

Fax: 935 751 697
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