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Informacion P

DELFLEET PU MATT — F342

PRODUCTO

Resina PU Matt Delfleet F342
Catalizador Delfleet F363
Catalizador MS Delfleet F362
Diluyente Lento Delfleet F371
Diluyente Medio Delfleet F372
Diluyente RéapidoDelfleet F373
Acelerante Delfleet F381

DESCRIPCION PRODUCTO

El Color Delfleet PU Matt esta especialmente disefiado para uso en vehiculos comerciales y vehiculos de
servicios publicos donde se requieren acabados mate, semi-mate y semi-brillo.

El nivel de brillo deseado puede lograrse siguiendo las instrucciones de mezcla de la formulacion de color de la
Resina Dellfeet PU Matt.

PREPARACION DEL SUBSTRATO

Preparar el substrato como sigue:

. . . . - LIMPIEZA
Los Acabados originales e imprimaciones originales
en buen estado deben desengrasarse, limpiarse y El substrato a pintar debe estar
lijarse en seco con P320-P360 ( P600 himedo) antes | seco, limpio, libre de corrosion,
de aplicar el acabado. grasa Yy cualquier agente

contaminante.
El acero, aluminio, GRP y acero zincado deben ser

pre-imprimados con la apropiada imprimacién de Los substratos necesitan estar
Delfleet para asegurar una proteccién a la corrosiény | totalmente limpios usando una
una correcta adhesion de las capas posteriores. combinacion de desengrasante

D845 y D837 Spirit Wipe (6 D842
limpiador bajo en VOC).

No USAR Delfleet PU Matt sobre:

Acabados acrilicos termoplasticos.
Imprimaciones Base Agua a no ser que estén
completamente secos.
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PREPARACION Y APLICACION

H:H:U

Mate / Semi-Mate (20/40% Brillo)

Semi-Brillo (60% )

En volumen En volumen
F342 Color F342 Color 3
F363 F36* 1
F37* F37* 1
) L o <18°C -:F362 & | 18-25°C -:F361 & | > 25°C —F361 & F371
Vida util de la mezcla a 20°C -: 8Horas F372 | E373 F372 / E371
HVLP PRESION AIRLESS / AIRMIX
S Viscosidad: 15-18 seg. 15-18 seg.. 15-18 seg. DIN4/20°C
; ( DIN4/20°C DIN4/20°C
9thou, 0.22 mm
0.85.-1.1 mm. Al 1750
1.3-1.6 mm. Iriess-: -
Pico de fluido: 2 Bar entrada 29500si
2 Bar entrada psi

Fluido 280-320

Airmix-: 1000-1500psi

| =

cc/min )
20-25 psi Cabezal Aire
Numero de capas: 2 2 1-2
21212 20°C Evaporacion: 10 -15 mins. 10 -15 mins. 15 mins.
R Entre capas 15 mins. 15 mins. 20 mins.
Antes horneado
HVLP PRESION AIRLESS / AIRMIX
Tiempos de o . : : .
secado: 20°C Libre de polvo: 15-20 mins. 15-20 mins. 20 mins.
20°C Totalmente seco: Toda la noche Toda la noche Toda la noche
60°C Horneado 40 mins 40 mins. 45-60 mins.
(temperatura metal)
IR Medio 10-15 mins. 10-15 mins. N/A
o 30pum 30pum
Espesor capa | Minimo 50 60 70um
seca: Maximo Hm Hm 50Um
Rendimiento tedrico: 5-6m?2/Il 5-6m?/|
5m?/|

El rendimiento tedrico asume el 100% de la eficiencia de la transferencia a los espesores indicados.

Lijado en humedo:

Lijado en seco:

P600 - P800

P320 -400

Repintable con: Cualquier acabado de 2 componentes.
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RENDIMIENTO Y LIMITACIONES

Tiempo Repintado (20°C) -: Minimo 18 horas ( 6 40 minutos @ 60°C ). 7 dias maximo sin lijar. Las

superficies que han sido pulidas deben ser lijadas antes de repintar.

Para bajas temperaturas ( < 15°C ) 6 mejorar el rendimiento del curado / reducir los tiempos de encintado, la
adicion del Acelerante Delfleet F381 en la proporcién de 2-4% por peso de pintura lista al uso reducira los
tiempos de secado significativamente.

Alternativamente, el F381 se puede afiadir al color antes de activar en la proporcion del 3-6% por peso. Afiadir el

F381 hara variar la vida de la mezcla.

Para altos espesores usar el catalizador MS Delfleet F362 MS con el mismo ratio de mezcla.

EQUIPO DE LIMPIEZA

Después de la aplicacién, limpiar minuciosamente todos los equipos usados con.

INFORMACION VOC

El valor limite de la UE para este producto (categoria de producto: 1IB.d) en la forma de 'listo para usar' es de
como méaximo 840g/litros de VOC.

El contenido de VOC de este producto en la forma de 'listo para usar' es de como méaximo 840g/litros.

Segun el modo de uso elegido, el VOC real de este producto 'listo para usar' puede ser inferior al
especificado por el Codigo Directivo de la UE.

SEGURIDAD E HIGIENE

Estos productos son sélo para el pintado profesional de vehiculos de automocién, y no
deben utilizarse para otros propésitos distintos a los especificados. La informacion en esta TDS
se basa en el conocimiento técnico y cientifico actual, y es responsabilidad del usuario tomar
todas las medidas oportunas para asegurar que el producto se ajusta al propdsito deseado. Para
informacion sobre Seguridad e Higiene consultar la Hoja de Seguridad, también disponible en:
http://www.ppg.com/PPG MSDS

Para mas informacion, péngase en contacto con:
PPG

PPG Ibérica Sales & Services Refinish
Ctra. Gracia-Manresa Km.19, 2

08191 Rubi (Barcelona)

Espafia

Tel: +34 93 565 07 98
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http://www.ppg.com/PPG_MSDS

