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Termeékismertetd
2-K HS FILLER D8022 s

TERMEKLEIRAS

A D8022-es 2-komponensii magas szilardanyag tartalmu vastag toltéalapozé, amely gyorsan szarad a
levegén. Barmely PPG javitofesték ala alkalmazhaté és felhordhato vastag toltéként, izolatorként vagy a
koérnyezetvédelmi eléirasoknak megfelel alapozoként egyszerlien a higitdé mennyiség valtoztatasaval.
A D8022-es 250 um rétegvastagsag elérése esetén is 3 6ra mulva (20°C-on) csiszolhaté. Ha
izolatorként hasznaljuk, akkor a D8022-es elérheti a 100 um rétegvastagsagot és 2 mulva (20°C-on)
csiszolhato.

A D8022-es felhordhaté megfeleléen elékészitett polyester kittekre, megfeleld keménységu jé allapotu
eredeti bevonatokra vagy tapadas kdzvetit alapozékra. A D8022-est lehet levegdn szaritani, beégetni
vagy Infraval szaritani.

Oldészertartalma a bekevert anyagnak:
Vastag toltéalapozéként (VOC el6irasnak megfeleléen) kevesebb mint 540 g/I
Izolatorként tobb mint 540 g/l

ZSIRTALANITO KIVALASZTASA
Lasd termékismertetét: PDS_PPG_Zsirtalantok..
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FELULET ELOKESZITES

Csupasz fémek: Szikséges a felliletet megcsiszolni és a rozsdat eltavolitani. EI6 alapozas
javasolt az Universel rozsdagatlo alapozéval vagy DP40-nel.

Electroforetikus bevonat: Szikséges a fellletet megcsiszolni P360 (szaraz) vagy Scotch
brite (vords) csiszoldpapirral hasznalva a D837-es tisztitot. A maximalis rozsda allésag
érdekében hasznaljuk az Universel alapozot vagy a DP40-et.

Eredeti bevonatok vagy alapozdk: Szikséges megcsiszolni a fellletet P280-P320 (szaraz)
vagy P400-P500 (vizes) csiszoldpapirral. A csupasz fémig kopott részeket el6szor alapozzuk
le az Universel alapozdéval vagy a DP40-nel.

Uvegszidlas miianyag: Sziikséges megcsiszolni a feliiletet P320 (szaraz) vagy Scotch brite
(voros) csiszoldpapirral.

Polyester kittek: Szarazon csiszoljuk meg a javasolt finomsagu papirral, attél fliggéen, hogy
az alapoz6t miként hasznaljuk:

P80-P120 szérokitt méd.
P80-P120-P240 hagyomanyos vagy nedves a nedvesn maod.

I

KEVERES
Felhordas Vastag toltéalapozo, Izolal6 alapozé
VOC eléirasnak megfeleld
Keverési arany D8022 3 rész D8022 3 rész
D858 1 rész D858 1 rész
Higito* 0,3 rész Higito* 1rész
Higité vélasztas: Hémérséklet Higito
<18°C D808 gyors
18-25°C D866 higito 2-k alapozdkhoz
25-35°C D812 lassu
> 35°C D869 extra lassu
Vastag toltéalapozo, Izolal6 alapozé
VOC el6irasnak megfelelé
Fazékid6 20°C-on 30 - 45 perc 45 - 60 perc
Viszkozitas
DIN4/20°C 45 - 50 sec. 25 sec.

Vastag téltéalapozé, I1zolalé alapozé
VOC eléirasnak megfeleld
— a- Fuvoka, felsétartalyos 1,7-1,9 mm 1,6 mm
%ﬁ
C
— > Fuvdka, alsotartalyos nem ajanlott 1,8 mm
Lﬁ Nyomas A pisztolygyart6 cég ajanlasa alapjan.

SZOROPISZTOLY BEALLITAS
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FELHORDAS

Vastag toltéalapozo, Izolal6 alapozé
VOC elbirasnak megfeleld
Rétegszam 2-4 1-2
Kileveg&ztetés 20°C-on:
2 2 2 - rétegek kdzott 10 perc 5 perc
- T T =] - beégetés elbtt 10 perc 10 perc
SZARADAS
Vastag toltéalapozé, Izolal6 alapozé

VOC el6irasnak megfelelé
Tapinthaté 20°C-on 15 perc 10 perc
Csiszolhat6 20°C-on 3 6ra 2 6ra
Teljes szaradas 60°C-on 30 perc* 30 perc*
Teljes szaradas Infraval 10 perc 10 perc

* A szaradasi id6 az emlitett héfok targyhémérsékletét jelzi 60°C. A szaradasi folyamat soran
szlikséges egy plusz id6 amig a fellilet eléri az ajanlott héfokot.

BEVOAT TULAJDONSAGOK

Vastag toltéalapozo, Izolal6 alapozé
VOC eléirasnak megfelel6
Szaraz rétegvastagsag:

- maximum: 250p 100p
- minimum: 150 75
Elméleti kiadossag** kb. 3m?/ liter kb. 8 m?/ liter

**100%-0s szoérasi hatékonysag soran és a fent emlitett rétegvastagsag soran

CSISZOLAS
Vastag toltéalapozo, Izolal6 alapozé
VOC el6irasnak megfelel6
Szaraz: P400-P500 P400-P500
Vizes: P800-P1000 P800-P1000

Vizes csiszolas esetén hasznalhatd Scotch brite (szlrke) csiszold pasztaval.

ATFESTHETO
A D8022 2K HS Filler kozvetlentil atfestheté a kovetkez6 termékekkel:

Deltron: DG, BC, UHS
Envirobase
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FOLTJAVITAS

A foltjavitas soran a kdvetkez6 technoldgia ajanlott a D8022-sel:
1. Csiszoljuk meg a fellletet néhany centivel tul a javitando résznél.

el6z6 réteget elfedjik vele..
3. Csiszolas soran a javitas széleit jol csiszoljuk meg.

2. Hordjunk fel megfelel6 rétegli D8022-est a javitandé felliletre meghagyva az ajanlott kileveg6ztetési
id6t a rétegek kozott. Az utolsé réteget tobb higitoval (keverési arany 3:1:2), hordjuk fel ugy, hogy az

NEDVES A NEDVESEN

szaritva a szinre fajas el6tt.

» Ha szikséges, akkor a D8022-est lehet hasznalni nedves a nedvesen mddba 3:1:2 keverési
aranyban az ajanlott fed6festékek ala (lasd: lent). llyenkor 1 -2 réteget hordjunk fel a fellletre 5
perces kilevegbztetéssel a rétegek kdzott, majd varjunk vele min. 20 percet (max. 30 perc) 20°C-on

» Envirobase ne hasznaljuk a D8022-est foltjavitasra, csak egész elemet javitsunk.

SPECIALIS UTASITASOK

e Csak a D858-0s edz6 hasznalhato.
' « NE HASZNALJUNK semmilyen gyorsitot.

a D8022 80%-os paratartalom felett.

® + A D8022 és D858 nedvesség érzékeny; ezért minden szerszam legyen szaraz. Magas
paratartalom esetén (70-80%) a D869 extra lassu higité hasznalata ajanlott. Ne hasznald

PISZTOLY ES SZERSZAMTISZTITAS

oldoszerrel.

A munka befejeztével mossuk el a pisztolyt és a szerszamokat Deltron higitoval vagy mas erre alkalmas

BIZTONSAGTECHNIKA

személyes védd felszereléseket.

Kérjuk, kdvesse a PPG altal meghatérozott biztosagtechnikai elirasokat, és hasznalja a

A termék csak szakszeri( miihelyben torténé felhasznalasra javasolt.

Az emlitett adatok csak informacioként szolgalnak. Hasznalni a termékeket

elég informacié vagy szakszer(i tovabbképzés nélkil csak a felhasznald

felel6sségére. Ezért nem all médunkba feleldsséget vallalni barmilyen rossz '
eredmény vagy veszteség esetén.

A termékismertetében kozolt adatok barmikor médosithaték altalunk a
folyamatos termékfejlesztés kovetkeztében.

A termék tulajdonsagai kiils6é tényezoktdl fliggenek, mint példaul:
rétegvastagsag, hdmérséklet, relativ paratartalom vagy a levegéaramlas.
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com
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