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Deltron GRS D8113 Lakier Matowy
z utwardzaczami HS: D8237, D8238, D8239

PRODUKT OPIS

D8113 Deltron GRS Lakier Matowy

D8237 Deltron HS Utwardzacz - Przyspieszony

D8238 Deltron HS Utwardzacz - Szybki

D8239 Deltron HS Utwardzacz - Wolny

D807 Deltron Rozcienczalnik - Sredni (18°C -25°C)

D808 Deltron Rozcienczalnik - Szybki (5°C -18°C)

D812 Deltron Rozcienczalnik - Wolny (25°C -35°C)

D8718 Deltron HS Rozcienczalnik o niskiej emisji LZO - Szybki
D8719 Deltron HS Rozcienczalnik o niskiej emisji LZO - Wolny

OPIS PRODUKTU
Deltron D8113 jest uretanowo-akrylowym matowym lakierem bezbarwnym 2K, ktory jest przeznaczony do specjalistycznych napraw
pojazdow lub elementéw oryginalnie wykonczonych lakierem matowym.

D8113 jest przeznaczony do aplikacji na wodorozcienczalne kolory bazowe Envirobase™ lub Envirobase™ High Performance.
Ponadto lakier D8113 moze by¢ uzywany na powtoki bazowe Deltron, pod warunkiem, ze naprawa nie jest objeta zakresem
dyrektywy UE 2004/42/WE oraz Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U. 2007 nr 11 poz. 72).

D8113 moze by¢ stosowany na elementy ze sztywnych tworzyw sztucznych bez konieczno$ci mieszania ze specjalnymi dodatkami.

Niniejsza karta techniczna prezentuje wskazoéwki dotyczgce dozowania lakieru D8113 z utwardzaczami Deltron HS D8237 / D8238 /
D8239.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

D8113 nalezy aplikowac¢ na czyste i wolne od pytu i zanieczyszczen kolory bazowe Envirobase™, Envirobase™
High Performance lub kolory bazowe w systemie konwencjonalnym linii Deltron GRS.

Zaleca sie uzycie antystatycznych $ciereczek pytochtonnych, po catkowitym odparowaniu powtoki lakieru bazowego.
W przypadku, gdy aplikacja nastepuje po dtuzszym czasie, nalezy zmy¢ zanieczyszczenia za pomocg odpowiedniego

zmywacza marki PPG, a nastepnie doktadnie wysuszy¢ podioze przed kolejnym etapem naprawy. Aby uzyskac¢
wiecej wskazdéwek patrz karta techniczna RLD63V.

Upewnij sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem przygotowania powierzchni,
poniewaz usuwanie wtrgcen nie jest mozliwe, w przypadku aplikacji lakieréw matowych lub lakieréw o obnizonym
poziomie potysku.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PROPORCJE MIESZANIA

Proporcje mieszania z Utwardzaczami HS: D8237 / D8238 / D8239:

Wg objetosci: Wg wagi:
D8113 3 j. miary. Patrz tabele dozowania na stronie 3 i 4
HS Utwardzacz * 1j. miary
Rozcienczalnik * 1j. miary

* Dobierz Utwardzacz HS do temperatury aplikac;ji

DOBOR UTWARDZACZA
:D:D Temperatura Utwardzacz HS Wygrzewanie w 60°C
18-25°C D8237 20 minut
25-35°C D8238 30 minut
>35°C D8239 30 minut

Tak, jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokim udziale ciat statych, aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu
moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze.

Zaleca sie aplikacje lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C.

AS<B]
Zywotnos¢ w 20°C: 2 godz. z utwardzaczem D8237

Idealna lepko$¢ w 20°C / DIN4: 16 —19s.
S
?] Dysza g12-14mm
Cisnienie Zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia.
Konwencjonalny proces 2-warstwowy:
Natéz 2 pojedyncze warstwy, az do uzyskania grubosci warstwy suchej na poziomie 50 - 60 pm.
Odparowanie migdzy warstwami 5—-10 minut *
Odparowanie przed wygrzewaniem 5—10 minut *
— - Suszenie lampg promiennikowg 5—10 minut *
5
C o

* Aby uzyska¢ najlepszy rezultat pozostaw do catkowitego zmatowienia powtoki.

Aby uzyska¢ optymalny rezultat na duzych powierzchniach poziomych, pozostaw naprawiany element na 10
minut pomiedzy aplikacja pierwszej i drugiej warstwy.

Minute po aplikacji drugiej warstwy, na mokry film zaaplikuj przy pomocy niskiego ci$nienia warstwe ,przesytki”
(ci$nienie pistoletu 1,5 bar)

CZASY SCHNIECIA
Pytosuchos¢é w 20°C 20 minut z utwardzaczem D8237
Suchy w dotyku w 20°C 2 godziny z utwardzaczem D8237
Suchy na wskro$ w 20°C 8 godzin z utwardzaczem D8237
Suchy na wskro$ w 60°C * 20 minut z utwardzaczem D8237,

30 minut z utwardzaczami D8238 / D8239

* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur metalu. W procesie suszenia nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, aby podtoze osiggneto podang temperature.

| S== | Suszenie promiennikami IR, Fale $rednie, 8 — 15 minut (zaleznie od aplikowanego koloru)
' Zalecana grubo$¢ warstwy suchej 50 - 60 ym
Teoretyczna wydajnosc 8 m?/ litr, przy zatozeniu 100% skutecznosci naktadania i zalecanej
[ ] grubosci warstwy.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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DALSZA OBROBKA | KOLEJNA WARSTWA

Szlifowanie jest konieczne dla zapewnienia maksymalnej przyczepnosci. Stosuj ponizsze gradacje papieru:
i~ Na mokro P800
Bl | nasucho P400 — P500
Kolejna warstwa / poprawki:
Wygrzewanie w 60°C lub IR Po schtodzeniu elementu
@ Suszenie na powietrzu w 20°C 12 godzin, zaleznie od uzytego utwardzacza.
Na powtoke mozna naktada¢ podktady PPG Deltron, kolory bazowe Envirobase™, kolory PPG Deltron.

OGOLNE UWAGI DO PROCESU APLIKACJI

TEMPERATURA APLIKACJI

Dla optymalnej aplikacji, upewnij sig, ze temperatura w kabinie i temperatura lakieru majg powyzej 20°C.

Aby osiggna¢ najlepszy efekt, nalezy odczekac tak dtugo, aby lakier, przygotowany do aplikacji, osiagnat takg samg temperature,
jaka jest w kabinie.

POZIOMY POLYSKU
Poziomy potysku uzyskiwane przy uzyciu D8113 zalezg od wybranej metody aplikacji i uzyskanych grubosci filmu.
Cienszy film przy suchej aplikacji daje niski poziom potysku. Grubszy film przy mokrej aplikacji daje wyzszy poziom potysku.

NAPRAWY PUNKTOWE
Zaleca sie stosowac lakier D8113 do przelakierowan catych elementéw.

CZYSZCZENIE WYSPOSAZENIA
Po pracy dokfadnie umyj pistolet i narzedzia stosujgc odpowiedni ptyn do mycia lub rozcienczalnik.

MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazdéwkami na etykietach produktéw.

Magazynowaé w temperaturze pomiedzy 10°C a 35°C, w czystym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu, z daleka od zrodet
ciepta, ognia oraz bez dostepu bezposredniego $wiatta stonecznego.

DOZOWANIE WEDLUG WAGI Z D808, D807 LUB D812

Docelowa ilc_)s'é mieszanki D8113 Utwardzacz HS Rozcienczalnik
(Litry) D8237/D8238/D8239 D808/D807/D812
0.10L 629 82¢g 100 g
0.20L 124 g 164 g 199 g
0.25L 155¢g 205¢g 249 g
0.33L 207 g 273 ¢ 332¢
0.50 L 3119 4109 498 g
0.75L 466 g 6159 7479
1.00L 622 g 820 g 996 g
1.50 L 932¢g 12309 1493¢g
2.00 L 1244 g 16409 1992¢g
2.50L 15559 2050¢g 2490¢g

* Uwaga! Nie tarowa¢ wagi pomigedzy kolejnymi komponentami.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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DOZOWANIE WEDLUG WAGI Z D8718 LUB D8719

Docelowa iI9s’é mieszanki D8113 Utwardzacz HS Rozcienczalnik *
(Litry) D8237/D8238/D8239 D8718/D8719
0.10 L 62 g 82¢g 99¢
0.20 L 124 g 164 g 197g
0.25L 155¢g 205g 246 g
0.33L 207 g 273 g 328g¢g
0.50 L 3119 410g 492¢g
0.75L 466 g 6159 7389
1.00L 622 g 820 ¢g 947 ¢g
1.50 L 932¢g 1230¢g 14769
2.00 L 12449 16409 19699
250 L 15559 2050¢g 24619
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* Uwaga! Nie tarowa¢ wagi pomigdzy kolejnymi komponentami.

WSKAZOWKI DLA UZYTKOWNIKA POJAZDU

Ponizsze zalecenia dotyczg zaréwno oryginalnej powtoki, jak i powtoki na naprawionym elemencie.

1. Aby zachowac efekt matowego wykonczenia pojazdu podczas codziennej eksploatacji, nalezy unika¢ stosowania
zmywaczy do lakieréw, materiatéw Sciernych lub materiatéw polerskich, jak réwniez woskéw do polerowania.
Pojazd pod zadnym pozorem nie moze by¢ polerowany.

2. Polerowanie powioki lakierniczej bedzie powodowac¢ nieréwnomierne podniesienie poziomu potysku.

3. Czyszczenie i polerowanie powtoki lakierniczej za pomocg materiatow, ktére nie sg zalecane przez producenta pojazdu,
moga powodowacé podniesienie poziomu potysku.

4. Nalezy unika¢ mycia pojazdu w myjniach automatycznych. Zalecang metoda mycia karoserii jest mycie reczna za pomoca
miekkiej gabki z dodatkiem neutralnego mydta oraz duzej ilosci czystej wody. Zbyt czeste lub nierdwnomierne mycie
pojazdu lub moze skutkowac zréznicowanym podniesieniem poziomu potysku na pojedynczym elemencie. Nalezy unikac
mycia pojazdu w bezposrednim $wietle stonecznym.

5. Owady oraz ptasie odchody nalezy niezwlocznie usuwac z powierzchni pojazdu. Zabrudzania nalezy zwilza¢ duzg iloscig
wody, az do catkowitego zmiekczenia, a nastepnie usuwac za pomoca myijki cisnieniowej. W przypadku trudno
usuwalnych resztek, przed przystgpieniem do wtasciwego mycia pojazdu, nalezy zastosowaé srodek do usuwania
insektow.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1I1B.e) wynosi 840g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wigcej niz 840g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w dyrektywie UE 2004/42/WE oraz w Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U.
2007 nr 11 poz. 72).

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Wszystkie wyzej wymienione produkty sg przeznaczone
wytgcznie do profesjonalnego uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto
stosuje produkt bez zasiegnigcia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢.

PPG Industries Poland Sp. z o. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania
straty czy szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z nasza politykg
statego doskonalenia produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow zewnetrznych,
takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnos$ci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie
lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbgdnych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie
z przeznaczeniem. Wigcej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych na stronie:
www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z o. 0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
[ ] . Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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