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Deltron D8137
Lakier bezbarwny UHS Premium

PRODUKT OPIS

D8137 Deltron Lakier Bezbarwny UHS Premium
D8216 Deltron Utwardzacz UHS - Ekspresowy
D8217 Deltron Utwardzacz UHS - Szybki

D8218 Deltron Utwardzacz UHS - Sredni

D8219 Deltron Utwardzacz UHS - Wolny

D8456 Deltron Baza Matujgca

D814 Deltron Plastyfikator

D819 Deltron Plastyfikator Matowy

D843 Deltron Dodatek Strukturalny - Drobny

D844 Deltron Dodatek Strukturalny - Gruby

D807 Deltron Rozcienczalnik — Sredni (opcjonalnie)
D8714 Deltron Rozcienczalnik — Szybki (opcjonalnie)
D812 Deltron Rozcienczalnik — Wolny (opcjonalnie)

OPIS PRODUKTU

Lakier Bezbarwny Deltron UHS D8137 Premium, to 2-komponentowy akrylowo-uretanowy lakier
bezbarwny, przeznaczony do napraw samochoddéw oryginalnie polakierowanych w systemie jedno- lub
wielowarstwowych koloréw bazowych.

D8137 zostat zaprojektowany do uzycia na wodorozcienczalne kolory bazowe Envirobase™. Mozna go
stosowaé na dwa sposoby, w konwencjonalnym procesie 2-warstwowym lub szybkim procesie na 1 %2
warstwy, bez odparowania miedzy warstwami.

Standardowy czas wygrzewania D8137 w 60°C to 15 minut, przy uzyciu na 1-3 elementow.

Lakier bezbarwny Deltron UHS D8137 Premium mozna stosowaé na sztywne powierzchnie z tworzyw
sztucznych, ktére zostaty odpowiednio przygotowane przy uzyciu podktadu i koloru bazowego.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier Deltron GRS D8137 Premium musi by¢ aplikowany na czystg, niezapylong
powierzchnie koloru bazowego Envirobase™.

Do usuwania zapylenia z powierzchni koloréw bazowych Envirobase™ zaleca sie stosowanie
lakierniczych $ciereczek pytochtonnych.

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D8137 Lakier Bezbarwny Premium UHS RLD210V

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Proporcje mieszania wg objetosci:
D8137 3.5 jedn.
Utwardzacz HS* 1.0 jedn.

Proporcje mieszania wg wagi patrz strona 5 karty technicznej produktu.

* Dobierz Utwardzacz do temperatury aplikacji. Wybor utwardzacza jest uzalezniony od
temperatury aplikacji, przeptywu powietrza, rozmiaru naprawy i szybkosci wymaganego
wygrzewania.

Tak, jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokim udziale ciat statych, aplikacja lakieru i
absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze. Zaleca sie aplikacje
lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C.

Temperatura aplikacji Utwardzacz UHS Czasy schniecia
18 - 25°C D8216 15 minut w 60°C
25-35°C D8217 25 minut w 60°C
Powyzej 30°C D8218 35 minut w 60°C
Powyzej 35°C D8219 40 minut w 60°C

Zywotno$é w 20°C:

CANB
Z utwardzaczem D8216: 30-45 min.
Z utwardzaczem D8217: 1 godz.
@ Z utwardzaczem D8218: 2 godz.
Z utwardzaczem D8219: 2.5 godz.
Idealna Lepkos¢ w 20°C: 18 — 20 sekund DIN4
S
Ustawienia pistoletu: 1.3-1.4 mm
>]
Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D8137 Lakier Bezbarwny Premium UHS RLD210V
APLIKACJA

Konwencjonalny proces dwuwarstwowy:
» Aplikuj dwie pojedyncze warstwy, dajgce okoto 60 mikronéw suchego filmu
» Odparuj 5-7 minut pomiedzy aplikowanymi warstwami
» Odparuj 0-5 minut przed wygrzewaniem lub suszeniem promiennikiem IR.

——— || Ekspresowy proces jednokrotnej aplikaciji:
—| ) » Nat6z jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyskaé 50-60
mikronéw suchego filmu.

» Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie
naprawiane elementy.
Ponizej 2 elementéw — pozwdl na odparowanie pomiedzy warstwami przez 2-3
minuty.
Powyzej 2 elementéw — odparowanie nie jest wymagane.
Odparuj przez 0 — 5 minut przed wygrzewaniem lub suszeniem promiennikiem IR.

VvV VY

Suszenie na powietrzu w 20°C:

D8216 D8217 D8217 D8219
Pytosucho$c: 20 min. 20-30 min. 45 min. 60 min.
Suchos¢ w dotyku: 2 godz. 4 godz. 6 godz. 8 godz.
Suchos$¢ na wskros: 8 godz. 12 godz. 16 godz. 24 godz.
222)))22 Wygrzewanie w temperaturze metalu*:
* D8216 D8217 D8218 D8219
Na wskros w 50°C: 30 min. 50 min. 70 min. 80 min.
V Na wskros w 60°C: 15 min. 25 min. 35 min. 40 min.
@ Suszenie promiennikami IR:
Fale $rednie: 8-15 minut (zaleznie od aplikowanego koloru)

* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur metalu. W procesie suszenia
nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, aby podtoze osiggneto podang temperature.

Wihasciwosci powtoki: Grubos¢ warstwy suchej: 50 ym minimum
60 um maksimum
' Teoretyczna wydajnosé: 8 m?/I*
o

* Przy zatozeniu 100% skutecznosci naktadania i osiggniecia warstwy suchej o grubosci
zawierajgcej sie w podanym

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D8137 Lakier Bezbarwny Premium UHS RLD210V

DALSZA PRACA / KOLEJNA WARSTWA

Szlifowanie: zasadniczo przed poprawkami dla zapewnienia dobrej przyczepnosci.

. Na mokro P800
e
Na sucho P400 - P500
Poprawki:
Wygrzewanie w 60°C, 70°C lub IR Po schtodzeniu elementu
@ Schniecie na powietrzu w 20°C Po uptywie minimum 12 godzin

Kolejna warstwa:

Podktady Deltron GRS 2K, Envirobase™, lakiery bezbarwne Deltron GRS.
OGOLNE UWAGI DO PROCESU

WYKONCZENIA MATOWE, SATYNOWE | STRUKTURALNE

LAKIEROWANIE POWIERZCHNI ELASTYCZNYCH

Do wykonania matowej, pétmatowej (satynowej) lub strukturalnej powtoki za pomoca lakieru Premium
D8137 niezbedne sg wiasciwe dodatki matujgce lub strukturalne. Dodatki sg takze niezbedne by wtasciwie
natozy¢ produkt na podtoza elastyczne (szczegdlnie tworzywa sztuczne).

Wiasciwe proporcje objetosciowe podane sg w ponizszej tabelce.

Uwaga:

PODLOZA SZTYWNE obejmujg wszystkie metale, a takze tworzywa wzmacniane wtdknem szklanym
(GRP).

PODLOZA ELASTYCZNE to wszystkie tworzywa poza laminatami.

Podloze  Efekt D8137 = D8456 D843 D844 D814 D819  Utwardzacz oo

Sztywne Potysk 761g - - - - - 997¢g -
P6t-potysk 565¢g 811g - - - - 989g -
Mat 4529 847g - - - - 989¢g -
Mat + struktura 331g - 6859 - - - 7899 961g
Struktura 452¢g - - 768g - - 911g 969g

Elastyczne | Potysk 521g - - - 7369 - 900g 968¢g
Pét-potysk 288g 519¢g - - - 652¢g 857¢g 987¢g
Mat 2429  595g - - - 706 8979 991g
Mat + struktura 234g - 535¢g - - 6439 8269 978¢g
Struktura 323g - - 549¢g - 698¢g 952¢g 993¢g

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D8137 Lakier Bezbarwny Premium UHS RLD210V
OGOLNE UWAGI DO PROCESU (KONTYNUACJA)

NAPRAWY PUNKTOWE I CIENIOWANIE

1. Natéz Deltron D8137 zgodnie ze wskazdwkami niniejszej karty techniczne;.
2. Staraj sie minimalizowac¢ powierzchnige naprawianego obszaru.
3. Wygub odkurz stosujac rozciericzalnik do cieniowania w aerozolu D8730*. Wykonuj ruchy od

zewnatrz do wewnatrz, pokrywajgc powierzchnie nieco wiekszg, niz obszar polakierowany w
poprzednim kroku.

* Wiecej informacji znajdziesz w karcie technicznej produktu RLD199V.

POLEROWANIE
Zalecamy odczekac 1 godzine od zakohczenia procesu suszenia.

Najpierw usun punktowo wtrgcenia zanieczyszczen. Nastepnie spoleruj przy pomocy systemu SPP1001.

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI
Po pracy doktadnie umyj pistolet i narzedzia stosujgc ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.

WAGOWE PROPORCJE MIESZANIA

Docelowg ilo§¢ gotowego produktu najlepiej jest uzyska¢ wagowo.
Masy w tabeli sg podane narastajgco.
UWAGA! NIE TAROWAC wagi pomiedzy dozowaniem kolejnych dodatkéw.

Docelowo D8137 Utwardzacz UHS
0.10L 76 g 100 g
0.20 L 152 g 1999
0.25L 190 g 249 ¢g
0.33L 251g 329g
0.50 L 380 g 498 g
0.75L 570 g 747 g
1.00L 7619 997 g
1.50L 1141 g 1496 g
2.00L 1521 g 1994 g
250L 1902 g 2493 g

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D8137 Lakier Bezbarwny Premium UHS RLD210V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB. d) wynosi 420g/L. Zawartos¢ LZO
w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

UWAGA! Wymieszanie produktu z dodatkami D759, D814, D819, D843, D844 pozwala uzyskac powtoke
o specjalnych wiasciwos$ciach zdefiniowanych w unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wspomnianych
specyficznych przypadkach, unijny limit (kategoria produktu I1I1B. e) dla produktu gotowego dla uzycia
wynosi 840 g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/L.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wiasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci

a skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg
statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od
czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubos$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom
wilgotnosci czy szybko$¢é wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest
podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewnié¢ zastosowanie produktu zgodnie z
przeznaczeniem. Wiecej informaciji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw,
dostepnych na stronie: http://corporateportal.ppg.com/Refinish/Europe/Poland/

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47 ] .
05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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