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Deltron Progress UHS DG D6xxx
Kolory o potysku bezposrednim

PRODUKT OPIS

D6xxx Deltron Progress UHS DG — Pigmenty

D8216 Deltron Progress Utwardzacz UHS — Ekspresowy
D8217 Deltron Progress Utwardzacz UHS — Szybki
D8218 Deltron Progress Utwardzacz UHS — Sredni
D8219 Deltron Progress Utwardzacz UHS — Wolny
D8701 Deltron Progress Rozcieficzalnik UHS — Sredni
D8702 Deltron Progress Rozcienczalnik UHS — Wolny
D8730 Deltron Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu
D8429 Deltron Rozcienczalnik do cieniowania

D8456 Deltron Progress UHS Baza Matujgca

D814 Deltron Plastyfikator

D819 Deltron GRS Plastyfikator matujgcy

D843 Deltron GRS Dodatek Strukturalny — Drobny
D844 Deltron GRS Dodatek Strukturalny — Gruby

OPIS PRODUKTU

Deltron Progress UHS DG to lakiery o duzej sile krycia i bardzo wysokim udziale ciat statych, nadajgcy sie do wykonywania
wszelkich typéw napraw. Pozwala on odwzorowac oryginalng powtoke pojazdéw polakierowanych fabrycznie w systemie
jednowarstwowym.

Dziegki wtasciwemu doborowi utwardzacza i rozcienczalnika w systemie Deltron Progress UHS DG mamy dostepnych wiele opcji
utwardzania powtoki: od wygrzewania przez 10 minut w 60°C, stosowanego w zaprawkach po standardowe wygrzewanie przez 30
minut w 60°C, nadajgcego si¢ do wykonywania wszelkiego rodzaju zlecen.

Udziat rozpuszczalnikéw organicznych w kolorach Deltron Progress UHS DG jest znaczaco nizszy, niz w konwencjonalnych
lakierach typu DG. Dzigki temu produkt ten doskonale nadaje sie do zastosowania w warsztatach dziatajgcych w regionach, gdzie
emisja LZO jest ograniczona Dyrektywg UE 2004/42 EC.

Deltron Progress UHS DG jest systemem bezotowiowym, jak réwniez, stosowany zgodnie z naszymi zaleceniami podanymi w tej
karcie technicznej — nie przekracza poziomu 420 g/l LZO w gotowym do uzycia produkcie.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Kolory Deltron Progress UHS DG mozna aplikowac¢ na oryginalne, wygrzewane powtoki lub 2-sktadnikowe podkfady
marki PPG. Aby uzyskac¢ wigcej informacji, patrz sekcja ,Wskazéwki szczegolne” niniejszej karty technicznej

Nalezy odttusci¢ wszystkie powierzchnie odpowiednim zmywaczem PPG (patrz karta techniczna RLD63V).
Nastepnie wyszlifuj na mokro papierem P600-P800 lub na sucho papierem P360-P400.

Zmyj zanieczyszczenia i doktadnie wysusz przed ponownym oczyszczeniem odpowiednim zmywaczem PPG. Aby
uzyskac¢ wiecej informacji, patrz karta techniczna RLD63V)

Zaleca sie uzywanie Sciereczek pytochtonnych.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Mieszaj kolor doktadnie, co najmniej przez 2 minuty, zanim dodasz utwardzacz i rozcienczalnik. Mieszanie wagowe
pozwoli uzyskac najwtasciwsze proporcje sktadnikéw w produkcie gotowym do aplikacji. Ponizej proporcja
objetosciowa:

Proporcje wg objetosci:

Kolor Deltron Progress DG: 2.0 j. miary
Utwardzacz UHS* 1.0 j. miary
Rozciehczalnik UHS* 06 — 0.7 j. miary **

* Dobierz utwardzacz HS oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz wielkosci naprawy.

Proces Utwardzacz HS Rozcienczalnik UHS Czas i zakres temperatur

Ekspresowy D8216 D8701 / D8702 20 min. w 50°C lub 10 min. w 60°C

Szybki D8217 D8701 / D8702 40 min. w 50°C lub 20 min. w 60°C

Standardowy D8218 D8701 / D8702 60 min. w 50°C lub 30 min. w 60°C
Dl:' Wolny D8219 D8701 / D8702 70 min. w 50°C lub 35 min. w 60°C

Ponizsze zakresy temperatur podane sg jedynie orientacyjnie.

Rozcienczalnik D8701 <30°C

Rozcienczalnik D8702 >30°C

** Dla uzyskania optymalnej rozlewnosci na elementach poziomych, zaleca sie dodanie 0.7 jednostki miary
rozcienczalnika

Tak jak w przypadku wszystkich produktow UHS, zbyt niska temperatura produktu gotowego do uzycia moze by¢
przyczyng problemoéw z aplikacjg i absorpcja. Zdecydowanie zalecamy uzywaé produkt w temperaturze powyzej
15°C.

A B\ Zywotnosé w 20°C:

Z utwardzaczem D8216 15— 20 min.

Z utwardzaczem D8217 40 — 60 min.
@ Z utwardzaczem D8218 lub D8219 1.5 -2 godz.

PROCES
Idealna Lepkos$¢ w 20°C: 20 — 25 sek. DIN4
S

Ustawienia pistoletu (HVLP lub zgodny):

Dysza: 1.3-1.6 mm

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia
—) Konwencjonalny proces dwuwarstwowy:
C— »  Aplikuj dwie pojedyncze warstwy, dajgce okoto 60 um suchego filmu
(e g) »  Odparuj 5 minut pomiedzy aplikowanymi warstwami

»  Odparowanie przed wygrzewaniem nie jest wymagane

Ekspresowy proces jednokrotnej aplikaciji:

Natéz jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50 — 60 pm suchego filmu.
Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy.
Ponizej 3 elementéw — pozwdl na odparowanie pomigdzy warstwami przez 2 — 3 minuty.

Powyzej 3 elementéw — odparowanie nie jest wymagane.

Odparuj przez 5 — 10 minut przed wygrzewaniem lub suszeniem promiennikiem IR.
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Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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CZASY SCHNIECIA
Schnigcie na powietrzu, w 20°C:
Suchy na wskros:
Z utwardzaczem D8216: 12 godz.
Z utwardzaczem D8217: 16 godz.

Nie zaleca sig suszenia na powietrzu z utwardzaczami D8218 oraz D8219.

Wygrzewanie na wskro$ w 60°C: *

Z utwardzaczem D8216: 10 min.
Z utwardzaczem D8217: 20 min.
Z utwardzaczem D8218: 30 min.
Z utwardzaczem D8219: 35 min.

* W procesie suszenia nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podtoze osiggneto podang temperature.

Wygrzewanie promiennikiem IR (fale $rednie): 6 — 8 minut *

* Czas suszenia promiennikiem IR jest $cisle uzalezniony od koloru. Zazwyczaj kolory ciemniejsze schng szybciej od
jasniejszych.

Zalecana grubo$¢ warstwy suchego filmu: 50 pym minimum
70 ym maksimum
Teoretyczna wydajnos¢: 8 -9 m?/lI*

* Przy zatozeniu 100% sprawnosci przenoszenia i uzyskania warstwy o wskazanej wyzej grubosci.

Szlifowanie jest zalecane przed ewentualng aplikacjg kolejnej warstwy, poniewaz pozwala uzyska¢ optymalng
przyczepnosé.

u Na mokro: P800 - 1000 + szara widknina $cierna z zelem matujgcym
Na sucho: P400 - 500

Kolejny produkt / warstwa:
Suszenie w 60°C / IR: 1 godzina po ostygnieciu powtoki

@ Suszenie w 20°C: minimum 24 godziny

Kolejny produkt:
Podkiady 2K firmy PPG, lakiery Deltron GRS, Envirobase™, Envirobase™ High Performance

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

NAPRAWY PUNKTOWE | CIENIOWANIE

1. Natéz Deltron Progress UHS DG zgodnie z powyzszymi wskazéwkami.

2. Nat6z lakier bezbarwny D8141 na krawedzie naprawianego obszaru.

3. Wygub odkurz stosujgc rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu D8730 lub rozcienczalnik do cieniowania D8429 *. Wykonuj
ruchy od zewnatrz do wewnatrz, pokrywajac powierzchnie nieco wiekszg, niz obszar polakierowany w poprzednim kroku.

4. Po wygrzewaniu lub suszeniu podczerwienig spoleruj naprawiang powierzchnie.

* Wiecej informaciji znajdziesz w karcie technicznej produktu D8730 i D8429

POLEROWANIE

Zalecane po 1 do 24 godzin po zakonczeniu suszenia.
Najpierw usun punktowo wtrgcenia brudu.

Nastepnie spoleruj systemem SPP.

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI
Po pracy dokfadnie umyj pistolet i inne elementy wyposazenia stosujgc odpowiedni ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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WSKAZOWKI SZCZEGOLNE

Zalecanym podkfadem pod kolory Deltron Progress UHS DG aplikowane na tworzywa sztuczne, lub na mate
powierzchnie (przetarcia) sg podktady w aerozolu D8420 i D8421.

NIE UZYWAJ nastepujgcych dodatkéw Deltron: D885, D886 lub D818 z kolorami Deltron Progress UHS DG.

O -]

Aktywacji i rozcienczenia koloréw Deltron Progress UHS DG nalezy dokonywa¢ bezposrednio przed aplikacjg.
Uzyskang mieszanke nalezy zuzy¢ tak szybko, jak to mozliwe.

WYKONCZENIA Z EFEKTEM SPECJALNYM

WYKONCZENIA MATOWE, SATYNOWE | STRUKTURALNE LAKIEROWANIE POWIERZCHNI ELASTYCZNYCH

Do wykonania matowej, pétmatowej (satynowej) lub strukturalnej powtoki za pomocg Deltron Progress UHS DG niezbedne sg
wiasciwe dodatki matujgce lub strukturalne. Dodatki sg takze niezbedne by wtasciwie natozy¢ produkt na podtoza elastyczne
(szczegdlnie tworzywa sztuczne) Wiasciwe proporcje objetosciowe podane sg w ponizszej tabelce.

Uwaga:
SZTYWNE poditoza obejmujg wszystkie metale, a takze tworzywa wzmacniane widknem szklanym (GRP).
ELASTYCZNE podtoza to wszystkie tworzywa poza laminatami.

Gdy stosuje sie dodatki strukturalne, nalezy podnies¢ cisnienie o 10%, aby uzyskac jednolity wyglad powtoki na duzych
powierzchniach.

Podioze | Efekt Kolor | D8456 | D843 | Dsad | Dst9 | Dg14 | Utwardzacz | Rozciefiezainik

Sztywne Potysk 2j.m. 1j.m. 0.6-0.7 j. m.
Pét-potysk 2j.m. 2j.m. 1j.m. 1j.m.
Mat 1.5]j. 25j. 1j.m. 1j.m
Mat + struktura 2j.m. 1j.m. 3j.m. 1j.m. 2j.m.
Struktura 2j.m. 1j.m. 1.5]j. 1j.m. 1j.m

Elastyczne | Polysk 2j.m. 0.5]j. 1j.m. 0.4jm.
Pot-potysk 2j.m. 2j.m. 0.5j. 1. m. 0.6j. m.
Mat 15]j. 25j. 0.5]. 1j.m. 0.6j. m.
Mat + struktura 2j.m. 1j.m. 2j.m. 0.5]. 1j.m. 2j.m.
Struktura 2j.m. 1j.m. 1j.m. 0.5]. 1j.m. 1j.m.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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WAGOWE PROPORCJE MIESZANIA

Jesli wymagane jest wymieszanie okreslone;j ilosci lakieru bezbarwnego, mozna jg uzyskaé w prosty sposoéb, stosujac sie do
ponizszych wskazowek.

Podane ponizej wagi sg zgodne z proporcjami:

Kolor UHS DG 2.0 j. miary
Utwardzacz UHS 1.0 j. miary
Rozcienczalnik UHS 0.6 lub 0.7 j. miary

NALEZY WYTAROWAC wage po osiggnieciu zamierzonej objetosci mieszanki koloru, przed aktywacja i rozcienczeniem.
Po wytarowaniu dodaj aktywuj i rozciencz zgodnie z ponizszg tabelg.

Podane wagi utwardzaczy i rozcieficzalnikéw kumulujg sie - PROSZE NIE TAROWAC miedzy dodatkami

PP . Utwardzacz Waga rozcienczalnika UHS D8701/D8702 oy
llos¢ mieszanki Docelowa ilos¢
UHS . - g
koloru UHS DG Uwaga mieszanki gotowej do
(litry) D8216/7/5/9 uzycia (litry)
(gramy) Proporcja 0.6 Proporcja 0.7
0.10 53.3 80.7 85.3 0.18
0.20 106.6 161.4 170.5 0.36
0.25 w 133.2 201.7 2131 0.45
0.30 Y 159.9 242.2 255.9 0.54
0.40 T 213.2 322.9 341.2 0.72
0.50 A 266.5 403.6 426.5 0.90
0.60 R 319.8 484.3 511.7 1.08
0.70 o 3731 565.0 597.0 1.26
0.75 w 399.7 605.3 639.6 1.35
0.80 A 426.4 645.8 682.4 1.44
0.90 ¢ 479.7 726.5 767.6 1.62
1.00 533.0 807.2 852.9 1.80
1.50 799.5 1210.8 1279.4 2.70

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze byé
nizsza niz okre$lona w Dyrektywie unijne;j.

Potgczenie niniejszego produktu z D8456, D814, D819, D843 lub D844 da powtoke o specjalnych wtasciwosciach okreslonych w
Ustawie. W uzyskanym preparacie, bedgcym mieszaning wspomnianych produktéw limit zawartosci LZO (kategoria produktu: 11B. e)
wynosi 840g/l. Zawarto$é LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Wszystkie wyzej wymienione produkty sg przeznaczone
wytgcznie do profesjonalnego uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto
stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢.

PPG Industries Poland Sp. z o. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania
straty czy szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka
statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktdéw sg zalezne od czynnikéw zewngtrznych,
takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie
lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie
z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych na stronie:
www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z o. 0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
[ ] . Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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