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Envirobase® High Performance
Wodorozcienczalne Kolory Bazowe

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Data aktualizacji: 2011-07-15

Produkt Nazwa

T4xx Envirobase® High Performance — Wodorozcienczalne kolory bazowe

T492 Envirobase® High Performance — Aktywator podwyzszonej odpornosci powtoki
T494 Envirobase® Rozcienczalnik

T495 Envirobase® Rozcienczalnik — Wolny

T490 Envirobase® Zywica do dobarwiania

OPIS PRODUKTU

Envirobase™ High Performance to system wodorozcienczalnych koloréw bazowych, przeznaczony do renowacji pojazdoéw
oryginalnie polakierowanych w systemie: lakier bazowy (unikolor, metaliczny lub pertowy) i lakier bezbarwny. Kolory Envirobase™
High Performance zapewniaja doskonatg site krycia, a przy tym $wietnie poddajg sie procesowi cieniowania.

Envirobase™ High Performance to produkt wodorozcienczalny, zawierajacy znikome ilosci lotnych zwigzkéw organicznych (LZO),
w poréwnaniu z konwencjonalnymi lakierami bazowymi.

W potaczeniu z wysokiej jakosci lakierami bezbarwnymi i podktadami marki PPG, system Envirobase™ High Performance
gwarantuje wspaniaty potysk i trwatosé. Jest to tatwy w uzyciu, prosty i elastyczny system odpowiedni dla najwyzszej jakosci
napraw samochodéw.

WYBOR PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Kolory bazowe Envirobase® High Performance mozna aplikowac na oryginalnych powtokach 2-sktadnikowych lub
na podktadach marki PPG w systemie Deltron GRS.

Przed aplikacjg zapoznac sig ze wskazéwkami kart technicznych podktadéw. PPG Industries zaleca stosowanie
podktadéw w szarosciach GreyMatic, w celu uzyskania optymalnych efektéw wykonczenia.

Uwagal! Nie wolno aplikowa¢ koloréw Envirobase® High Performance bezposrednio na warstwe podktadu
wytrawiajacego.

Odttusci¢ wszystkie obszary przeznaczone do naprawy za pomoca odpowiedniego zmywacza marki PPG, przed
szlifowaniem na mokro papierem P800 lub przed szlifowaniem na sucho papierem P500.

Zmy¢ wszystkie zanieczyszczenia po procesie szlifowania, a nastepnie doktadnie wysuszy¢ przed ponownym
uzyciem zmywacza. Zastosowaé¢ odpowiedni wodorozcienczalny zmywacz marki PPG. Dalsze wskazéwki znajduja
sie w dedykowanej karcie technicznej RLD63V.

Zaleca sie stosowanie Sciereczek pytochtonnych.
WAZNE WSKAZOWKI DO DOZOWANIA

Pigmenty Envirobase® High Performance musza by¢ recznie wstrzgsane przez kilka sekund przed rozpoczeciem
dozowania. Uwaga! Nie nalezy potrzgsa¢ zbyt gwattownie. Wystarczy kilkukrotnie odwréci¢ butelke z pigmentem
do goéry dnem.

Kolory Envirobase® High Performance powinny by¢ dozowane do czystych i suchych pojemnikéw. Nie nalezy
uzywac pojemnikéw ani wyposazenia, ktére moze zawiera¢ pozostatosci produktéw rozcienczalnikowych. Zaleca
sie, aby pojemniki stuzace do dozowania byty wykonane z tworzywa sztucznego. Jezeli zastosowano pojemnik
metalowy, powinien on posiada¢ wewnetrzng powtoke antykorozyjna.
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Kolory Envirobase® High Performance powinny by¢ doktadnie recznie wymieszane przed przystgpieniem do
aplikacji. Podobnie, w przypadku, gdy zachodzi potrzeba aplikacji koloru, ktéry nie zostat zuzyty bezposrednio po
dozowaniu, bezwzglednie nalezy powtdrzy¢ proces recznego wymieszania.

Zaleca sie stosowanie sitek nylonowych, z oczkiem w rozmiarze 125 um, przeznaczonych do filtrowania
wodorozcienczalnych materiatow lakierniczych.

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.

RLD213V

Stronai1z5




PPG T4xx Envirobase® High Performance Wodorozcienczalne Kolory Bazowe

STANDARDOWE PROPORCJE DOZOWANIA

Kolory solidowe Proporcje objetosciowe
T4XX Envirobase® High Performance 100 j. miary
Rozcienczalnik T494 lub T495 10 j. miary
LUB
‘= . S
Kolory metaliczne lub kolory pertowe Proporcje objetosciowe
T4XX Envirobase® High Performance 100 j. miary
Rozcienczalnik T494 lub T495 20 j. miary
Temperatura Rozcienczalnik
Ponizej 35°C T494
Powyzej 35°C T495
W wysokich temperaturach, np. powyzej 30°C, mozna doda¢ do 30% rozcienczalnika, aby utatwi¢ aplikacje lakieru
oraz absorpcje ewentualnego odkurzu. Uwaga! Jezeli dodano dodatkowe 10% rozcienczalnika, nalezy ze
szczeg6Ing uwaga kontrolowa¢ czasy odparowania miedzy warstwami i przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.
ANCB Zywotnos$é mieszanki, w 20°C * 3 miesiace
Uwaga! Doktadnie wymieszac¢ przed aplikacja.
@ * W hermetycznie zamknigtym opakowaniu z tworzywa sztucznego.
Optymalna lepkos¢, w 20°C ** 22 — 26 s./DIN4
S
( ** Lepkos$¢ produktu gotowego do natrysku moze rézni¢ sie ze wzgledu na ilosé i rodzaj uzytego rozcienczalnika.
PROPORCJE DOZOWANIA Z AKTYWATOREM T492
Aktywator podwyzszonej odpornosci powtoki T492 to alternatywny dodatek do systemu koloréw bazowych
Envirobase® High Performance. Zapewnia dodatkowa ochrone dla tych elementéw pojazdu, ktére sg szczegdinie
narazone na uszkodzenia eksploatacyjne, m.in. przed odpryskami kamieni, np. podczas jazdy z duzg predkoscig
na drogach szutrowych, lub podczas mycia myjkami wysokocisnieniowymi. Ponadto aktywator T492 przyspiesza
proces odparowania warstwy lakieru bazowego na wskros, szczeg6lnie w warunkach wysokiej wilgotnosci
powietrza.
:= - N Yol
Kolory metaliczne lub kolory pertowe *** Proporcje objetosciowe
T4XX Envirobase® High Performance 100 j. miary
Aktywator T492 10 j. miary
Rozcienczalnik T494 lub T495 10 j. miary (minimum)
*** Kolory zawierajgce ponad 70% aluminium
LUB
Pozostate kolory Proporcje objetosciowe
T4XX Envirobase® High Performance 100 j. miary
Aktywator T492 10 j. miary
Rozcienczalnik T494 lub T495 5 j. miary (minimum)
Temperatura Rozcienczalnik
Ponizej 35°C T494
Powyzej 35°C T495
W wysokich temperaturach, np. powyzej 30°C, mozna doda¢ do 20% rozcienczalnika, np. dodatkowo10 — 15%,
aby utatwi¢ aplikacje lakieru oraz absorpcje ewentualnego odkurzu. Uwaga! Jezeli dodano dodatkowe 10%
rozcienczalnika, nalezy ze szczeg6lng uwaga kontrolowaé czasy odparowania miedzy warstwami i przed aplikacja
lakieru bezbarwnego, tak samo jak w procesie standardowym.
ANCB Zywotnos$é mieszanki, w 20°C * 3 miesiace
Uwaga! Doktadnie wymieszac¢ przed aplikacja.
@ * W hermetycznie zamknigtym opakowaniu z tworzywa sztucznego.
Optymalna lepkosé¢, w 20°C ** 22 — 26 s./ DIN4
S
( ** Lepkos¢ produktu gotowego do natrysku moze rézni¢ sie ze wzgledu na ilos$¢ i rodzaj uzytego rozcienczalnika.

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG T4xx Envirobase® High Performance Wodorozcienczalne Kolory Bazowe

APLIKACJA
PROCES STANDARDOWY
Ustawienia pistoletu
Dysza g1.2-1.4mm
Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

— Aplikowac¢ 2 — 3 pojedyncze warstwy, az do uzyskania pozadanego krycia.
( a—
C Doktadnie odparowa¢ pomiedzy warstwami.

Zaleca sie stosowanie nadmuchu powietrza do przyspieszenia procesu odparowania.

Metaliczna warstwa kontrolna

W celu optymalizacji kontroli roztozenia ziarna ustawi¢ cisnienie wlotowe pistoletu na 1.2 — 1.5 bar i aplikowa¢ na
suchy film lekka warstwe kontrolna. W celu optymalizacji szybkosci procesu, warstwa kontrolna moze by¢
natozona na ,pétsuchg” powierzchnie, jesli zostat osiggniety odpowiedni poziom krycia.

© -y

Odparowanie w 20°C i wilgotnosci powietrza 60%:

)1 2t2 Kolor bazowy musi by¢ catkowicie matowy i suchy na wskros$ przed aplikacja lakieru bezbarwnego.

IRy NIE WOLNO stosowac pistoletu, jako nadmuchu powietrza.

Zalecana grubosé suchego filmu 10 —20 um

PROCES EKPRESOWY

Ustawienia pistoletu

Dysza g1.2-1.4mm

Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

Aplikowac¢ po dwie lekkie warstwy, az do uzyskania odpowiedniego poziomu krycia.

— =) Nalezy unika¢ aplikacji zbyt ciezkich warstw, aby nie doszto do zgazowania lub innych defektéw powtoki.

Odparowac przy wykorzystaniu systemédw nadmuchu powietrza plus ogrzewanie, np. nadmuch Envirobase®
Express system.

Metaliczna warstwa kontrolna

W celu optymalizacji kontroli roztozenia ziarna ustawi¢ cisnienie wlotowe pistoletu na 1.2 — 1.5 bar i aplikowa¢ na
suchy film lekkg warstwe kontrolng. W celu optymalizacji szybkosci procesu, warstwa kontrolna moze by¢
natozona na ,p6tsuchg” powierzchnie, jesli zostat osiggniety odpowiedni poziom krycia.

© -y

Odparowanie w 20°C i wilgotnosci powietrza 60%:

Kolor bazowy musi by¢ catkowicie matowy i suchy na wskro$ przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.

NIE WOLNO stosowa¢ pistoletu, jako nadmuchu powietrza.

Zalecana grubos¢ suchego filmu 10 —20 um

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG T4xx Envirobase® High Performance Wodorozcienczalne Kolory Bazowe RLD213V

POPRAWKI / KOLEJNY PRODUKT

Usuwanie wtracen

Wtracenia mozna usuwaé po 20 minutach odparowania, np. przy uzyciu drobnego papieru $ciernego P1500 na
sucho, przy asyscie systemu nawiewu powietrza oraz przy uzyciu $ciereczki pytochtonnej do usuwania pytu
- powstatego podczas szlifowania.

Przed natozeniem lakieru bezbarwnego nalezy dokona¢ naprawy punktowej. Wiecej wskazéwek znajduje sie w sekcji
»Technika cieniowania” biezacej karty techniczne;.

Aplikacja kolejnego produktu
Na kolor Envirobase® High Performance nalezy aplikowac lakier bezbarwny marki PPG, np. lakiery Deltron GRS, po
uptywie minimalnego zalecanego czasu odparowania.

Przed aplikacjg lakieru bezbarwnego Deltron GRS nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami dedykowanej karty

@ techniczne;j.

Czas ponownej aplikacji
Po uptywie 24 godzin od aplikacji koloru Envirobase® High Perforamance nalezy ponownie aplikowa¢ jedng warstwe
koloru przed przystapieniem do aplikaciji lakieru bezbarwnego.

Maksymalny czas przed natozeniem kolejnej warstwy nie moze by¢ dtuzszy niz 48 godzin.

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

UWAGI DO APLIKACJI
NIE WOLNO stosowa¢ pistoletu, jako nadmuchu powietrza.
TECHNIKA CIENIOWANIA

Technika cieniowania koloréw bazowych Envirobase® High Performance jest wymagana przy naprawach punktowych oraz zalecana
przy naprawach koloréw metalicznych i pertowych.

Standardowa technika cieniowania

Aplikowac 1 — 2 warstwy koloru bazowego na odpowiednio przygotowang powierzchnig.

Zmniejszy¢ cisnienie w pistolecie i wycieniowac sasiadujgce elementy.

Odparowa¢ powtoke do jednolitego zmatowienia.

W przypadku koloréw metalicznych i pertowych na wiekszych powierzchniach, przed aplikacja lakieru bezbarwnego nalezy
zastosowac ostateczng warstwe kontrolng ziarna.

YV VYV

Alternatywna technika cieniowania, przy wykorzystaniu T490

Przygotowa¢ mieszanke koloru Envirobase® High Performance zgodnie ze wskazéwkami biezgcej karty technicznej.
Pociaggnigciami do wewnatrz aplikowa¢ cienkie warstwy koloru, az do uzyskania odpowiedniego krycia na naprawianej
powierzchni.

Rozcienczy¢ pozostatg czes¢ mieszanki koloru Envirobase® High Performance z taka samg iloscig T490, a nastepnie
doktadnie wymieszac.

Uzy¢ powstatg mieszanke do wycieniowania krawedzi prowadzac pistolet od zewnatrz do wewnatrz naprawianego obszaru.
Powtarza¢ aplikacje, az do uzyskania jednolitego koloru.

Pozostaw do jednolitego zmatowienia, przed aplikacjg warstwy lakieru bezbarwnego.

Y VY

YVVV V

SYSTEM ENVIROBASE® HIGH PERFORMANCE EXPRESS
System opracowano w celu uzyskania wysokiej wydajnosci warsztatu. System zapewnia przyspieszony ruch cieptego powietrza nad
powierzchnig koloru bazowego podczas procesu odparowania powtoki.

System podnosi i utrzymuje temperature w kabinie lakierniczej w zakresie 40 — 45°C na czas odparowania, jednoczesnie redukujac
poziom wilgotnosci powietrza do okoto 50%.

Aby méc zastosowaé system Envirobase® High Performance Express w praktyce nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami
sekcji Proces Ekspresowy na stronie 3 biezacej karty techniczne;.

Proces Ekspresowy - Envirobase® High Performance Express znacznie redukuje czasy schniecia tym samym przyspieszajac
ogdlny proces naprawy lakiernicze;.

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG T4xx Envirobase® High Performance Wodorozcienczalne Kolory Bazowe RLD213V

INFORMACJE DODATKOWE

éZYSZCZ ENIE WYPOSAZENIA

Reczne

Umye¢ pistolet przy uzyciu wody. Odkreci¢ pojemnik na farbe, oraz filtr, jesli jest zatozony, a nastgpnie umy¢ je
osobno. Wyptukaé pistolet czystg woda. Na koniec przeczysci¢ dysze pistoletu na wylocie rozcienczalnikiem D8212.
Nalezy upewnic sig, ze pistolet jest catkowicie suchy, przed odtozeniem na miejsce przechowywania.

@ -]

Automatyczna myjka do czyszczenia pistoletow

Zdemontowac pistolet i zgodnie z zaleceniami producenta sprzetu, umiesci¢ go w maszynie przystosowanej do
czyszczenia wyposazenia z lakierow wodorozcienczalnych. Po zakonczeniu cyklu myjacego oczysci¢ elementy
pistoletu i wyptukac¢ je w wodzie. Ztozy¢ pistolet, nastgpnie przeczyscic dysze pistoletu na wylot rozcienczalnikiem
D8212. Nalezy upewni¢ sie, ze pistolet jest catkowicie suchy przed odtozeniem na miejsce przechowywania.

Z odpadem, pozostatym po procesie czyszczenia osprzetu lakierniczego, nalezy postepowac zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w karcie techniczne;.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Przechowywac w oryginalnie zamknigtym opakowaniu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.

Nalezy przechowywaé zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze.
Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojéw i jedzenia. Wyeliminowac
wszystkie zrodta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy.

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu
Srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420 g/l.
Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia w produkcie wynosi nie wiecej niz 420 g/l.
W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie UE.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy rowniez stosowaé osobiste wyposazenie ochronne. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego tez PPG Industries nie odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszag
wiedzg techniczna. Parametry produktéw sa zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegbtowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

Odpady po produktach wodorozcienczalnych i rozcienczalnikowych muszg by¢ przechowywane oddzielnie. Wszystkie odpady
muszg byé traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do tego podmiot. Pod zadnym
wzgledem nie wolno wyrzuca¢ odpadéw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw wodnych.

Aby uzyskac wiecej informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw marki PPG lub bezposrednio z
importerem pod wskazanym nizej adresem:

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
0 . Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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