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Deltron D759
Baza Matujgca

PRODUKT
D759
D803
D841
D861
D808
D807
D812
D869

OPIS

Deltron Baza Matujgca

Deltron Utwardzacz MS - Szybki
Deltron Utwardzacz MS - Sredni
Deltron Utwardzacz MS - Wolny
Deltron Rozcienczalnik - Szybki
Deltron Rozcienczalnik - Sredni
Deltron Rozcienczalnik - Wolny

Deltron Rozcienczalnik - Bardzo Wolny

OPIS PRODUKTU

Baza matujgca Deltron D759 moze by¢ dodana do koloru Deltron DG dla uzyskania powtoki o
ograniczonym stopniu potysku, odwzorowujgcej oryginalne wykornczenia.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Aplikuj na oryginalne powtoki lub zalecane podktady marki PPG po ich uprzednim
wymatowaniu papierem P600-P800 (na mokro) lub po szlifowaniu P400-P500 (na sucho).

Zapoznaj sie ze szczegotami odpowiednich kart technicznych odnosnie przygotowania
powierzchni.

Upewnij sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem
przygotowania powierzchni.

Zmyj zanieczyszczenia i doktadnie wysusz przed kolejnym etapem przygotowania podioza
przy pomocy odpowiedniego zmywacza marki PPG. Zapoznaj sie ze szczegotami karty
technicznej RLD63V).

Zawsze wycieraj wszystkie zmywane elementy przy pomocy czystej i suchej Sciereczki.
Zaleca sie uzywanie Sciereczek pytochtonnych.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.

RLD191V

Strona 1 z4

GLOBAL
REFINISH




PPG Deltron D759 Baza Matujaca RLD191V

o -y

\
%2

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Proporcje mieszania w systemie LS, wg objetosci:

Efekt matowy Efekt satynowy
Kolor DG 2 jednostki 2 jednostki
D802 1 jednostka 1 jednostka
Rozcienczalnik 2 jednostki 1 jednostka
D759 2 jednostki 1 jednostka

Proporcje mieszania w systemie MS, wg objetosci:

Efekt matowy Efekt satynowy
Kolor DG 3 jednostki 3 jednostki
Utwardzacz MS* 1.5 jednostki 1.5 jednostki
Rozcienczalnik* 2 jednostki 1 jednostki
D759 3 jednostki 1 jednostki

* Dobierz utwardzacz oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz
wielkos$ci naprawy.

Temperatura Utwardzacz MS Rozcienczalnik
Ponizej 18°C D803 D808
18°C — 25°C D841 D807
Powyzej 25°C D861 D812

W wypadku koniecznosci uzycia dodatkéw teksturujgcych w warunkach wysokiej temperatury
(>30°C) oraz wysokiej wilgotnosci (>70%) zaleca sie uzycie bardzo wolnego rozcienczalnika
do wysokich temperatur D869.

Zywotnos$é mieszanki w 20°C: System LS System MS
8-10 godzin 8-10 godzin
Idealna lepko$¢ w 20°C: 15 sekund DIN4 15 sekund DIN4
APLIKACJA
Ustawienia pistoletu: 1.4-1.6 mm 1.4-1.8mm
Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia
Liczba warstw: 3 2

Odparowanie w 20°C:
Miedzy warstwami: 5 minut 10 minut

Przed wygrzewaniem: 10 minut 10 minut

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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APLIKACJA
Czasy schniecia: System LS System MS
Pytosuchos$¢ w 20°C: 20 minut 30 minut
Suchy w dotyku w 20°C: minimum 4 godziny minimum 4 godziny
Suchy na wskros w 20°C: 12 godzin 16 godzin

Wygrzewanie w 60°C (w temperaturze metalu*):
Na wskros: 30 minut 30 minut

* W procesie suszenia nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podioze osiggneto
podang temperature.

Suszenie promiennikiem IR:

Fale srednie: 15 minut 15 minut

Wiasciwosci powtoki:
Grubos¢ warstwy suchej: 45-55 ym 50-60 um
Teoretyczna wydajnosc: 5-6 m?/I* 6-7 m?/I*

* Przy zatozeniu 100% skutecznosci naktadania i osiggniecia 50 um grubosci warstwy.

POPRAWKI / KOLEJNA WARSTWA

Poprawki / aplikacja kolejnej warstwy jest mozliwa tuz po schtodzeniu wygrzewanego
elementu lub po uptywie 16 godzin, w przypadku suszenia na powietrzu w 20°C.

Szlifowanie jest niezbedne przed kolejng warstwg, aby uzyska¢ optymalny poziom
przyczepnosci. Do szlifowania uzyj ponizszych gradacji grubosci papieru:

System LS System MS
Na mokro P800 P800
Na sucho P400 P400

Kolejna warstwa:
Dowolny podktad 2K marki PPG lub dowolny lakier Deltron.

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI

Po pracy dokfadnie umyj pistolet i narzedzia stosujgc ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.e) wynosi 840 g/L. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840 g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewnic¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47 . '
05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.

RLD191V

Strona 4 z4




