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Delfleet F3113
Lakier Nawierzchniowy UHS Premium

PRODUKT OPIS

F3113 Delfleet UHS Zywica Lakieru Nawierzchniowego UHS Premium
F3274 Delfleet UHS Utwardzacz — Szybki

F3276 Delfleet UHS Utwardzacz — Wolny

F3278 Delfleet UHS Utwardzacz — Sredni

F3304 Delfleet UHS Rozcienczalnik — Szybki

F3305 Delfleet UHS Rozcienczalnik — Sredni

F3306 Delfleet UHS Rozciehczalnik — Wolny

F3307 Delfleet UHS Rozcienczalnik — Przyspieszony

F3308 Delfleet UHS Rozcienczalnik

F3915 Delfleet UHS Przyspieszacz

OPIS PRODUKTU
Delfleet F3113 Premium to wysokiej jakosci lakier nawierzchniowy, o bardzo wysokim udziale ciat statych, ktéry opracowano by
zapewni¢ wysokiej jakosci wykonczenie, przy doskonatej trwatosci i odpornosci na czynniki chemiczne.

Delfleet F3113 UHS oferuje doskonatg rozlewnos$c¢ i wykonczenie, w przypadku lakierowania m.in. kabin samochodéw ciezarowych,
nadwozi autobuséw i samochoddéw uzytkowych.

Stosowany zgodnie z zaleceniami, produkt ten catkowicie spetnia obowigzujgce normy europejskie, z emisjg LZO ponizej 420g/l.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Oryginalne powtoki w dobrym stanie nalezy odttusci¢, wyczyscic i oszlifowa¢ na sucho papierem P320-P4000 (lub
P600na mokro) przed aplikacjg F3113.

Stal, aluminium, laminat GRP i ocynkowang stal nalezy pokry¢ wtasciwym podktadem Delfleet, aby zapewni¢
wiasciwg przyczepno$¢ powtoki, oraz zabezpieczenie antykorozyjne podtoza.

F3113 nie nalezy stosowa¢ na:
Akrylowe powtoki termoplastyczne
Powioki syntetyczne

Przed zastosowaniem na podktady wodorozcienczalne, nalezy sie upewnic¢ czy sg suche na wskros.

Przed lakierowaniem podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od korozji, ttuszczu i innych zanieczyszczen.

Podtoze musi by¢ doktadnie przygotowane przy uzyciu kombinacji Silnego Zmywacza D845 i Zmywacza
Spirytusowego D837 lub Zmywacza D842 o niskiej zawartosci LZO.

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia.
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

HVLP / Prézniowo /
Zbiornik ci$nieniowy / W ostonie powietrza /
Membrana Elektrostatycznie
Proporcje mieszania: Wg objetosci: Wg objetosci:
Zywica | F3113 3 F3113 3
Utwardzacz | F327x* 1 F327x* 1
Rozciehczalnik | F330x** 0.5-0.8 F330x** 04-0.6
DD:, * Dobor utwardzacza:
F3278 Sredni Zwykta aplikacja, temperatury 18 — 25°C
F3276 Wolny Wysokie temperatury podczas aplikacji > 25°C, lub bardzo duze obszary naprawy
F3274 Szybki Niskie temperatury podczas aplikacji < 18°C, mate obszary naprawy
** Dob6r rozcienczalnika:
F3304 Szybki Mate powierzchnie lub niskie temperatury, < 18°C
F3305 Sredni Zwykte naprawy, temperatury 18 — 25°C
F3306 Wolny Duze naprawy lub wysokie temperatury, > 25°C
F3307 Przyspieszony Szybsze wysychanie na wskros, zawiera regulator zywotnosci mieszanki
F3308 Dodatkowy Rozcienczalnik sredni z dodatkiem regulatora zywotnosci mieszanki
A><B Zywotnosé w 20°C: 2 — 3 godziny
HVLP Zbiornik cisnieniowy | Prézniowo /
Membrana W ostonie powietrza /
Elektrostatycznie
S
Lepkos¢ w 20°C / DIN4: 17-25s. 17 -25s. 17 -28s.
Ustawienia pistoletu: Grawitacyjny: Dysza: Dysza:
1.3-1.6 mm 0.85-1.1 mm 9-11/40-50°
0.22-0.28 mm/ 40-50°
Ssacy:
1.4-1.8mm
Cisnienie: 2 Bar wlotowe 2 Bar wlotowe Prézniowo:
150 — 200 Bar
W ostonie powietrza:
100 — 150 Bar
2.0 — 2.5 Bar (na gtéwce)
Wydajnos¢ podawania mieszanki:
280-320 cm*min
C——| | Liczba warstw: 1-2 1-2 1-2
“
QOdparowanie w 20°C
Pomiedzy warstwami: 10 — 15 minut 10 — 15 minut 15 — 20 minut
Przed wygrzewaniem: 15 — 20 minut 15 — 20 minut 30 minut
Czasy schniecia:
Pytosucho$¢ 20°C: 40 — 60 minut 40 — 60 minut 60 minut
Suchy na wskro$ 20°C: 16 godzin 16 godzin 16 godzin
Wygrzewanie w 60°C:*
* temperatura elementu 30 — 40 minut 30 — 40 minut 45 — 60 minut
Promiennik IR (fale $rednie): 15 minut 15 minut Nie dotyczy

Produkty sg przeznaczone wyfacznie do profesjonalnego uzycia.
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HVLP Zbiornik ci$nieniowy | Prézniowo /
Membrana W ostonie powietrza /
Elektrostatycznie
Grubosé Minimum: 50 um 50 ym 50 ym
suchego Maksimum: 75 um 75 pm 100 uym
filmu: Teoretyczna wydajnosc: * 6 —12 m2/| 6—-12m2/l 6 —12m2/|

* Przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej rekomendowanych grubosci powtok.

WSKAZOWKI DO PROCESU

DOZOWANIE KOLORU

Pigmenty Delfleet powinny by¢ doktadnie recznie wymieszane po otwarciu opakowaniu, a nastepnie zaleca sie wymieszane na
wstrzgsarce przez 10 minut bezposrednio przed uzyciem. Nastepnym razem wszystkie pigmenty muszg by¢ mieszane maszynowo
dwukrotnie wciggu dnia, co najmniej przez 10 minut.

SPRAWDZANIE KOLORU
Po wymieszaniu koloru zawsze nalezy wykonac¢ natrysk prébny dla upewnienia sie, czy kolor zostat wtasciwie dobrany.

APLIKACJA PISTOLETEM TYPU HVLP LUB TYPU ,,COMPLIANT”

Do aplikacji lakieréw przeznaczonych do renowacji pojazdéw uzytkowych zalecamy stosowanie pistoletow typu HVLP lub typu
,Compliant”, z ci$nieniowym zasilaniem mieszanki wg ponizszych wskazéwek:

Cisnienie wylotowe: 0.68 Bar (10 psi) maksymalnie

Cisnienie mieszanki: 2-25 (5-15psi)

Uwagal! Jezeli uzywane sg dtugie przewody podajgce mieszanke, nalezy zwigkszyc¢ cisnienie mieszanki.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schnigcia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydituzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

DOBOR PRZYSPIESZACZY SCHNIECIA

Aby zredukowac czas schnigcia mozna doda¢ rozcienczalnik F3307.

W niskich temperaturach lub dla skrocenia czasow schnigcia dodaj Przyspieszacz schnigcia F3915 zgodnie z kartg techniczng
RLD201V.

Uwagal! Jezeli chcesz w petni wykorzysta¢ wiasciwosci F3915, uzyj szybkiego rozcienczalnika F3304.

Uwaga! Zastosowanie Przyspieszacza F3915 skraca zywotno$¢ mieszanki.

POZOSTALE WSKAZOWKI
Zywica F3113 oferuje dobre rezultaty przy zastosowaniu aplikacji elektrostatyczne;j.

Nie nalezy my¢ powtoki przed jej catkowitym stwardnieniem. Ponadto zaleca sie odczekaé, co najmniej 7 dni, przed przystgpieniem
do aplikacji kalkomanii.

MATOWE WYKONCZENIA

Dla uzyskania matowego wykonczenia przy uzyciu bazy matujgcej F3119 nalezy zastosowa¢ sie do wskazéwek zamieszczonych w
ponizszej tabeli:

Efekt koncowy Gotowy kolor F3113 | Baza matujaca F3119 Utwardzacz UHS Rozcienczalnik UHS
Pot-mat 35 3 1 0.5
Satyna 6.5 6.5 2 1
Mat 3 35 1 0.5

Wymieszaj doktadnie gotowy kolor z bazg matujgcg F3119 przed dodaniem utwardzacza i rozcienczalnika.

Uwaga! Ostateczny poziom potysku zalezy réwniez od dobranego koloru, rodzaju podtoza, metody aplikacji, warunkéw schnigecia oraz

grubosci filmu.

Zaleca sie wykonanie natrysku prébnego przed wtasciwg naprawg w matowym wykonczeniem oraz ewentualne zwigkszenie udziatu
bazy matujgcej F3119 dla uzyskania odpowiedniego efektu.

Produkty sg przeznaczone wyfacznie do profesjonalnego uzycia.
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CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA

Oczy$¢ wszystkie narzedzia do mieszania lakieru bezposrednio po ich uzyciu, najlepiej stosujac rozcienczalnik
przeznaczony do zastosowanego produktu.
Wysusz wszystkie narzedzia niezwtocznie po ich umyciu.

o -

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$é LZO w gotowym produkcie moze byé
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnosé. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wyfacznie do profesjonalnego uzycia.
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