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Delfleet F3460
Lakier Bezbarwny Delfleet UHS

PRODUKT OPIS

F3460 Delfleet UHS Lakier Bezbarwny
F3274 Delfleet UHS Utwardzacz - Szybki
F3276 Delfleet UHS Utwardzacz - Wolny
F3278 Delfleet UHS Utwardzacz - Sredni
F3119 Delfleet UHS Baza Matujgca

OPIS PRODUKTU

Delfleet F3460 to wysokiej jakosci dwusktadnikowy lakier bezbarwny UHS o specjalnej formule, zapewniajgcej wyjatkowy potysk i
doskonate wykonczenie powtok lakierniczych na konwencjonalnych lub wodorozcienczalnych powtokach bazowych. Zastosowany
zgodnie z zaleceniami, produkt spetnia obowigzujgce europejskie regulacje dotyczace emisji lotnych substancji organicznych,
ponizej 420 g/l.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze przygotowa¢ w nastepujgcy sposob:

Delfleet, Deltron lub Envirobase™ - podtoze przeznaczone do malowania musi by¢ suche, czyste i niezattuszczone.

Pozostawione na noc obszary pokryte lakierem bazowym muszg zosta¢ przetarte $ciereczka pytochtonng, przed
aplikacjg lakieru bezbarwnego.

Podtoza nalezy dokfadnie przygotowaé przy uzyciu zmywacza spirytusowego D837 lub zmywacza D842 o niskiej
zawartosci substancji organicznych.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do progfesjonalnego uzycia.
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PRZYGOTOWANIE | APLIKACJA

Prézniowo /

HVLP / Cisnieniowo - .
W ostonie powietrza

Proporcje mieszania F3460 3.5 F3460 3.5
(wg objetosci) F327* 1 F327* 1

* Dobor utwardzacza:

F3278 Sredni Zwykta aplikacja, temperatury 18-25°C
F3276 Wolny Wysokie temperatury podczas aplikacji > 25°C, lub bardzo duze obszary naprawy
F3274 Szybki Niskie temperatury podczas aplikacji < 18°C, mate obszary naprawy
< .
A B Zywotnosé w 20°C: 1.5 godz. 1.5 godz.
HVLP Cisnieniowo Prézniowo /
W ostonie powietrza
Lepkos¢ w 20°C 17-25 s. IDIN4 17-25 s. IDIN4 17-25 s. IDIN4
S
Ustawienia pistoletu: 1.4-1.8 mm 0.85-1.1 mm 9-11/0.22-0.28 mm
Cisnienie: 2 Bar wlotowe 2 Bar wlotowe Prézniowo
> 125-160 bar
W ostonie powietrza
70-110 bar
20-25 psi (na gtéwce)
Wydajnos¢ podawania
mieszanki: 280-32 cm®min
4 > Liczba warstw: 1.5-2 1.5-2 1-2
C
Odparowanie w 20°C:
1 t Miedzy warstwami: 15-20 minut 15-20 minut 20 minut
L Przed wygrzewaniem: 5-10 minut 5-10 minut 5-10 minut
Pytosuchosé w 20°C: 25-30 minut 25-30 minut 30-40 minut
Suchy na wskro$ w 20°C: 24 godz. 24 godz. 24 godz.
Wygrzewanie w 60°C * 40 minut 40 minut 45-60 minut
* temperatura elementu
Minimum: 50 ym 50 um 75 um
Zalecan Maksimum: 75 um 75 pm 100 uym
alecana Teoretyczna wydajnos¢: 8 m2/| 8 m2/| 8 m2/|
grubos¢
suchego
filmu: Teoretyczna wydajnosc¢ z zatozeniem 100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej rekomendowanych
grubosci powtok.
F ) " Szlifowanie na mokro: P800 lub drobniejszy
Szlifowanie na sucho: P400-500
Kolejna warstwa: Po schtodzeniu elementu, minimum 12 godzin.

Produkty sa przeznaczone wyltacznie do progfesjonalnego uzycia.
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WSKAZOWKI DO PROCESU

APLIKACJA PISTOLETEM TYPU HVLP LUB TYPU ,,COMPLIANT”

Do aplikacji lakieréw przeznaczonych do renowacji pojazdéw uzytkowych zalecamy stosowanie pistoletéw typu HVLP lub typu
»~Compliant”, z ci$nieniowym zasilaniem mieszanki wg ponizszych wskazoéwek:

Cisnienie wylotowe: 0.68 Bar (10 psi) maksymalnie

Cisnienie mieszanki: 2-2.5 (5-15 psi)

Uwagal! Jezeli uzywane sg diugie przewody podajgce mieszanke, nalezy zwiekszy¢ ci$nienie mieszanki.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydiuzenie schnigcia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

POZOSTALE WSKAZOWKI
Nie nalezy my¢ powtoki przed jej catkowitym stwardnieniem. Ponadto zaleca sie odczekaé, co najmniej 7 dni, przed przystgpieniem
do aplikacji kalkomanii.

WYKONCZENIA TYPU MAT, SATYNA, POL-POLYSK

Aby uzyska¢ efekt matu, satyny lub pét-potysku nalezy wymieszaé w odpowiedniej proporcji Lakier bezbarwny F3460 z Baza
Matujaca F3119, wg ponizszych wskazéwek:

Uwagi:

1.Po dodaniu bazy matujgcej do lakieru bezbarwnego, powstatg mieszanke nalezy doktadnie wymieszaé, az do uzyskania
jednorodnej mieszanki, przed dodaniem utwardzacza.

2. Efekt koncowy jest réwniez uzalezniony, m.in. od metody aplikacji, warunkéw schnigcia oraz od grubosci filmu.

3. Zanim przystgpi sie do wykonania wiasciwej naprawy, nalezy wykona¢ natrysk prébny, aby upewni¢ sie, ze uzyskany efekt
wykonczenia jest zgodny z oczekiwaniami.

Efekt wykonczenia F3460 F3119 Utwardzacz UHS
Potysk 3.5 - 1
Pot-potysk 3 1 1
Satyna 8 4 3
Mat 2 2 1

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA

przeznaczony do zastosowanego produktu.
Wysusz wszystkie narzedzia niezwtocznie po ich umyciu.

' Oczys$¢ wszystkie narzedzia do mieszania lakieru bezposrednio po ich uzyciu, najlepiej stosujgc rozcienczalnik
o

Produkty sa przeznaczone wyltacznie do progfesjonalnego uzycia.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawarto$ci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze byé
nizsza niz okre$lona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnosé. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,
Polska

Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sa przeznaczone wyltacznie do progfesjonalnego uzycia.
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