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DELTRON® D8130
Lakier Bezbarwny UHS

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT OPIS

D8130 Lakier bezbarwny UHS

D8242 Utwardzacz UHS — Szybki

D8243 Utwardzacz UHS — Sredni

D8244 Utwardzacz UHS — Wolny

D8456 Dodatek matujgcy

D8731 Rozcienczalnik do cieniowania, w aerozolu
D8430 Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem
D814 Plastyfikator

D819 Plastyfikator Matowy

D843 Dodatek strukturalny — Drobny

D844 Dodatek strukturalny — Gruby

D8714 Rozcienczalnik Przyspieszony — Szybki (opcjonalnie)
D8717 Rozcienczalnik UHS — Szybki (opcjonalnie)
D8718 Rozcienczalnik UHS — Sredni (opcjonalnie)
D8719 RozcieAczalnik UHS — Wolny (opcjonalnie)
D807 Rozcienczalnik — Sredni (opcjonalnie)
D808 Rozcienczalnik — Szybki (opcjonalnie)
D812 Rozcienczalnik — Wolny (opcjonalnie)

OPIS PRODUKTU
Deltron D8130, to 2-skladnikowy akrylowo-uretanowy lakier bezbarwny przeznaczony do napraw pojazdéw, oryginalnie
polakierowanych w systemie jedno lub wielowarstwowy kolor bazowy plus lakier bezbarwny.

Lakier D8130 zostat opracowany do stosowania na kolory bazowe ENVROBASE® High Performance. Produkt moze by¢ dozowany
jedynie z utwardzaczem bez konieczno$ci dodawania rozcienczalnika.

Lakier D8130 mozna aplikowaé w procesie konwencjonalnym na 2 warstwy, lub w procesie na 1 2 warstwy, gdzie na 1 $rednig
(ciagtg) warstwe naktadana jest petna warstwa, bez odparowania miedzy warstwami.

Lakier D8130 mozna stosowac na sztywne tworzywa sztuczne, ktére zostaty odpowiednio przygotowane przy uzyciu podkiadu i
koloru bazowego.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier bezbarwny nalezy aplikowaé¢ na suche i czystg powtoke koloru bazowego Envirobase High Performance.
Przed aplikacjg nalezy uzy¢ Sciereczki pytochtonne;.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PROCES
U Proporcje dozowania Wg objetosci
|:| D D8130 2.0 j. miary
Utwardzacz * 1.0 j. miary
Rozcienczalnik 0.2 . miary

* Dobierz utwardzacz do temperatury aplikacji

System Utwardzacz Wygrzewanie w 50°C Wygrzewanie w 60°C
Szybki D8242 50 min. 25 min.
Standardowy D8243 70 min. 35 min.
Wolny D8244 80 min. 40 min.

Aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze. Lakier D8130 nalezy
aplikowac w temperaturze powyzej 15°C.

A B\ Zywotnos¢ mieszaniny, w 20°C
D8242 1 godz.
@ D8243 lub D8242 2 — 2.5 godz.

w

l | Lepko$¢ mieszaniny, w 20°C 18 —20s./DIN4

>] Ustawienia pistoletu @13-14mm
Cisnienie ustawi¢ zgodnie z zalecenia producenta sprzetu

PR

— - Proces na 1 2 warstwy

C Aplikowaé 1 érednig i 1 petng warstwe, aby uzyskaé grubo$¢ warstwy suchej na poziomie 50 — 60 pym.
Pierwsza warstwe nalezy natozy¢ na wszystkie elementy, przed aplikacjg drugiej warstwy

Odparowanie migdzy warstwami:
Do 3 elementéw 2 -3 min.
Powyzej 3 elementow odparowanie nie jest wymagane

Konwencjonalny proces 2-warstwowy:
Aplikowaé 2 pojedyncze warstwy, aby uzyska¢ grubo$¢ warstwy suchej na poziomie 60 pm
Odparowanie miedzy warstwami 5 — 7 minut.

Odparowanie przed wygrzewaniem 0 —5 min.

Suszenie lampa promiennikowg 0 — 5 min.

Suszenie na powietrzu w 20°C D8242 D8243 D8244
Pytosuchy 20 — 30 min. 40 — 50 min. 60 min.
Suchy w dotyku 4 godz. 6 godz. 8 godz.
Suchy na wskro$ 12 godz. 16 godz. 24 godz.

Wygrzewanie w kabinie, w temperaturze elementu *

Suchy na wskro$ D8242 D8243 D8244
50°C 50 min. 70 min. 80 min.
60°C 25 min. 35 min. 40 min.

Wygrzewanie promiennikiem podczerwieni (IR)
Fale srednie 8 - 15 min., zaleznie od zastosowanego wyposazenia

* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur metalu. W procesie suszenia nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, aby podtoze osiggneto podang temperature.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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Proces szlifowanie przed aplikacjg kolejnej warstwy jest niezbedny dla zapewnienia maksymalnej przyczepnosci.
Szlifowanie na mokro P800
Szlifowanie na sucho P400 - P500
Po wygrzewaniu w 60°C lub IR mozliwe po ostygnieciu elementu
Kolejna . . o - .. .
warstwa lub Suszenie na powietrzu, w 20°C mozliwe pod 12 — 24 godz., zaleznie od uzytego utwardzacza.
produkt

Po zeszlifowaniu mozna aplikowa¢ 2-sktadnikowe podktady PPG, kolory bazowe Envirobase High Performance lub
lakiery nawierzchniowe Deltron.

UWAGI DO PROCESU

POLEROWANIE
W przypadku wystapienia koniecznos$ci polerowania powierzchni, na przyktad w przypadku wystgpienia wtracen, zaleca sie
polerowaé¢ pomiedzy 1 a 24 godzing od zakonczenia wygrzewania.

CIENIOWANIE
Przed przystgpieniem do procesu cieniowania nalezy zapoznac¢ sie ze wskazoéwkami karty technicznej RLD199V.
Aplikowaé lakier bezbarwny zgodnie z gtéwnym procesem niniejszej karty technicznej, zachowujgc szczegdlng ostroznos¢ w celu

zminimalizowania ilosci lakieru na krawedzi naprawianego obszaru.
Wygubi¢ odkurz stosujgc Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu D8731 lub rozcienczalnik do cieniowania pistoletem D8430.

EFEKT MATU, POLMATU, WYKONCZENIA STRUKTURALNE

Aby uzyska¢ efekt matowy, pétmatowy (satynowy) lub strukturalny stosujgc lakier bezbarwny Deltron GRS UHS D8130, niezbedne
jest zastosowanie dodatkéw matujgcych lub strukturalnych.

Wspomniane dodatki sg réwniez konieczne przy aplikaciji lakieru bezbarwnego D8130 na podtoza elastyczne z tworzyw sztucznych.

Uwaga! Podtoza sztywne obejmujg wszystkie metale, a takze tworzywa wzmacniane wiéknem szklanym (GRP).
Podtoza elastyczne to powierzchnie z tworzyw sztucznych.

Wiasciwe proporcje wagowe podane sg w narzedziach kolorystycznych i ponizszej tabeli.

Podtoze Wykonczenie D8130 D843 D844 D814 D819 Utwardzacz Rozcienczalnik
Sztywne Potysk 648 g - - - - 978 g -
Mat + Struktura 299 ¢ 6729 - - - 824 ¢g 959 ¢
Gruba struktura 417 g - 756 g - - 968 g -
Elastyczne Potysk 486 g - - 7199 - 967 g -
Mat + Struktura 208 g 5209 - - 6329 897 g 975¢g
Gruba struktura 271¢g - 492 g - 638 g 983 g -

Uzycie rozcienczalnika jest niezbedne w niektérych przypadkach do uzyskania odpowiedniej lepkosci mieszaniny.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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DOZOWANIE WG PROPORCJI WAGOWYCH

Jesli jest wymagane uzyskanie okreslonej ilosci lakieru bezbarwnego, mozna jg otrzymac stosujgc sie do ponizszych wskazowek.

UWAGA! Podane wagi sg kumulatywne. NIE TAROWAC wagi miedzy dodatkami.

Docelowa ilo$¢ (Litry) D8130 Utwardzacz UHS
0.10L 659 98 g
0.20L 130 g 196 g
0.25L 162 g 2459
0.33L 2149 323g
0.50 L 324 ¢ 489 g
0.75L 486 g 7349
1.00L 648 g 978 g
1.50L 9729 1467 g
2.00 L 1296 g 1956 g
250L 1620 g 2445 ¢

POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy
odpowiedniego rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywaé zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢
w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni
stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy.

1%.-

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu
Srodowiska.

b

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B. d) wynosi 420g/l. Zawarto$¢é LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/l. W zaleznos$ci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

UWAGA!

Potaczenie niniejszego produktu z D8249, D814, D819, D843 lub D844 pozwala uzyskac¢ powtoke o specjalnych wtasciwosciach
okreslonych w przepisach. Dla uzyskanej mieszaniny wspomnianych produktéw limit zawartosci LZO (kategoria produktu: IIB.e)
wynosi 840g/1.

Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/I.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy réwniez stosowaé osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggnigcia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wiasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegotowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
D . Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG Industries Ohio,
Inc.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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