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DELTRON® Progress UHS DG D6xxx

Kolory o polysku bezposrednim

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT NAZWA
D6xxx Deltron Progress UHS DG - Pigmenty
D8302 Deltron UHS Utwardzacz

D8717/18/19/20 Rozcienczalniki HS o obnizonej emisji LZO

D8714 Deltron GRS rozcienczalnik przyspieszony - Szybki
D8456 Deltron Progress UHS baza matujgca

D814 Deltron GRS plastyfikator

D819 Deltron GRS plastyfikator matujgcy

D843 Deltron GRS dodatek strukturalny, drobny

D844 Deltron GRS dodatek strukturalny, gruby

OPIS PRODUKTU

Deltron Progress UHS DG to lakiery o duze;j sile krycia i bardzo wysokim udziale ciat statych, nadajgcy sie do wykonywania
wszelkich typéw napraw. Pozwala on odwzorowac¢ oryginalng powtoke pojazdéw polakierowanych fabrycznie w systemie
jednowarstwowym.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Kolory Deltron Progress UHS DG mozna aplikowa¢ na oryginalne, wygrzewane powtoki lub 2-sktadnikowe
podktady marki PPG. Aby uzyska¢ wiecej informaciji, patrz sekcja ,Wskazéwki szczegdlne” niniejszej karty
techniczne;j.

u Nalezy odttusci¢ wszystkie powierzchnie odpowiednim zmywaczem PPG (patrz karta techniczna RLD63V).
Nastepnie wyszlifuj na mokro papierem P600-P800 lub na sucho papierem P360-P400.

Zmyj zanieczyszczenia i doktadnie wysusz przed ponownym oczyszczeniem odpowiednim zmywaczem PPG.
Aby uzyska¢ wigcej informaciji, patrz karta techniczna RLD63V)

Zaleca sie uzywanie Sciereczek pytochtonnych.

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Mieszaj kolor doktadnie, co najmniej przez 2 minuty, zanim dodasz utwardzacz i rozcienczalnik. Mieszanie
wagowe pozwoli uzyskac najwtasciwsze proporcje sktadnikdw w produkcie gotowym do aplikacji. Ponizej
proporcja objetosciowa z utwardzaczem UHS D8302:

Deltron Progress UHS 2.5 . miary
;D;D Utwardzacz UHS 1.0 j. miary
Rozcienczalnik 0.7 j. miary

* Dobierz utwardzacz UHS oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz wielkosci naprawy.

Produkty sg przeznaczone wyltacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy
samochodoéw.
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Dobér utwardzacza i rozcienczalnika

Proces Utwardzacz UHS Rozcienczalnik Czas i zakres temperatur
Ekspresowy D8302 D8714 15 min. w 60°C
Sredni D8302 D8717/18/19/20 35 min. w 60°C
Wolny D8302 D8720 35 min. w 60°C
Zywotno$¢ mieszanki  Z D8714 15 — 20 minut

Z D8717/18/19/20 1.5 -2 godziny

Idealna lepkos¢, w 20°C / DIN4: 19 — 24 sekundy

Pistolet z zasilaniem grawitacyjnym 31.3-16mm
Cisnienie Zgodnie ze wskazéwkami producenta wyposazenia, zazwyczaj 2 Bar / 30
psi

Konwencjonalny proces dwuwarstwowy:
v' Aplikuj 2 pojedyncze warstwy, dajace okoto 60 um suchego filmu
v' Odparuj 5 minut pomiedzy aplikowanymi warstwami
v" Odparowanie przed wygrzewaniem nie jest wymagane, 5 minut przed suszeniem promiennikiem IR

Ekspresowy proces jednokrotnej aplikaciji:

Aplikuj 1 $rednig i 1 petng warstwe by uzyska¢ 50-60 pm suchego filmu

Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwsza warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy
Ponizej 3 elementéw — pozwdl na odparowanie pomiedzy warstwami przez 2-3 minuty

Powyzej 3 elementéw — odparowanie nie jest wymagane

Przed wygrzewaniem odparowanie nie jest wymagane, przed suszeniem promiennikiem IR odparuj przez
5 minut

AN N N NN

Czasy suszenia

Suchy na wskros$, w 20°C 16 godzin z utwardzaczem D8714
Nie zaleca sig¢ suszenia na powietrzu z utwardzaczami D8717/18/19/20

Suchy na wskros$, w 60°C 15 minut z utwardzaczem D8714
35 minut z utwardzaczami D8717/18/19/20
W procesie suszenia nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podioze osiggneto podang temperature.

Wygrzewanie promiennikiem IR 6 — 8 minut (fale $rednie)

Czas suszenia promiennikiem IR jest Scisle uzalezniony od koloru. Zazwyczaj kolory ciemniejsze schng szybciej
od jasniejszych.

Zalecana grubos¢ warstwy suchego filmu: 50 - 70 pm
Teoretyczna wydajnosé: 8-9 m?/I*

* Przy zatozeniu 100% sprawno$ci przenoszenia i uzyskania warstwy o wskazanej wyzej grubosci.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy
samochodoéw.
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PPG Deltron® UHS DG D6xxx Kolory o potysku bezposrednim RLD287V b .

Szlifowanie jest zalecane przed ewentualng aplikacjg kolejnej warstwy, poniewaz pozwala uzyska¢ optymalng
przyczepnosc.

| ] Na mokro: P800
Na sucho: P400

Kolejny produkt / warstwa:
Suszenie w 60°C / IR 1 godzina po ostygnieciu
@ Suszenie w 20°C minimum 24 godziny

Kolejny produkt:
Podktady 2K PPG, lakiery Deltron GRS, Envirobase® High Performance

Polerowanie:

Zalecane po 1 do 24 godzin po zakonczeniu suszenia.
Najpierw usun punktowo wtrgcenia brudu.

Nastepnie spoleruj systemem SPP.

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

NAPRAWY PUNKTOWE | CIENIOWANIE

1. Natéz Deltron Progress UHS DG zgodnie z powyzszymi wskazéwkami.

2. Natdz lakier bezbarwny na krawedzie naprawianego obszaru.

3. Wygub odkurz stosujgc rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu D8731 lub rozcienczalnik do cieniowania D8430*. Wykonuj
ruchy od zewnatrz do wewnatrz, pokrywajgc powierzchnie nieco wigkszg, niz obszar polakierowany w poprzednim kroku.

4. Po wygrzewaniu lub suszeniu podczerwienig spoleruj naprawiang powierzchnie.

* Wiecej informacji znajdziesz w karcie technicznej RLD299V

NIE UZYWAJ nastepujacych dodatkéw Deltron: D885, D886 lub D818 z kolorami Deltron Progress UHS DG.
Aktywaciji i rozcienczenia koloréw Deltron Progress UHS DG nalezy dokonywac¢ bezposrednio przed aplikacja.
Uzyskang mieszanke nalezy zuzy¢ tak szybko, jak to mozliwe.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwlocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

WYKONCZENIA Z EFEKTEM SPECJALNYM

WYKONCZENIA MATOWE, SATYNOWE | STRUKTURALNE LAKIEROWANIE POWIERZCHNI ELASTYCZNYCH

Do wykonania matowej, pétmatowej (satynowej) lub strukturalnej powtoki za pomocg Deltron Progress UHS DG niezbedne sg
wiasciwe dodatki matujgce lub strukturalne. Dodatki sg takze niezbedne by wiasciwie natozy¢ produkt na podioza elastyczne
(szczegdlnie tworzywa sztuczne) Wiasciwe proporcje objeto$ciowe podane sg w ponizszej tabelce.

Uwaga:
SZTYWNE podtoza obejmujg wszystkie metale, a takze tworzywa wzmacniane wiéknem szklanym (GRP).
ELASTYCZNE podtoza to wszystkie tworzywa poza laminatami.

Gdy stosuje sie dodatki strukturalne, nalezy podnies¢ cisnienie o 10%, aby uzyskac jednolity wyglad powtoki na duzych
owierzchniach.

Podioze Efekt Kolor D8456 | D843 | D844 D819 | D814 Utwﬁﬁéa‘:z Rozcienczalnik
Sztywne Pot-potysk 2j.m. 2j.m. 1j.m. 1j.m.
Mat 1.5j.m. 25j.m. 1j.m. 1j.m.
Mat + struktura 2j.m. 1j.m. 3j.m. 1j.m. 2j.m.
Struktura 2j.m. 1j.m. 1.5j. m. 1j.m. 1j.m.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy
samochodoéw.
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PPG Deltron® UHS DG D6xxx Kolory o potysku bezposrednim RLD287V b .

Podioze Efekt Kolor | D8456 | D843 | D844 | D819 D814 UtWSE’SZ""CZ Rozcienczalnik
Elastyczne Potysk 2j.m. 0.5). m. 1j.m. 0.4j.m.
Pot-potysk 2j.m. 2j.m. 0.5j. m. 1j.m. 0.6j. m.
Mat 15jm. | 25j.m. 0.5). m. 1j.m. 0.6j. m.
Mat + struktura 2j.m. 1j.m. 2j.m. 0.5j.m. 1j.m. 2j.m.
Struktura 2j.m. 1j.m. lj.m. | 0.5].m. 1j.m. 1j.m.

DOZOWANIE WG PROPORCJI WAGOWYCH

Jesli wymagane jest wymieszanie okreslonej ilosci lakieru bezbarwnego, mozna jg uzyska¢ w prosty sposéb, stosujgc sie do
ponizszych wskazéwek.

Podane ponizej wagi sa zgodne z proporcjami:

Kolor UHS DG 2.5]. miary
Utwardzacz UHS 1.0j. miary
Rozcienczalnik UHS 0.7 j. miary

NALEZY WYTAROWAC wage po osiggnieciu zamierzonej objetosci mieszanki koloru, przed aktywacja i rozcierczeniem.
Po wytarowaniu dodaj aktywuj i rozciencz zgodnie z ponizszg tabela. i
Podane wagi utwardzaczy i rozcienczalnikéw kumulujg sie - PROSZE NIE TAROWAC miedzy dodatkami

Docelowa ilosé Docelowa ilo$¢ mieszanki UWAGA Waga Waga
mieszanki koloru (L) gotowej do uzycia utwardzacza rozcienczalnika
(2.5:1:0.7) D8302 D8714/17/18/19/20
Litry Litry W Gramy Gramy
Y
0.10 0.17 T 41 64
0.20 0.33 A 82 129
R
0.25 0.42 o 106 163
W
0.50 0.84 A 212 326
1.00 1.68 C 414 644

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych;
w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty

o
Im.! E charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta ognia. Trzyma¢ oddzielnie od

utleniaczy.

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w pofozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywaé w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu
Srodowiska.

; |\:
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PPG Deltron® UHS DG D6xxx Kolory o potysku bezposrednim RLD287V

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wigcej niz 420g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze byc¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

Potaczenie niniejszego produktu z D8456, D814, D819, D843 lub D844 da powtoke o specjalnych wtasciwosciach okreslonych w
Ustawie. W uzyskanym preparacie, bedgcym mieszaning wspomnianych produktéw limit zawartosci LZO (kategoria produktu: IIB. e)
wynosi 840g/l. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z informacje na temat ochrony zdrowia, zasad bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i
na etykiecie produktu. Stosowaé osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informac;ji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubosé naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

B . PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

DELTRON® oraz ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowym firmy
PPG Industries Ohio, Inc. © 2016 PPG Industries, wszystkie prawa zastrzezone.

Scotch-Brite® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy 3M.
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