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Deltron® D8122
Lakier Bezbarwny CeramiClear™

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT OPIS

D8122 Lakier Bezbarwny CeramiClear™

D8302 Utwardzacz UHS

D8714 Rozcienczalnik — Ekspresowy

D8717 Rozcienczalnik — Szybki

D8718 Rozcienczalnik — Sredni

D8719 Rozcienczalnik — Wolny

D8720 Rozcienczalnik — Bardzo wolny, do aplikacji w wysokiej temperaturze

OPIS PRODUKTU
Deltron D8122 CeramiClear™ to dwusktadnikowy akrylowo-uretanowy lakier przeznaczony do napraw i aplikacji na elementach
oryginalnie polakierowanych technologig CeramiClear™.

Dzieki technologii CeramiClear™ lakier D8122 oferuje doskonatg odpornos$¢ na uszkodzenia i zarysowania, a przy tym jest zgodny
z normami emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO), okreslonymi przez europejskg Dyrektywe PPD 2004/42 WE.

Lakier D8122 jest dedykowany do aplikacji na kolory bazowe ENVIROBASE® High Performance.
PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Jezeli uszkodzony element, oryginalnie pokryty fabrycznym lakierem bezbarwnym CeramiClear™ ma byé
naprawiony, a niewymieniony, konieczne jest doktadne wyszlifowanie fabrycznej powtoki.

Aplikowac lakier D8122 CeramiClear™ na czyste i wolne od pyltu i zanieczyszczen powtoki koloru bazowego.

Zmy¢ zanieczyszczenia i doktadnie wysuszyé podtoze przed ponownym oczyszczeniem odpowiednim zmywaczem
marki PPG. Aby uzyska¢ wiecej informacji nalezy zapoznac¢ sig ze wskazéwkami karty technicznej RLD63V.

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem przygotowania powierzchni,

Zaleca sie uzycie Sciereczek pytochtonnych bezposrednio przed aplikacjg lakieru.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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PROCES
Proporcje mieszania, wg objetosci:
D8122 3.0 j. miary
D8302 1.0 j. miary
Rozcienczalnik * 0.5 j. miary

Nalezy dobra¢ takg kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika, aby byta dopasowana do temperatury otoczenia i
warunkow aplikacji. Wybor tej kombinaciji jest uzalezniony od temperatury aplikacji, przeptywu powietrza, rozmiaru
naprawy i szybkosci wymaganego wygrzewania. Tak, jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokim udziale ciat
statych, aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze.

ZDZD Zaleca sie aplikacje lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C.

Temperatura Utwardzacz HS Rozcienczalnik

Ponizej 25°C D8302 D8714 / D8717 / D8718
25°C -35°C D8302 D8718 / D8719
Powyzej 35°C D8302 D8720

Aplikowa¢ w temperaturze powyzej 15°C. W przypadku wszystkich produktow HS zbyt niska temperatura produktu
gotowego do uzycia moze by¢ przyczyng problemoéw z aplikacja i absorpcja.

4 N
A><B Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C:
D8302 + D8717/18/19/20 1 godz.
D8302 + D8714 30 min.
Lepko$¢ mieszaniny, w 20°C 19 — 21 sek., DIN4

Ustawienia pistoletu:
Dysza (HVLP lub zgodny): @13-1.6mm

Ay

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

Konwencjonalny proces aplikacji na 2 warstwy
Aplikowac¢ dwie pojedyncze warstwy, aby uzyskaé 50 — 60 um suchego filmu

Odparowanie miedzy warstwami 10 minut
Odparowanie przed wygrzewaniem 5 —10 minut
Odparowanie przed uzyciem lampy IR 5 — 10 minut

J

Ekspresowy proces aplikacji na 1 > warstwy
Aplikowac jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 45 — 50 um suchego filmu.
Pierwsza warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy.

0

Odparowanie miedzy warstwami

2 — 3 elementy 2 — 3 minuty.
Powyzej 3 elementow odparowanie nie jest wymagane.
Odparowanie przed wygrzewaniem 5 —10 minut

Odparowanie przed uzyciem lampy IR 5 — 10 minut

Schniecie na powietrzu, w 20°C

Pytosuchy 20 — 25 minut
Suchy w dotyku 6 godz.
Suchy na wskro$ 24 godz.
Wygrzewanie w 60°C*

D8302 + D8717-D8720 35 minut
D8302 + D8714 20 minut

* W procesie suszenia nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas, na to, by podtoze osiggneto podang temperature.

Suszenie promiennikiem IR
Fale $rednie 15 minut

F

* Czas schniecia pod promiennikiem IR zalezy od koloru.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PROCES (CIAG DALSZY)

Szlifowanie jest wymagane przed poprawkami dla zapewnienia dobrej przyczepnosci.

Szlifowa¢ na mokro P800

Szlifowa¢ na sucho P400

Poprawki / aplikacja kolejnej warstwy:

Wygrzewanie w 60°C, 70°C lub IR mozliwe po ostygnieciu elementu
@ Schniecie na powietrzu w 20°C mozliwe po uptywie minimum 12 godz.
Kolejny produkt

2-sktadnikowe podktady Deltron GRS, wodorozcienczalne kolory bazowe Envirobase High Performance™, lakiery
bezbarwne Deltron GRS.

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

PRZYGOTOWANIE MIESZANINY
Mieszaning gotowa do natrysku (RTS) nalezy przygotowywac zgodnie z proporcjami dozowania. Jesli to mozliwe dozowa¢ wg
wskazéwek dozowania wg proporcji wagowych.

W przypadku dozowania wg objetosci, nalezy uzywaé odpowiednich jednorazowych pojemnikéw oraz odpowiedniej i czystej linijki do
mieszania. W przypadku korzystania z pojemnika z proporcjami dozowania w procentach, nalezy upewnic sie, ze procenty daja
wiasciwe ilosci.

Nalezy upewni¢ sig, ze utwardzacz i rozcienczalnik sg dobrze wymieszane przed dodaniem do lakieru. Doktadne wymieszanie
wszystkich komponentow jest bardzo waznym etapem procesu, szczegdlnie w przypadku produktéw o duzej zawartosci czgstek
statych. Dobrg praktyka jest wymieszanie lakieru z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozcienczalnika i ponowne wymieszanie
wszystkich komponentow.

Mieszanina gotowa do natrysku (RTS) musi by¢ przechowywana w temperaturze powyzej + 15°C, aby zapewni¢ wtasciwg lepkosc.
Dotyczy to réwniez poszczegdlinych komponentéw wchodzgcych w sktad mieszaniny, tj. lakieru bezbarwnego, utwardzaczy,
rozcienczalnikéw oraz dodatkow.

Powstatg mieszanine nalezy zuzy¢ jak najszybciej. Dobraé utwardzacz do przewidywanej temperatury wygrzewania. Nalezy réwniez
przestrzegac¢ zalecanych proporcji dozowania dodatkéw.

TECHNIKA APLIKACJI, WLASCIWY DOBOR | USTAWIENIA WYPOSAZENIA
Nalezy uzywac ustawien pistoletu zalecanych w niniejszej karcie techniczne;.

Stosowa¢ aplikacje na 1 %2 warstwy wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe, zgodnie z wskazdwkami niniejszej karty techniczne;.

Przed przystapieniem do wygrzewania sprawdzi¢ dziatanie kabiny lakierniczej. Upewni¢ sie, ze element osiggnat zalecang
temperature, szczegdlnie w przypadku nisko potozonych elementow

CIENIOWANIE
Aby uzyskaé optymalny efekt procesu cieniowania nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami karty technicznej RLD299V.

Aplikowaé lakier bezbarwny D8173 zgodnie ze wskazdwkami niniejszej karty techniczne;j.

Zachowac ostroznos$¢ podczas aplikacji, aby zminimalizowa¢ efekt odkurzu na krawedziach naprawianego obszaru

Wykonczy¢ granice naprawianego obszaru stosujgc rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu D8731 lub rozcienczalnik do aplikacji
pistoletem D8430.

POLEROWANIE
Powtoka wygrzewana lub suszona promiennikiem IR nalezy odczeka¢ minimum 1 godzing od schtodzenia elementu
Powtoka suszona na powietrzu w 20°C nalezy odczeka¢ minimum 12 godzin od aplikaciji

Wtracenia wycina¢ papierem P1200, a nastepnie P1500 na sucho. Nastepnie polerowa¢ powierzchnie lekko zwilzonym wodg
dyskiem 3M Trizact P3000 (lub jego ekwiwalent), az do upewnienia sie, ze wszystkie zarysowania zostaty usuniete. Stosowac¢
profesjonalny system polerski, np. SPP1001.

ZASTOSOWANIE ROZCIENCZALNIKA D8714

Jezeli zachodzi koniecznos¢ uzyskania krétkich czaséw schnigcia, mozna zastosowac rozcienczalnik D8714

w kombinacji z utwardzaczem D897. Jednakze moze to skutkowaé nizszym poziomem wykonczenia. Mieszanka musi by¢
niezwlocznie wykorzystana.

Deltron D8122 CeramiClear™ moze by¢ uzywany wraz z dodatkiem wydtuzajgcym zywotno$¢ mieszanki D886. Przed uzyciem
zapoznaj sie ze szczegotami karty technicznej RLD188V

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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DOZOWANIE WG PROPORCJI WAGOWYCH

PROPORCJE DOZOWANIA Z ROZCIENCZALNIKAMI D8717, D8718, D8719 LUB D8720
Wagi podane w ponizszej tabeli podane sg narastajgco.
UWAGA! NIE TAROWAC wagi pomigdzy dozowaniem kolejnych dodatkow.

Utwardzacz UHS Rozcienczalnik
Docelowa ilo$¢ mieszanki D8122 D8302 D8717 /1 D8718 /

D8719 / D8720

0.10 L 66 g 90g 100 g

0.25L 166 g 226 g 248 g

0.33L 219g 298 g 328¢g

0.60 L 396 g 540 g 594 g

0.75L 499 g 6779 745 g

1.00 L 665 g 903 g 994 g
POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy
odpowiedniego rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé
w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni
stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowac wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy.

1;%?‘.-
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Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, kiére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu
Srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Odpady po produktach wodorozciehczalnych i rozcienczalnikowych muszg byé przechowywane oddzielnie.
Wszystkie odpady muszg by¢ traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do
tego podmiot. Nie wolno wyrzuca¢ odpaddw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw wodnych. Aby uzyskac¢ wiecej
informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw marki lub bezposrednio z importerem.

2 [D

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B.d) wynosi 420 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz 420 g/l. W zalezno$ci od metody stosowania, zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony $rodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie produktu.
Stosowaé osobiste wyposazenie ochronne. Dane o produkcie zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje
produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne ryzyko. PPG Industries nie ponosi
odpowiedzialno$ci za skutki niewtasciwego zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy szkody.
Informacje o produkcie moga ulec zmianie, zgodnie z politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczng.
Parametry produktdw sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubos$é naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢é wymiany powietrza w kabinie. Szczegdtowa karta bezpieczenstwa produktu (karta charakterystyki
chemicznej produktu MSDS) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
D ' Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

DELTRON® oraz ENVIROBASE® High Performance sa zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG
Industries Ohio, Inc.

Copyright © 2016 PPG Industries, wszystkie prawa zastrzezone.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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