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Deltron® D8135
Ekspresowy Lakier bezbarwny UHS

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT OPIS

D8135 Deltron Ekspresowy Lakier Bezbarwny UHS
D8216 Deltron UHS Utwardzacz — Ekspresowy
D8217 Deltron UHS Utwardzacz — Szybki

D8218 Deltron UHS Utwardzacz — Sredni

D807 Deltron Rozciericzalnik — Sredni (opcjonalnie)
D812 Deltron Rozciehczalnik — Wolny (opcjonalnie)
D8714 Deltron Rozcienczalnik — Ekspresowy

D8717 Deltron Rozcienczalnik — Szybki

D8718 Deltron Rozciefczalnik — Sredni

D8719 Deltron RozciehAczalnik — Wolny

D8720 Deltron Rozcienczalnik — Do aplikacji w wysokich temperaturach
D843 Deltron Dodatek strukturalny — Drobny

D844 Deltron Dodatek strukturalny — Gruby

OPIS PRODUKTU
Deltron GRS D8135, to 2-sktadnikowy, akrylowo-uretanowy lakier bezbarwny, przeznaczony do matych i szybkich napraw
samochoddw oryginalnie lakierowanych lakierem bezbarwnym, aplikowanym na jedno- lub wielowarstwowym kolorze bazowym.

Lakier D8135, dzieki swojej elastycznosci, nadaje sie do aplikacji na sztywne elementy z tworzyw sztucznych.

Deltron GRS D8135 zostat zaprojektowany do stosowania na wodorozcienczalne kolory bazowe ENVIROBASE® High
Performance basecoat.

Lakier D8135 moze by¢ aplikowany dwiema metodami, w konwencjonalnym procesie 2-warstwowym lub w szybkim procesie na
1 %2 warstwy. PPG zaleca aplikacje na maksymalnie 3 elementach.

Deltron GRS D8135 oferuje standardowg 15 minutowa opcje wygrzewania w 60°C przy naprawach od 1 do 3 elementéw.
Opcjonalnie mozna wygrzewac¢ pojedynczy element lub naprawe punktowa przez 10 minut w 60°C w systemie ekspresowym, lub
30 minut w 60°C w przypadku wiekszych napraw wykonywanych w temperaturze otoczenia do 25°C.

Aby uzyska¢ optymalny efekt koncowy zaleca sig wygrzewaé od minimum 15 minut do 30 minut w 60°C, zaleznie od typu i
wielkosci naprawy.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier Deltron GRS D8135 nalezy aplikowa¢ na czystej, niezapylonej powierzchni koloru bazowego lub
ENVIROBASE® High Performance basecoat.

Do usuwania pytéw z powierzchni elementéw zaleca sie stosowanie lakierniczych Sciereczek pytochtonnych.
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PPG Deltron GRS D8135 Ekspresowy Lakier Bezbarwny UHS RLD212V

PROCES
Proporcje dozowania Wg objetosci Wg wagi
GRS Deltron D8135 3.0 j. miary Patrz tabele na stronie 4i 5
Utwardzacz UHS 1.0 j. miary
Rozcienczalnik * 0.6 j. miary

Nalezy dobra¢ takg kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika, aby byta dopasowana do temperatury otoczenia i
warunkow aplikacji. Wybér tej kombinacii jest uzalezniony od temperatury aplikacji, przeptywu powietrza, rozmiaru
naprawy i szybkosci wymaganego wygrzewania. Tak, jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokim udziale ciat
statych, aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze.

Zaleca sie aplikacje lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C.

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach nalezy uzywac
wolniejszego rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w nizszych
Dl___l temperaturach nalezy uzywac szybszego rozcienczalnika.

Temperatura aplikacji Utwardzacz UHS Rozcienczalnik Wygrzewanie

Ponizej 25°C D8217 D8714 10 minut w 60°C
Ponizej 25°C D8217 D807/D8717 15 minut w 60°C
Powyzej 25°C D8217 D812/D8719 15 minut w 60°C
Ponizej 25°C D8218 D807/D812/D8717/18/19/20* 30 minut w 60°C
Powyzej 25°C D8218 D812/D8718/19/20* 30 minut w 60°C

Zastosowanie utwardzacza D8216

Utwardzacz D8216 moze by¢ stosowany zgodnie z powyzszymi proporcjami dozowania w potgczeniu z
rozcienczalnikiem D8714. Mieszanina moze by¢ stosowana wytgcznie w temperaturze ponizej 25°C do napraw
matych powierzchni, np. matych elementéw gdzie nie jest wymagane uzyskanie wysokiego potysku.

Uwagal! Nie nalezy stosowa¢ innych utwardzaczy!

Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C

D8216 + D8714 * 15 minut
74 N D8217 + D8714 20 — 30 minut
A><BJ | D8217 + D807/D812/D8717/18/19 30 — 40 minut
D8218 + D807/D812/D8717/18/19/20 40 — 50 minut

&)

* Mieszanina musi zosta¢ zuzyta niezwtocznie po dozowaniu. Cate wyposazenie lakiernicze musi zosta¢ doktadnie
umyte przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika niezwtocznie po aplikacji produktu. Zastosowanie kombinacji na
wiekszych powierzchniach moze skutkowac powstaniem wady powtoki, wynikajgcej w ekspresowego procesu
utwardzania powloki.

Lepko$¢ mieszaniny, w 20°C 18 — 20 sekund / DIN4
l l S

Ustawienia pistoletu: @12-14mm
Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

Konwencjonalny system aplikacji na dwie warstwy
Aplikowa¢ dwie pojedyncze warstwy, dajgce razem okoto 60 pym suchego filmu.

Odparowanie migdzy warstwami 5 — 7 minut
p—— ] Odparowanie przed wygrzewaniem 0 — 5 minut
— - Odparowanie przed uzyciem lampy IR 0 — 5 minut

— Ekspresowy system aplikacji na 1 2 warstwy
Aplikowa¢ jedng lekkg warstwe plus jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50 — 60 pm suchego filmu.
T t Pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy.

IRICRERTLE Odparowanie migdzy warstwami:

Naprawa jednoelementowa 2 — 3 minuty.

Naprawa 2 — 3 elementow odparowanie nie jest wymagane.
Odparowanie przed wygrzewaniem 0 — 5 minut

Odparowanie przed uzyciem lampy IR 0 — 5 minut
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PPG Deltron GRS D8135 Ekspresowy Lakier Bezbarwny UHS RLD212V

PROCES (CIAG DALSZY)

Suszenie na powietrzu, w 20°C

D8216/D8217 D8718
Pytosuchy 20 — 30 minut 30 — 40 minut
Suchy w dotyku, w 20°C 4 godziny 6 godzin
Suchy na wskros, w 20°C 12 godzin 16 godzin

Wygrzewanie, w temperaturze elementu *

Suchy na wskros$, w 50°C

D8217 20 minut
D8218 40 minut
Suchy na wskros$, w 60°C

D8216 + D8714 * 10 minut
D8217 + D8714 10 minut
D8217 + D807/D812 lub D8717/18/19 15 minut
D8218 + D807/D812 lub D8717/18/19 30 minut

* Czasy schnigcia odnoszg sie do konkretnych temperatur metalu. W procesie suszenia nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, aby podioze osiggneto wskazang wyzej temperature wygrzewania.

Suszenie promiennikami IR:

Fale $rednie 8 — 15 minut (zaleznie od aplikowanego koloru i wlasciwosci wyposazenia)
Zalecana grubos$c¢ warstwy suchej 45 ym — 60 ym
Teoretyczna wydajnosc¢ 8 m?#/| *

* Przy zatozeniu 100% skutecznosci naktadania i osiggniecia warstwy suchej o grubosci zawierajacej sie w podanym
zakresie.

Szlifowanie jest wymagane przed poprawkami dla zapewnienia dobrej przyczepnosci.

Szlifowa¢ na mokro P800

Szlifowaé na sucho P400 - P500

Poprawki lub aplikacja kolejnej warstwy jest mozliwa pod uptywie nizej wskazanych czaséw:
Wygrzewanie w 60°C lub IR po catkowitym ostygnieciu elementu

Kolejna warstwa Podkiady DELTRON®,
Wodorozcienczalne kolory bazowe ENVIROBASE® High Performance,
Lakiery bezbarwne DELTRON®,.
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PPG Deltron GRS D8135 Ekspresowy Lakier Bezbarwny UHS RLD212V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

POLEROWANIE

Jezeli wymagane jest polerowanie powierzchni, na przyktad w przypadku wystapienia wtracen, zaleca sie przeprowadzenie procesu
polerowania na 1 godzine po wygrzewaniu. W takim przypadku zaleca si¢ zastosowanie profesjonalnego systemu polerskiego, np.
SPP1001.

CIENIOWANIE
Aby uzyskaé optymalny efekt procesu cieniowania nalezy zapoznac sie ze wskazéwkami karty technicznej RLD299V.

Aplikowac¢ lakier bezbarwny D8135 zgodnie ze wskazéwkami niniejszej karty techniczne;j.

Zachowac ostrozno$¢ podczas aplikacji, aby zminimalizowa¢ efekt odkurzu na krawedziach naprawianego obszaru
Wykonczy¢ granice naprawianego obszaru stosujgc rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu D8731 lub rozcienczalnik do
aplikacji pistoletem D8430.

YV VY

PRZYGOTOWANIE MIESZANINY
Mieszaning gotowa do natrysku (RTS) nalezy przygotowywac zgodnie z proporcjami dozowania. Jesli to mozliwe dozowac wg
wskazowek dozowania wagowego.

W przypadku dozowania wg objetosci, nalezy uzywaé odpowiednich jednorazowych pojemnikéw oraz odpowiedniej i czystej linijki do
mieszania. W przypadku korzystania z pojemnika z proporcjami dozowania w procentach, nalezy upewnic sig, ze procenty daja
wiasciwe ilosci.

Nalezy upewnic sig, ze utwardzacz i rozciefnczalnik sg dobrze wymieszane przed dodaniem do lakieru. Doktadne wymieszanie
wszystkich komponentéw jest bardzo waznym etapem procesu, szczegélnie w przypadku produktéw o duzej zawartosci czgstek
statych. Dobrg praktyka jest wymieszanie lakieru z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozcienczalnika i ponowne wymieszanie
wszystkich komponentow.

Mieszanina gotowa do natrysku (RTS) musi by¢ przechowywana w temperaturze powyzej + 15°C, aby zapewni¢ wtasciwg lepkosc.
Dotyczy to rowniez poszczegolnych komponentéw wchodzacych w sktad mieszaniny, tj. lakieru bezbarwnego, utwardzaczy,
rozcienczalnikéw oraz dodatkow.

Powstatg mieszanine nalezy zuzy¢ jak najszybciej. Dobra¢ utwardzacz do przewidywanej temperatury wygrzewania. Nalezy réwniez
przestrzegac¢ zalecanych proporcji dozowania dodatkéw.

TECHNIKA APLIKACJI, WLASCIWY DOBOR | USTAWIENIA WYPOSAZENIA
Nalezy uzywac ustawien pistoletu zalecanych w niniejszej karcie techniczne;.

Stosowac aplikacje na 1 /2 warstwy wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe, zgodnie z wskazéwkami niniejszej karty techniczne;j.

Przed przystgpieniem do wygrzewania sprawdzi¢ dziatanie kabiny lakierniczej. Upewni¢ sie, ze element osiggnat zalecang
temperature, szczegdlnie w przypadku nisko potozonych elementéw

WYKONCZENIA STRUKTURALNE

Aby uzyska¢ efekt strukturalnej powtoki doda¢ do mieszanki lakieru wtasciwe dodatki strukturalne.

Proporcje wagowe mieszania dodatkéw podano kumulatywnie w ponizszej tabeli. UWAGA! NIE TAROWAC wagi pomiedzy
dodatkami.

TABELA DOZOWANIA WAGOWEGO Z ROZCIENCZALNIKAMI D807, D812

Docelowa D8217
Powierzchnia Efekt ilos¢ D8135 D843 D844 D8218 D807 / D812
mieszanki
Potysk 10L 638 g - - 8709 984 g
Sztywna Teksturowany 10L 284 g 639 g - 743 9 957 g
Grubo teksturowany 10L 392¢g - 708 g 850 g 967 g
TABELA DOZOWANIA WAGOWEGO Z ROZCIENCZALNIKAMI D8714/D8717/18/19/20
Docelowa D8217
Powierzchnia Efekt ilos¢ D8135 D843 D844 D8218 D8714/D8717/18/19/20
mieszanki
Potysk 10L 645¢g - - 8759 982 ¢
Sztywna Teksturowany 10L 28749 6419 - 7459 946 g
Grubo teksturowany 10L 392¢g - 708 g 850 g 960 g

** Uwaga! Nie nalezy mieszac rozcienczalnika D8714 z utwardzaczem D8218.

Produkty do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw

RLD212V

Strona 4z 6




PPG Deltron GRS D8135 Ekspresowy Lakier Bezbarwny UHS

DOZOWANIE WAGOWE

UWAGA! Podane wagi sg kumulatywne. NIE TAROWAC wagi miedzy dodatkami.

TABELA DOZOWANIA Z ROZCIENCZALNIKAMI D807, D812

Docelowa ilos¢ mieszanki Lakier bezbarwny Utwardzacz Rozcienczalnik
lakieru (Litry) D8135 D8217 lub D8218 D807 lub D812
0.10L 649 879 98 g
0.20L 128 g 174 g 197 g
0.25L 160 g 218 ¢ 245 g
0.33L 2139 291 g 326
0.50 L 3199 435g 492 g
0.75L 478 g 653 g 7389
1.00L 638 ¢ 870 g 984 g
150 L 958 g 1305¢ 1476¢
2.00L 1277g 1740g 1968 ¢
2.50 L 1596 g 21749 2460 g
TABELA DOZOWANIA Z ROZCIENCZALNIKAMI D8714/D8717/18/19/20
Docelowa ilosé mieszanki Lakier bezbarwny Utwardzacz Rozcienczalnik
lakieru (Litry) D8135 D8217 lub D8218 D8714/D8717/18/19/20
0.10L 659 8849 98 g
0.20L 129 g 175¢ 196 g
0.25L 161g 219 245 g
0.33L 2139 289 g 3244
0.50 L 3239 438 g 491 g
0.75L 484 g 656 g 736 g
1.00L 645 g 875g 982 g
150 L 968 g 1312g 1473 g
2.00L 1291g 1750 g 19649
2,50 L 1613g 21879 24549

** Uwaga! Nie nalezy miesza¢ rozcienczalnika D8714 z utwardzaczem D8218.
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PPG Deltron GRS D8135 Ekspresowy Lakier Bezbarwny UHS RLD212V

POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy
odpowiedniego rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé
w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni
stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodia ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy.

1%.-

7 E N

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte musza by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w pofozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikow zapobiegajgcych skazeniu
Srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Odpady po produktach wodorozciefAczalnych i rozciehczalnikowych muszg byé przechowywane oddzielnie.
Wszystkie odpady muszg by¢ traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do
tego podmiot. Nie wolno wyrzuca¢ odpadéw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw wodnych. Aby uzyskaé wiecej
informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw lub bezpos$rednio z importerem.

2 [D

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B. d) wynosi 420 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynaosi nie
wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od metody stosowania, zawartos¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

Uwaga! Wymieszanie podstawowego produktu z dodatkami D843 lub z D844 pozwala uzyska¢ powtoke o specjalnych
wiasciwosciach zdefiniowanych w unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wymienionych przypadkach, unijny limit (kategoria
produktu IIB.e) dla produktu gotowego dla uzycia wynosi 840 g/ litr. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie
wiecej niz 840 g / litr.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony $rodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie produktu.
Stosowacé osobiste wyposazenie ochronne. Dane o produkcie zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje
produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne ryzyko. PPG Industries nie ponosi
odpowiedzialno$ci za skutki niewtasciwego zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy szkody.
Informacje o produkcie mogg ulec zmianie, zgodnie z politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczna.
Parametry produktéw sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$é wymiany powietrza w kabinie. Szczegdtowa karta bezpieczenstwa produktu (karta charakterystyki
chemicznej produktu MSDS) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
[ ] . Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

DELTRON®, ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG
Industries Ohio, Inc.

Produkty do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw

RLD212V

Strona 6 z 6



http://www.ppgrefinish.com/

