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Deltron® D8173
Lakier Bezbarwny UHS Premium

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT OPIS

D8173 Lakier Bezbarwny UHS Premium
D8302 Utwardzacz UHS

D8713 Rozcienczalnik — Ekspresowy $redni
D8714 Rozcienczalnik — Ekspresowy
D8717 Rozcienczalnik — Szybki

D8718 Rozcienczalnik — Sredni

D8719 Rozcienczalnik — Wolny

D8720 Rozcienczalnik — Do aplikacji w wysokiej temperaturze
D814 Plastyfikator

D819 Plastyfikator Matujacy

D843 Dodatek Strukturalny — Drobny
D844 Dodatek Strukturalny — Gruby

OPIS PRODUKTU
D8173 to 2-sktadnikowy lakier bezbarwny na bazie zywicy akrylowej, przeznaczony do aplikacji na wodorozcienczalne kolory
bazowe ENVIROBASE® High Performance basecoat.

Lakier D8173 zapewnia doskonaty potysk, twardo$¢ powtoki oraz odporno$é na zarysowania, wymagane w naprawach oryginalnych
powtok lakierniczych. Dzieki tym wiasciwosciom lakier D8173 zapewnia wszechstronno$¢ i tatwos$é stosowania.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier Deltron GRS D8173 Premium powinien by¢ aplikowany:
> na czysty, niezapylong powierzchnie koloru bazowego ENVIROBASE® High Performance basecoat.
> odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierniczg w dobrym stanie.

Do usuwania zapylenia z powierzchni koloréw bazowych ENVIROBASE® High Performance basecoat zaleca sie
stosowanie lakierniczych Sciereczek pytochtonnych.
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PROCES
Proporcje mieszania wg objetosci:
D8173 3.0 j. miary
D8302 1.0 j. miary
1] Rozcienczalnik 0.6 j. miary

Nalezy dobra¢ takg kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika, aby byta dopasowana do temperatury otoczenia i
warunkow aplikacji. Wybér tej kombinaciji jest uzalezniony od temperatury aplikacji, przeptywu powietrza, rozmiaru
naprawy i szybkosci wymaganego wygrzewania. Tak, jak w przypadku wszystkich produktéw o wysokim udziale ciat
statych, aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze.

Zaleca sie aplikacje lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C.

DOBOR ROZCIENCZALNIKA

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach nalezy uzywac¢
wolniejszego rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w nizszych
temperaturach nalezy uzywac szybszego rozcienczalnika.

Proces Utwardzacz UHS  Rozcienczalnik Wygrzewanie w 60°C
Ekspresowy D8302 D8714 15 min.
Ekspresowy $redni D8302 D8713 25 min.
Standardowy D8302 D8717, D8718 lub D8719 35 min.
Wolny, wysokie temperatury D8302 D8719/D8720 35 min.

4 ] | Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C

A><B

D8302+D8714 40 minut

@ D8302+D8713 60 minut
D8302+D8717/D8718/D8719 75 minut
Lepko$¢ mieszaniny, w 20°C 18 —20s./DIN4

S

}] Ustawienia pistoletu @12-1.3mm
Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia
Ekspresowy system aplikacji na 1 > warstwy
Aplikowa¢ jedng lekkg warstwe plus jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50 — 60 pm suchego filmu.
Pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy.

{a—

— ] Odparowanie migdzy warstwami:
2 — 3 elementy 2 — 3 minuty
Powyzej 3 elementow odparowanie nie jest wymagane.
Odparowanie przed wygrzewaniem 0 — 5 minut

Odparowanie przed uzyciem lampy IR 0 — 5 minut

Wygrzewanie, w temperaturze elementu *

D8302+D8714 15 minut
D8302+D8713 25 minut
D8302+D8717/18/19/20 35 minut

))22 Suchy na wskros, w 60°C

* Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur metalu. W procesie suszenia nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, aby podtoze osiggneto wskazang wyzej temperature wygrzewania.

LA

Suszenie promiennikami IR:

Suchy na wskros, IR 8 — 15 minut (fale srednie), temperatura elementu 90°C -100°C

Zalecana grubos$¢ warstwy suchej 50 ym — 60 uym

=1
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PROCES (CIAG DALSZY)

Szlifowanie jest wymagane przed poprawkami dla zapewnienia dobrej przyczepnosci.
Szlifowa¢ na mokro P800

Szlifowa¢ na sucho P400 — P500

Poprawki lub aplikacja kolejnej warstwy jest mozliwa pod uptywie nizej wskazanych czasow:

ns
iZs
o,

Wygrzewanie lub IR po catkowitym ostygnieciu elementu

Kolejna warstwa Wodorozcienczalne kolory bazowe ENVIROBASE® High Performance,

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

PRZYGOTOWANIE MIESZANINY
Mieszanine gotowa do natrysku (RTS) nalezy przygotowywa¢ zgodnie z proporcjami dozowania. Jesli to mozliwe dozowac¢ wg
wskazoéwek dozowania wg proporcji wagowych.

W przypadku dozowania wg objeto$ci, nalezy uzywaé odpowiednich jednorazowych pojemnikéw oraz odpowiedniej i czystej linijki do
mieszania. W przypadku korzystania z pojemnika z proporcjami dozowania w procentach, nalezy upewnic sie, ze procenty dajg
wiasciwe ilosci.

Nalezy upewni¢ sig, ze utwardzacz i rozcienczalnik sg dobrze wymieszane przed dodaniem do lakieru. Doktadne wymieszanie
wszystkich komponentéw jest bardzo waznym etapem procesu, szczegdlnie w przypadku produktéw o duzej zawartosci czgstek
statych. Dobrg praktyka jest wymieszanie lakieru z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozcienczalnika i ponowne wymieszanie
wszystkich komponentow.

Mieszanina gotowa do natrysku (RTS) musi by¢ przechowywana w temperaturze powyzej + 15°C, aby zapewni¢ wiasciwg lepkos¢.
Dotyczy to rowniez poszczegdlinych komponentéw wchodzgcych w sktad mieszaniny, tj. lakieru bezbarwnego, utwardzaczy,
rozcienczalnikéw oraz dodatkow.

Powstatg mieszanine nalezy zuzy¢ jak najszybciej. Dobra¢ utwardzacz do przewidywanej temperatury wygrzewania. Nalezy réwniez
przestrzegac zalecanych proporcji dozowania dodatkéw.

TECHNIKA APLIKACJI, WLASCIWY DOBOR | USTAWIENIA WYPOSAZENIA
Nalezy uzywac ustawien pistoletu zalecanych w niniejszej karcie technicznej.

Stosowac¢ aplikacje na 1 %2 warstwy wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe, zgodnie z wskazdwkami niniejszej karty techniczne;.

Przed przystgpieniem do wygrzewania sprawdzi¢ dziatanie kabiny lakierniczej. Upewni¢ sie, ze element osiggnat zalecang
temperature, szczegdlnie w przypadku nisko potozonych elementow

POLEROWANIE
Jezeli wymagane jest polerowanie powierzchni, na przyktad w przypadku wystapienia wtrgcen, zaleca sie przeprowadzenie procesu
polerowania od 1 d 24 godzin od wyschnigcia na wskros.

Wtracenia wycinac papierem P1200, a nastepnie P1500 na sucho. Nastepnie polerowac powierzchnig lekko zwilzonym wodg
dyskiem 3M Trizact P3000 (lub jego ekwiwalent), az do upewnienia sig, ze wszystkie zarysowania zostaty usunigte. Stosowac¢
profesjonalny system polerski, np. SPP1001.

CIENIOWANIE
Aby uzyska¢ optymalny efekt procesu cieniowania nalezy zapoznac sie ze wskazéwkami karty technicznej RLD199V.

Aplikowac¢ lakier bezbarwny D8173 zgodnie ze wskazdwkami niniejszej karty technicznej.

Zachowac ostroznos$¢ podczas aplikacji, aby zminimalizowac¢ efekt odkurzu na krawedziach naprawianego obszaru

Wykonczy¢ granice naprawianego obszaru stosujgc rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu D8730 lub rozcienczalnik do aplikacji
pistoletem D8429.
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WYKONCZENIA STRUKTURALNE

Dodanie dodatkéw strukturalnych umozliwia uzyskanie efektu struktury drobnej lub grube;j.
Na podtoza elastyczne nalezy uzy¢ Plastyfikatora.

Uwaga! Wiekszos$¢ tworzyw sztucznych stosowanych w przemysle samochodowym to podtoza sztywne. Elementy z tych tworzyw
mogg wydawac sie elastyczne podczas aplikacji na zdemontowanym elemencie. Wrazenie elastycznosci podtoza moze znikng¢ po
zamontowaniu na pojezdzie. Dodanie plastyfikatora moze by¢ wymagane jedynie podczas aplikacji produktu na elementach z bardzo
elastycznych tworzyw, np. na elementach z pianki. W wigkszosci przypadkéw dotyczy to starszych pojazdow.

Tabela dozowania zawiera proporcje, potrzebne do przygotowania 1 Litra mieszaniny gotowej do natrysku.
Podane wagi kumulujg sie. NIE TAROWAC miedzy dodatkami.

Podtoze Efekt D8173 D843 D844 D814 D819 D8302 Rozcienczalnik
Sztywne Potysk 652 g 883 ¢ 990 g
Mat + struktura 267 g 590 g 7329 949 g
Struktura 3759 6729 871¢g 9739
Elastyczne Potysk 57749 646 g 960 g 1067 g
Mat + struktura 2079 508 g 616 g 836 g 1053 g
Struktura 300 g 5389 694 g 906 g 1008 g

DOZOWANIE WG PROPORCJI WAGOWYCH

UWAGA! Podane wagi sg kumulatywne. NIE TAROWAC wagi miedzy dodatkami.

D8713/D8714 / D8718 /

Docelowo D8173 D8302 D8719 / D8720
0.10L 659 8849 98 g
0.25L 161 g 2199 246 g
0.33L 213 g 289 g 325 g
0.60 L 390 g 528 g 588 g
0.75L 484 g 657 g 7389
1.00L 646 g 8779 9839
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POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwiocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy
odpowiedniego rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé
w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni
stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatow (patrz
dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodia ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy.

1%.-
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Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte musza by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w pofozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu
Srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Odpady po produktach wodorozcienczalnych i rozcienczalnikowych muszg byé przechowywane oddzielnie.
Wszystkie odpady muszg by¢ traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do
tego podmiot. Nie wolno wyrzuca¢ odpaddw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw wodnych. Aby uzyskac wiecej
informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw marki lub bezposrednio z importerem.

(21D

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B.d) wynosi 420 g/I. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od metody stosowania, zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

Uwaga! Wymieszanie podstawowego produktu z dodatkami D814, D819, D843 lub z D844 pozwala uzyska¢ powtoke o specjalnych
witasciwosciach zdefiniowanych w unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wymienionych przypadkach, unijny limit (kategoria
produktu 1IB.e) dla produktu gotowego dla uzycia wynosi 840 g/ litr. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie
wiecej niz 840 g / litr.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony $rodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie produktu.
Stosowacé osobiste wyposazenie ochronne. Dane o produkcie zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje
produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne ryzyko. PPG Industries nie ponosi
odpowiedzialno$ci za skutki niewtasciwego zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy szkody.
Informacje o produkcie moga ulec zmianie, zgodnie z politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczna.
Parametry produktdw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢é wymiany powietrza w kabinie. Szczegdtowa karta bezpieczenstwa produktu (karta charakterystyki
chemicznej produktu MSDS) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
D . Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

DELTRON® oraz ENVIROBASE® High Performance sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG
Industries Ohio, Inc.

Copyright © 2016 PPG Industries, wszystkie prawa zastrzezone.
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