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PRODUKT OPIS
F8080 Zywica lakieru nawierzchniowego High Performance
F7xxx Pigmenty
F8285 Utwardzacz UHS, Sredni
F8284 Utwardzacz UHS, Wolny
F8374 Rozcienczalnik UHS, Wolny
F8375 Rozcienczalnik UHS, Sredni
F8376 Rozcienczalnik UHS, Szybki

OPIS PRODUKTU

Lakiery nawierzchniowe Delfleet One MS Performance zostaty opracowane w taki sposéb, aby zapewnié¢ optymalne dopasowanie
i powtarzalno$¢ koloréw, dzieki wykorzystaniu najnowszej generacji toneréw Delfleet One. System zapewnia bardzo dobra jako$¢
wykonczenia, trwato$¢ i odpornosé chemiczng powtoki.

Lakiery nawierzchniowe Delfleet One MS Performance s produktem fatwym do aplikacji. Zapewnia dobre krycie bez wzgledu na
rodzine koloréw. Oferuje wysoki potysk i bardzo dobry ogdiny wyglad, spetniajgc wymagania standardéw wtasciwych dla pojazdéw
uzytkowych i transportowych.

Lakiery nawierzchniowe Delfleet One MS Performance mozna faczy¢ z wieloma produktami pomocniczymi, zaspokajajac potrzeby
matych i duzych producentéw pojazdéw. System pozwala na zastosowanie go poczgwszy od matych powierzchni az do bardzo
duzych, nawet skomplikowanych konstrukcji, z opcjg schniecia na na powietrzu lub z zastosowaniem wygrzewania w kabinach.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze przeznaczone do lakierowania musi by¢ suche, czyste, wolne od korozji, ttuszczu i innych zanieczyszczen.

Przed przystgpieniem do aplikacji przygotowa¢ podtoze zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

Oryginalne powtoki w dobrym stanie odttusci¢, wyczysci¢ i oszlifowaé na sucho papierem P320 — P400.
Opcjonalnie powtoki oszlifowa¢ na mokro P600.

Na stal, aluminium, laminat GRP i ocynkowang stal aplikowa¢ rekomendowany podktad linii Delfleet, aby zapewni¢
dobrg przyczepnos¢ oraz zabezpieczenie antykorozyjne.

Lakiery nawierzchniowe Delfleet One High Peroformance mozna aplikowa¢ na wszystkie odstepne w ofercie
podktady PPG w segmencie dedykowanych dla pojazdéw uzytkowych i transportowych.

Zmywacé przy uzyciu kombinacji zmywaczy D845 i D837, lub opcjonalnie przy uzyciu zmywacza D842 o niskiej
zawartosci LZO. D845 Zmywacz wstepny nalezy stosowac w pierwszym etapie przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac naprawczych. D837 Zmywacz spirytusowy doskonale nadaje sie do usuwania brudu, smaru i innych
zanieczyszczen przed, lub w trakcie lakierowania. D842 Zmywacz o obnizonej emisji LZO jest przeznaczony do
usuwania zanieczyszczen po szlifowaniu oraz do stosowania w miejscach gdzie wymagana jest minimalna emisja
LZO.
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PRZYGOTOWANIE | APLIKACJA

APLIKACJA KONWENCJONALNA, APLIAKCJA ZBIORNIKIEM CISNIENOWYM
LUB APLIKACJA BEZPOWIETRZNA (AIRLESS) ZE WSPOMAGANIEM POWIETRZEM

Proporcje dozowania, wg objetosci

F8080  Gotowy kolor MS 2jm.
F828x  Utwardzacz MS 1jm.
F837x  Rozcienczalnik MS 0.5-1.0j.m.

Wymieszac¢ doktadnie zywice F8000 przed dodaniem pigmentow lub innych zywic linii Delfleet One.
Po dodaniu pozostatych komponentéw nalezy upewnic sie, ze powstata mieszanina jest jednorodna.

Do aktywacji i rozcienczenia zastosowa¢ odpowiednig kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika dopasowang do
warunkow aplikacji. Przed wykonaniem wiasciwej aplikacji produktu sprawdzi¢ kolor i poziom potysku.

:D:D DOBOR WLASCIWEJ KOMBINACJI UTWARDZACZA Z ROZCIENCZALNIKIEM DO TEMPERATURY
I ROZMIARU APLIKACJI

Temperatura <18°C 18 — 25°C >35°C
Kombinacja Srednia / Srednia Wolna
przyspieszona
Rozmiar Maty Sredni — duzy Sredni - duzy
Utwardzacz F8286 F8286 F8284
Rozcienczalnik F8376 F8375 F8374
Zywotno$é 2 godz. 2 godz. 2 godz.
Optymalna lepkos¢, w 20°C
Konwencjonalnie 18 — 22 s./ DIN4
S| | zbiornikiem cignieniowym 18 -22s./DIN4
Bezpowietrznie ze wspomaganiem powietrzem 19 — 23 s. DIN4
?I* Dysza, zasilanie grawitacyjnie @1.3-15mm
Dysza, zasilanie ssgco @13-15mm
m Cisnienie Zgodne z zaleceniami producenta pistoletu, zazwyczaj 2 — 2.4 bar (wlotowe)
Zbiornikiem cisnieniowym @0.8-1.0mm
Cisnienie na gtéwce 0.68 bar
Cisnienie mieszanki 0.3 -1.0 bar
Wydajnos¢ podawania mieszanki 280 — 320 cm®/ min.
Bezpowietrznie ze wspomaganiem powietrzem
Dysza @ 0.23-0.28 mm
Cisnienie mieszanki 90 — 110 bar
Cisnienie atomizujgce 2.5-3.0 bar
( c— 5 Proces aplikacji na 2 warstwy
C Aplikowac 1 $srednig warstwe + 1 petng warstwe, aby uzyska¢ 50 — 70 ym suchego filmu.
Odparowa¢ 10 — 15 minut miedzy warstwami
21 2t 2 Odparowac¢ 15 — 20 minut przed wygrzewaniem, w zaleznosci od grubosci warstwy.

Czasy schnigcia HVLP/Cisnieniowo Bezpowietrznie ze wspomaganiem
Pytosuchos¢, w 20°C 10 — 20 minut 20 — 30 min.

Suchy na wskros, w 20°C 24 godziny 24 godziny

Wygrzewanie, w 60°C * 30 minut

Promiennik podczerwieni (IR) 10 — 15 minut, fale srednie  Nie stosowac

* Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas na osiggniecie przez element zalecanej temperatury wygrzewania.
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OGOLNE UWAGI DO PROCESU

INFORMACJE O KOLORYSTYCE

Lakiery nawierzchniowe Delfleet One umozliwiajg uzyskanie szerokiego spektrum koloréw flotowych oraz miedzynarodowych
standardéw w tym: RAL, NCS, PANTONE, MUNSELL. Wszystkie kolory sg dostepne w programie kolorystycznym
PAINTMANAGER® dla marki PPG. Ponadto wszystkie receptury kolorystyczne opracowane dla tego systemu lakierniczego sg
dostepne w narzedziu COLORMOBILE®, dostepnym pod adresem www.colormobile.com .

Aby uzyskac¢ informacje nt. dostepnosci innych koloréw nalezy skontaktowac sie z dostawca produktéw marki PPG.

PRZYGOTOWANIE KOLORU
Aby zapewni¢ najwyzszg mozliwg wydajnosé procesu, zywice Delfleet One oraz pigmenty linii F7xxx nalezy przechowywa¢ w
temperaturze 18 — 25°C.

Do uzyskania koloru nalezy postugiwac sie aktualng recepturg koloru. Po zakonczeniu dozowania doktadnie wymieszaé wszystkie
komponenty receptury oraz utwardzacze przed uzyciem. Pigmenty wymieszac¢ recznie po pierwszym otwarciu opakowania. Ponadto
pigmenty przy uzyciu dedykowanych mieszadet regatu mieszalniczego. W przypadku uzycia gotowego koloru nalezy wymiesza¢ go
mechanicznie bezposrednio przed aktywacja i rozcienczeniem, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

Sprawdzenie dopasowania koloru nalezy wykona¢ przed przygotowaniem docelowe;j ilosci lakieru nawierzchniowego i aplikacja.

WYDAJNOSC SYSTEMU

Srednio 8 — 10 m? z litra mieszaniny gotowej do aplikacji, przy grubosci 50 ym DFT. Teoretyczna wydajno$é w m?/l, przy zatozeniu
100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej rekomendowanej grubosci powtoki. Wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od
warunkéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i chropowatos$ci powierzchni.

SZAROSCI WIDMOWE

Uzycie podktadu barwione w jednej z szarosci GREYMATIC® pozwala na redukcje zuzycia materiatu lakierniczego i zoptymalizowac
czasy pracy. Zalecenia dotyczace stosowania systemu Greymatic dla wybranych koloréw znajdujg sie w narzedziach
kolorystycznych dedykowanych dla systemu Delfleet.

WARUNKI APLIKACJI
Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +15°C w czasie
malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schnigcia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubo$ci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej
temperatury.

MYJNIA AUTOMATYCZNA, MYJNIA CISNIENIOWA LUB NAKLADANIE KALKOMANII
Mycie polakierowanego elementu w myjni automatycznej lub wycie pod wysokim cisnieniem lub aplikacja kalkomanii sg mozliwe po
uptywie minimum 14 dni od catkowitego utwardzenia powtoki.
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POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapozna¢ sie ze wskazoéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie

z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu,
z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatow
(patrz dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od
utleniaczy.

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte muszg by¢ ponownie
uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywac
w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Odpady po produktach rozcienczalnikowych musza by¢ przechowywane oddzielnie. Wszystkie odpady muszg by¢ traktowane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do tego podmiot. Nie wolno wyrzuca¢ odpadoéw lakierniczych
do kanalizacji ani do ciekdow wodnych. Aby uzyskaé wiecej informaciji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw
lub bezposrednio z importerem.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Czytac¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie produktu.
Stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Dane o produkcie zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje
produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wiasne ryzyko. PPG Industries nie ponosi
odpowiedzialno$ci za skutki niewtasciwego zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy szkody.
Informacje o produkcie moga ulec zmianie, zgodnie z politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczna.
Parametry produktéw sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybkos$¢é wymiany powietrza w kabinie. Szczegdtowa karta bezpieczenstwa produktu (karta charakterystyki
chemicznej produktu MSDS) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., 05-816 Michatowice, ul. Bodycha 47, Polska, Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13
DEFLEET® ONE jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy PPG Industries Ohio, Inc.

Copyright © 2015 PPG Industries, wszystkie prawa zastrzezone.
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