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‘Karta Techn"iczna Produktu RLD8965V

Listopad 2022

Lista Produktow

HP Podklad Wytrawiajacy

F8965 HP Podktad Wytrawiajgcy

F8384 Rﬁmztt cI)'\;eaktywny Rozcienczalnik-
F371 Delfleet Wolny Rozcienczalnik
F372 Delfleet Sredni Rozcienczalnik
F373 Delfleet Szybki Rozcienczalnik

Opis Produktu

Delfleet One F8965 HP Podktad wytrawiajgcy zapewniajgcy doskonatg odpornosé antykorozyjng oraz przyczepno$c
do szerokiej gamy podtozy metalowych. Stosowany jest z dedykowanym aktywatorem i musi by¢ potgczony z jednym
z 3 wymienionych rozcienczalnikéw.

Moze zapewniaé szybki czas procesu, po 30 minutach nadaje sie do ponownego pokrycia podktadami z serii Delfleet
One lub bezposrednio lakierami nawierzchniowymi Delfleet One.
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Podloza - Przygotowanie
PRZYGOTUJ PODLOZE W NASTEPUJACY SPOSOB:

Podtoza: Szlifowanie:
Stal P80-P150
Aluminium P180 do P320

Anodowane Aluminium Bez szlifowania
Stal Ocynkowana Przeszlifowa¢ ScotchBrite®

Czyszczenie:

Podtoze do malowania musi by¢ suche, czyste,
wolne od korozji, ttuszczu i sSrodkow
antyadhezyjnych.

Podtoza musza by¢ doktadnie przygotowane przy
uzyciu kombinacji zmywaczy D845 i D837
Lub D8401 Low VOC zmywacz

Stal Nierdzewna P100
GRP P320-400
Proces

Konwencjonalny / Zbiornik Cisnieniowy

Proporcje mieszania objeto$ciowe:

D.D F8965 HP Podktad Wytrawiajgcy 2
| I F8384 Reaktywny Rozciehczalnik -Aktywator 1
F37X RozciehAczalnik 0.6

Zastosowac¢ odpowiednig kombinacje aktywatora i rozcienczalnika, dopasowang do warunkow aplikacji.

Kombinacja Szybki

Rozcienczalnik F373

Zywotno$¢é RFU w 20°C: 24 godz.
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Konwencjonalny / Zbiornik Cisnieniowy

S Lepkos¢ DIN4 przy 20°C: 18-22 sekund
N & | Zasilanie grawitacyjne: dysza 1,4-1,6 mm przy cisnieniu powietrza 2,0-2,4 bara
%*
Zasilanie ssgce: dysza 1,6-1,8 mm przy ci$nieniu powietrza 2,0-2,4 bara
Zasilanie cisnieniowe: Rozmiar dyszy : 0.8-1.0 mm
Cisnienie : 0.3-1.0 bar
— Liczba warstw: 2 pojedyncze warstwy
i >
C~ Grubosc¢ powtoki suche;j: 15 -20um
2T 212 Odparowanie miedzy warstwami:: Min. 15 minut lub do petnego pdtmatu
T Odparowanie przed natozeniem kolejnej warstwy:  Min. 30 minut i do petnego pétmatu
Lub wygrzewanie 15 min. @50°C

Czas schniecia:

20°C Pytosucho$é 15-20 min.
20°C Catkowite wyschniecie 2 godz.
50°C Wygrzewanie (metal temp.) 20 min.

Na mokro: w razie potrzeby P600-P800

NA sucho: P320-P400

Aplikuj kolejng warstwe w przypadku tzw. przetar¢ do podioza
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"Kolejny Produkt

W celu uzyskania ochrony antykorozyjnej F8965 Podktad wytrawiajgcy nalezy pokry¢é dowolnym dwusktadnikowym
podktadem z linii CT PPG Delfleet One (z wyjatkiem podkfadéw epoksydowych), a nastepnie pokry¢ dowolnym
lakierem nawierzchniowym z linii CT PPG Delfleet One.

W przypadku standardowego 2 warstwowego zastosowania, podktad wytrawiajgcy F8965 mozna bezposrednio pokryé
lakierem nawierzchniowym PPG Delfleet One, jesli podioze jest dobrze przygotowane, a grubosé podktadu
wytrawiajgcego przekracza 15um grubosci suchej warstwy DFT w tym w obszarach tzw. wrazliwych.

F8965 nie wymaga szlifowania, moze by¢ bezposrednio przemalowywany podktadem typu wypetniacz lub w systemie
bez szlifowania.

W razie koniecznosci po wyschnieciu mozna go szlifowa¢ przy uzyciu materiatéw sciernych P320-P400.

W przypadku pozostawienia na dtuzej niz 24 godziny, podktad wytrawiajgcy F8965 nalezy zmatowac¢ przed ponownym
przemalowaniem.

Podczas matowania F8965 bardzo wazne jest, aby we wszystkich przypadkach na wszystkich obszarach pozostata
minimalna okreslona grubos¢ suchej powtoki.

Zdrowie i bezpieczenstwo

Limit UE dla tego produktu (kategoria produktu: 1IB.c) w postaci gotowej do uzycia to max. 780g/l LZO.
Zawartos¢ LZO w tym produkcie w postaci gotowej do uzycia wynosi max. 780 g/l. W zaleznosci od wybranego trybu

uzytkowania, rzeczywista gotowa do uzycia LZO tego produktu moze by¢ nizsza niz okreslona w kodzie Dyrektywy UE.

Produkty te sg przeznaczone wyltgcznie do uzytku profesjonalnego i nie nalezy ich uzywac do celéw innych niz okreslone.
Informacje zawarte w TDS oparte sg na aktualnej wiedzy naukowej i technicznej, a uzytkownik jest odpowiedzialny za
podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu zapewnienia przydatnosci produktu do zamierzonego celu. Informacje
dotyczace zdrowia i bezpieczehstwa znajduja sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, dostepnej réwniez
na stronie: www.ppgrefinish.com

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel: 01449771771

The PPG Logo, Delfleet, Delfleet One and PaintManager are registered trademarks and
RapidMatch is a trademark of PPG Industries Ohio, Inc.

© 2018 PPG Industries, all rights reserved. Copyright in the above product numbers that are
original is asserted by PPG Industries.

THESE PRODUCTS ARE FOR PROFESSIONAL USE ONLY.
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