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Informacje o produkcie

- D8551 Biafy

DP3500 Primer D8555 Szary
D8557 Ciemnoszary
D8242/D8243/D8244 Utwardzacz UHS
Utwardzacze HS D8237/D8238/D8239
D8717/18/19/20 Rozcienczalniki o niskiej
zawartosci LZO
Rozcienczalniki D808/D807/D812

OPIS PRODUKTU

DP3500 Primers to gama podktadéw wypetniajgcych 2K szczegdlnie odpowiednie do napraw
punktowych oraz napraw paneli w warsztacie lakierniczym. Podkfady DP3500 sg kompatybilne z
szerokg gamg utwardzaczy i rozcienczalnikow PPG.

Podkiady DP3500 oferujg szybkie schniecie tatwos¢ w naktadaniu i obrébce.

Po wyschnieciu podktady DP3500 fatwo sie szlifujg i majg dobrg przyczepnosé do szerokiej gamy
podtozy, takich jak oryginalne wykonczenia w dobrym stanie, gofa stal, szpachle poliestrowe oraz
wiasciwe promotory przyczepnosci.

Podkfady te moga by¢ bezposrednio pokrywane lakierami bazowymi Deltron GRS BC, Deltron
GRS DG, DELTRON UHS Progress lub ENVIROBASE® High Performance.

DP3500 jest podktadem zgodnym z europejskg dyrektywg VOC i pozwala uzyskaé
szerokg game szarosci.

Ten nowy podktad PPG wykorzystuje istniejgce utwardzacze i rozcienczalniki, aby dopasowac
sie do szerokiego zakresu rozmiarow napraw i temperatur. Dzigki takim wtasciwosciom DP3500
jest tatwym w uzyciu, elastycznym i wydajnym podktadem do szlifowania.

Szybka i tatwa naprawa oraz wysokiej jakosci wykonczenie zapewniajg rentownos¢ warsztatu.



PRZYGOTOWANIE PODLOZA - ODTLUSZCZANIE

Przed rozpoczeciem prac przygotowawczych nalezy umyc¢ wszystkie powierzchnie
przeznaczone do malowania wodg z mydtem. Sptukac i pozostawi¢ do wyschniecia
przed odttuszczeniem odpowiednim srodkiem do czyszczenia podtoza PPG:

Upewnic sie, ze wszystkie podtoza sg doktadnie oczyszczone i wysuszone przed i po
kazdym etapie prac przygotowawczych. Srodek do czyszczenia podioza nalezy zawsze
natychmiast zetrze¢ z powierzchni panelu za pomocg czystej, suchej szmatki.

Odpowiednie produkty do czyszczenia i odttuszczania podtoza mozna znalez¢é w
arkuszu danych technicznych Deltron Cleaners (RLD63V).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA - GRUNTOWANIE | SZLIFOWANIE

=

Przed natozeniem podktadu gofa stal powinna by¢ lekko zeszlifowana i catkowicie
wolna od rdzy. Podktad DP3500 moze by¢ naktadany bezposrednio na mate
powierzchnie gotej stali, ale podkfady uniwersalne lub epoksydowe sg zalecane na
duzych powierzchniach lub tam, gdzie wymagana jest optymalna przyczepnosc i
odpornos¢ na korozje.

Inne gofe metale powinny by¢ wstepnie zagruntowane np. Universel lub podktadem
epoksydowym Deltron.

Elektroforeza powinna zosta¢ zmatowana papierem o gradacji P360 (na sucho) lub
P800 (na mokro).

Oryginalne powfoki lakiernicze lub podkfady nalezy zmatowaé papierem o
gradacji P280-P320 (na sucho) lub P400-P500 (na mokro). Punktowo zagruntowac
odstoniety goty metal podktadem Universel lub podktadem epoksydowym.

(GPR) wibékno szklane nalezy matowac papierem o gradacji P320 (na sucho).

Szpachle poliestrowe powinny by¢ szlifowane na sucho przy uzyciu papieru o
réznym stopniu gradacji
P80-P120-P240

UTWARDZACZE | ROZCIENCZALNIKI

Temperatura Utwardzacze UHS 5:1 Utwardzacze HS 4:1 Rozcienczalnik
Ponizej 20°C D8242 D8237 D808/D8717

Do 25°C D8243 D8237/D8238 D807/D8717/D8718
25-35°C D8244 D8238/D8239 D812/D8718/D8719
Powyzej 35°C D8244 D8239 D812/D8719



DOZOWANIE Z UTWARDZACZEM HS

Wi Produkt posiada wtasciwosci tiksotropowe - przed uzyciem wymieszac recznie.
Wspétczynnik mieszania: DP3500 4 j.miary
I:I l:l Utwardzacz D823X 1 j.miary
Rozcienczalnik 0,5-1 j.miary

DOZOWANIE Z UTWARDZACZEM UHS

w, Produkt jest tiksotropowy - przed uzyciem wymieszac recznie.

Proporcje mieszania: DP3500 5 j.miary
Utwardzacz D824X 1 j.miary
:D;I:l Rozcienczalnik 0,5-1,5 j.miary

Uwaga: W celu dokladnej aktywacji i rozcienczenia zaleca si¢ mieszanie wagowe
(Patrz tabele na stronach 51 6)

SZCZEGOLY PRODUKTU

Zywotno$é w temperaturze 20°C: 30-40 min w 20°C.
Wyczys¢ pistolet natychmiast po uzyciu.

Lepkos¢ natryskowa
DIN4/20°C: 18 - 27 sekund lub dtuzej w zaleznosci od stosunku rozcienczenia

KONFIGURACJA PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Zalecany pistolet z zasilaniem grawitacyjnym. @1,6-18mm
Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu natryskowego (zwykle 2 bar / 30 psi)

PRZEWODNIK PO APLIKACJI

Liczba warstw: Zwykle 3 warstwy (mozna zaleci¢ pierwszg lekkg warstwe do izolacji).



Odparowanie, w 20°C:
- Pomiedzy warstwami Do petnego zmatowienia - zwykle 3-5 minut

- Przed suszeniem Do petnego zmatowienia (minimum 5 minut przed suszeniem IR)

CZAS SUSZENIA
Szlifowanie / 20°C *Grzanie / 60°C

Korzystanie z Szybkim D8237/D864/D803/D8242/8262 1,5 godz. 15 min
Korzystanie ze standard D8238/D802/D8243/D8263 2,5 godz. 20 min
Korzystanie z Wolnym D8239/D861/D8244/D8264 3 godziny 30 min
Suszenie w podczerwieni Czas orientacyjny 10-15 minut

Podane czasy suszenia podczerwienig wymagajg umieszczenia promiennika podczerwieni w
odlegtosci 70-100 cm od panelu. Przed suszeniem promiennikiem podczerwieni nalezy
pozostawi¢ podkfad na 5 minut, aby odparowat. Czas suszenia zalezy od typu uzywanego
promiennika.

Uwagi:

* Czas schniecia po osiggnieciu przez podtoze temperatury metalu 60°C.

- Czas schniecia zalezy od grubosci powtoki.

- Przed przystagpieniem do szlifowania nalezy odczeka¢, az panele catkowicie ostygng po cyklu
grzania lub suszenia IR.

WLASCIWOSCI FILMU

Tworzenie suchej powtoki zalezy od techniki aplikacji i uzytego pistoletu natryskowego.

- Oczekiwana grubos¢ 3 warstw 170-200 mikronéw

SZLIFOWANIE

Wykonczenie w nastepujgcych gradacjach: - P360 lub drobniejsze: Jednowarstwowe kolory DG
(bezposredni potysk)
P400 lub drobniejszy: Lakiery bazowe BC

o)

Wykonczenie w nastepujacych klasach: - P600 lub drobniejsze: Jednowarstwowe kolory DG
(bezposredni potysk)
P800 lub drobniejszy: Lakier bazowy BC




LAKIERY NAWIERZCHNIOWE

Po przeszlifowaniu podktad DP3500 moze by¢ bezposrednio pokrywany nastepujgcymi lakierami
nawierzchniowymi:

Deltron GRS BC, Deltron GRS DG, DELTRON UHS Progress lub ENVIROBASE® High
Performance

SYSTEM GREYMATICS

Ponizsze mieszanki nalezy aktywowac i rozcienczy¢ w normalny sposéb przed aplikacja.

Dla kazdego z podanych wariantéw podktadu DP3500 obowigzujg nastepujace proporcje
mieszania:

Gl G3
D8551
Bialy 100 75 - - -
D8555 ~ ~
Szary 25 100 30
D8557
Ciemnoszary - - - 70 100

DOZOWANIE WG PROPORCJI WAGOWYCH

Aktywacja wagi do uzytku z utwardzaczami HS/MS
(D8237/D8238/D8239/D802/D803/D841/D861/D864)
proporcje4:1:1
Nalezy pamietac¢, ze wagi kumulujg sie. Nie nalezy tarowaé ani zerowa¢ wagi
pomiedzy kolejnymi sktadnikami

Objetosé do Podktad Utwardzacz Rozciefczalnik
. .. , D8237/8/9/ .
aplikacji RFU Gramow G . Gramow
4:1:1) (4 czesci) ramow (1 czese)
(4:1: (1 cze$é)
0251 270,2 311,0 347,3
05L 540,3 622,0 694,5
0.75L 810,5 933.0 1041,8
1oL 1080,7 1244,0 1389,0
15L 1621,0 1866,0 2083,5




Aktywacja wagi do uzytku z utwardzaczami HS/UHS
(D8242/D8243/D8244/D8262/D8263/D8264)
Proporcje5:1:1
Wagi kumulujg sie. Nie nalezy tarowac¢ ani zerowa¢ wagi pomiedzy kolejnymi

sktadnikami
Utwardzacz . .
S rF;ngle Podktad Gramoéw D826x/D824x Rozgz?ﬁgz'”'k

.p y (5 czesci) Gramow o

(5:1:1Voal) (1 czes¢) (1 czesci)
0.25L 202.0 327.3 358.4
0.5L 583,9 654,6 7168
0,75L 875,9 982,0 10752

1L 1167,9
: 1309,3 1433,6
LSt 1751,8 1963,9 2150,4

APLIKACJA NA TWORZYWA SZTUCZNE

Plastyfikator Deltron D814 moze by¢ stosowany, gdy DP3500 Primer jest uzywany na bardzo
elastycznym podtozu.

Proporcje dozowania, wg objetosci z utwardzaczami HS (D8237 / D8238 / D8239 /

Proporcje mieszania:

DP3500 Primer 3.2 vol

D814 0.8 vol
:D:D Utwardzacz 1 vol

Rozcienczalnik 0,5 vol

Proporcje dozowania, wg objetosci z utwardzaczami UHS (D8242 / D8243 /| D8244 )

Proporcje mieszania:

DP3500 Primer 4 vol

D814 1 vol
:D:D Utwardzacz 1 vol

Rozcienczalnik 0,5/1 ob;j.

OGRANICZENIA

Czesciowo zuzyte puszki utwardzacza muszg by¢ doktadnie zamkniete natychmiast po uzyciu.
Calty sprzet musi by¢ idealnie suchy i czysty.
Pistolety natryskowe nalezy czysci¢ natychmiast po uzyciu.



ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Produkty te sa przeznaczone wytacznie do uzytku profesjonalnego i nie mogg by¢ uzywane
do celéw innych niz okreslone. Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki opierajg sie
na aktualnym stanie wiedzy naukowej i technicznej, a obowigzkiem uzytkownika jest podjecie
wszelkich niezbednych krokéw w celu zapewnienia przydatnosci produktu do zamierzonego celu.
Informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
materiatu, dostepnej rowniez pod adresem: www.ppgrefinish.com.

PPG Industries Poland Sp. z 0.0.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10

Faks: +48 22 753 03 13

DELTRON® ENVIROBASE® j pAINTMANAGER® sg zastrzezonymi znakami towarowymi PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2018 PPG Industries Ohio, Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Prawa autorskie do powyzszych numeréw produktow, ktére sg oryginalne, sg zastrzezone przez PPG Industries Ohio,
Inc.


http://www.ppgrefinish.com/

