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ENVIROBASE® HP OneVisit™ Aktywator

Envirobase Waterborne Basecoat Colour T4xx
OneVisit™Aktywator ST T4900

OneVisit ™Aktywator HD T4910

Blender do cieniowania T4904

Rozcienczalniki Envirobase T494 / T495
Aktywator D8260

PRODUKTY

Envirobase High Performance to wodorozcienczalny system mieszania lakieréw bazowych, ktéry znacznie
zmniejsza emisje rozpuszczalnikéw do srodowiska i spetnia wszystkie obecne i przyszte wymogi prawne.
Envirobase High Performance zapewnia dopasowanie koloréw oryginalnych powtok jednolitych, metalicznych,
perfowych lub z efektami specjalnymi, zapewniajgc doskonatg site krycia i tatwo$¢ aplikacji.

Nowy aktywator OneVisit T4900 i T4910 pozwala aplikowaé na ,jedng wizyte” w kabinie lakierniczej podczas
aplikaciji lakieru bazowego Envirobase HP.

Proces jest prosty. Natéz pierwszg petng warstwe lakieru bazowego do uzyskania krycia, a nastepnie ostatnig
warstwe kontrolng na mokrg powloke, aby uzyska¢ jednolite wykohczenie koncowe.

T4904 Blender do cieniowania to nowo opracowany produkt do stosowania w procesie cieniowania, naktadany
jako mokra petna warstwa w obszarze cieniowania.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed szlifowaniem na sucho papierem o gradacji P400-500 lub na mokro papierem o gradaciji
P800 odttusci¢ wszystkie naprawiane powierzchnie odpowiednimi zmywaczami wstepnymi do
czyszczenia poditoza PPG.

Patrz - Karta Danych Technicznych Srodkéw Czyszczacych.

Naktadaé¢ na oryginalnie przeszlifowane i czyste wykonczenie 2K lub na szereg podktadéw PPG
- szczegotowe zalecenia mozna znalez¢ w TDS podkiadu.

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw zaleca sie stosowanie podktadéw GreyMatic.
Uwaga: Nie naktada¢ na podktady 1K lub 2K Wash Etch Primer.

Zmy¢ pozostatosci i doktadnie wysuszy¢ przed ponownym czyszczeniem odpowiednim
wodorozcienczalnym $rodkiem do czyszczenia wstepnego - patrz Karta Danych Technicznych.

WSTEP
przygotowanie do aktywaciji

Przed uzyciem nalezy lekko wstrzgsng¢ butelkg Envirobase HP T4900/T4910 przez kilka sekund.
Nie wstrzgsac energicznie.

Zmieszany kolor Envirobase RFU nalezy doktadnie wymieszac recznie przed aplikacja.

Jesli nie zostanie uzyty natychmiast, nalezy go ponownie recznie wymieszac przed uzyciem.
Nalezy uzywac¢ nylonowych filtréw do farb zaprojektowanych specjalnie do uzytku z farbami
wodorozcienczalnymi.

Uzy¢ sitka 125 mikrondw.

PROPORCJE MIESZANIA

Proporcje mieszania z aktywatorem Envirobase HP OneVisit (kolory 2CT).

High Chroma.
Objetos¢ / czesci Kolory metaliczne Czerwone, zielone i
niebieskie kolory miki

Kolory jednolite i biata
perta/metalik (*)

Envirobase HP 100 100 100
T4900/ T4910 20 15 5
T494 | T495 15

(*) Kolory o wysokiej zawartosci T400. (+50%)
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Proporcje mieszania z aktywatorem Envirobase HP OneVisit (kolory 3CT).

Krok Objetos¢ / czesci Kolory metaliczne Jednolite kolory
Envirobase HP 100 100
Krok 1 T4900 / T4910 20 5
T494 | T495 15
Krok 2 T490 + Mica / Solid 100 100
T494 | T495 20 20

Opcjonalne proporcje mieszania przy uzyciu utwardzacza/D8260 w RFU: (2CT i 3CT)
Kolory metaliczne: 100:20:5:5 (ENVHP+T4900/T4910+T494/T495+D8260)
Kolory state: 100:10:15:5 (ENVHP+ T4900/T4910+T494/T495+D8260)

Wspétczynniki mieszania z Blenderem do cieniowania

Objetos¢ / czesci
T4904 Regulator mieszania 100
T4900/ T4910 20

Lepkos¢ bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od kombinacji koloru/pigmentu i proporcji mieszania.
S| (W razie potrzeby lepkos¢ mozna odpowiednio dostosowac za pomocg T494 lub T495).
\ ( Okres przydatnosci do uzycia: 1 miesigc. Dobrze wymiesza¢ przed uzyciem

ENVIROBASE®

HIGH PERFORMANCE
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ENVIROBASE HP OneVisit Aktywator
KONFIGURACJA | PROCESY

— -
-] Standardowa konfiguracja grawitacyjny/ RP: 1,2 - 1,3mm
pistoletu natryskowego:
grawitacyjny/ HVLP: 1,3 — 1,4mm

Ustawienie pistoletu Peiny panel:

natryskowego: Cisnienie wlotowe ustawi¢ na 1,8 bara. Natozy¢ jedng peing
warstwe do pokrycia (petna mokra jednolita powtoka), a
nastepnie warstwe kontrolng nie zmieniajgc cisnienia w celu
rébwnomiernego rozfozenia ziarna
Proces/cieniowania:
Ustaw cisnienie wlotowe na 1,5 bar.
Natéz 1 cienkg warstwe koloru RFU w obszarze naprawy, tak
aby maksymalnie zakrywata cieniowany obszar, a nastgpnie
natéz petne warstwy, w obszarze do krycia. Unikaj ciezkich
warstw. Zakoncz proces lekkg powtokg kontrolng w obszarze
cieniowania.
*Patrz sekcja najlepszych praktyk procesu mieszania*.

Proces Istnieje kilka sposobéw do wykorzystania w procesie

odparowania odparowania.

powierzchni: - Podniesc¢ temperature do 40°C do uzyskania zmatowienia

lub
- Pozostawi¢ do odparowania w temperaturze otoczenia kabiny
lakierniczej przy odpowiednim przeptywie powietrza.
lub

-W temperaturze 40°C wspomagane dyszami venturiego
zamontowanych w kabinie lakierniczej do uzyskania zmatowienia.
(10 minut oczekiwania nie jest konieczne)

Proces - Dysze reczne lub na stojaku pozwalajg na maksymaine cisnienie

odparowania przy wlotowe 2 bar

uzyciu dysz - Dysze reczne lub dysze na stojaku zachowujgc odlegtosé od

Venturiego: paneli - 1 metr
*UWAGA: W przypadku wszystkich proceséw wykorzystujgcych
dmuchawy reczne nalezy odczeka¢ 10 minut przed rozpoczeciem
procesu odparowania.

Grubos¢ suchej 10-20 ym
powtoki:
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Tabela zalecen dotyczacych temperatury i wilgotnosci:

Relative Humidity

15C/60F |20C/70F |25C/80F |30C/90F |35C/100F

Temperature

Wybdr rozcienczalnika Ponizej 30-35°C T494 Powyzej 30-35°C T495

TECHNIKA CIENIOWANIA

Podczas wykonywania procesu cieniowania, Blender Performance jest wymagany dla wigkszosci
"trudnych kolorow", takich jak - srebrny metaliczny i szary metaliczny.

Proces aplikacji 2CT:

1. Przygotowac¢ T4904 Blending Adjuster RFU w oddzielnym pistolecie natryskowym lub dowolnym
systemie dozujacym.

2. Natoz Blender Performante na sgsiedni panel lub tylko na obszar, ktéry ma zosta¢ wycieniowany.
Blender Performante musi byé naktadany jako mokra lekka jednolita warstwa, aby umozliwi¢ pigmentom /
kolorowi RFU prawidtowe utozenie ziarna metalicznego.

3. Natozy¢ 1 cienkg warstwe koloru RFU na naprawiany obszar, a nastepnie wymieszac¢ do uzyskania
krycia. Unika¢ ciezkich warstw. Zmiksuj obszar blakniecia tak gtadko, jak to mozliwe, stosujgc technike
odwrotna.

4. Zakoncz proces lekkg warstwg kontrolng w obszarze mieszania.

5. Nastepnie nalezy zastosowaé petny proces aplikacji panelu z kolorem RFU na nowym/naprawionym

panelu.
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Proces aplikacji powtok wielowarstwowych 3CT:

3CT KROK 1:

W przypadku koloréw metalicznych pertowych oraz solid postepuj zgodnie z wytycznymi aplikacji jak w
procesie 2CT (proporcje mieszania zgodne z tabelg 3CT)

3CT Krok 2:

W przypadku powtok transparentnych odpowiedzialnych za odcien oraz odpowiednig gtebie koloru
zastosuj podstawowe rozcienczenie mieszanki RFU od 20% do 30%.

Uzyj rozcienczalniki T494 / T495
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1. Naprawa caty
panel

2. Naprawa
cieniowanie

1

Blender do cieniowania
Krok 1.Natuz blender
na caty panel do
cieniowania lub tylko w
obrebie przejscia
koloru

(Blender do cieniowania utatwi

odpowiednie roztozenie lakieru
W miejscu przejscia)

2:

WBBC Color RFU
Krok 1.Natuz warstwe
bazy zmieszanej z
blenderem 1:1.

Krok 2.Natuz warstwe
bazy na obszar
przejscia

Krok 3.Nauz warstwe
bazy na naprawiang
powierzchnie do
uzyskania krycia.

/

krok il
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Powtoki: Mieszanke Envirobase HP OneVisit mozna pokry¢ lakierem
bezbarwnym PPG po uzyskaniu przez warstwe bazowg
petnego matu.

Obrobka: Po odparowaniu mozna usungé ewentualne wtrgcenia
Envirobase HP Extra OneVisit za pomocg drobnoziarnistego
papieru Sciernego - P1000-1500 (na sucho) przy
wspomaganiu nadmuchu powietrza i sciereczki pytochtonnej,
a nastepnie wykona¢ naprawe punktowg przed natozeniem
lakieru bezbarwnego.

CZYSZCZENIE SPRZETU

o Wyczysc¢ caly sprzet natryskowy natychmiast po uzyciu, najlepiej za pomocg specjalnych
dedykowanych rozcienczalnikdw do czyszczenia osprzetu.
e Przed przechowywaniem lub uzyciem nalezy upewnic sie, ze caty sprzet jest catkowicie suchy.

PRZECHOWYWANIE | OBSLUGA

N

;/I

Pigmenty ENVHP, kolor mieszany i aktywator OneVisit nalezy przechowywac, w suchym
miejscu z dala od Zrédet ciepta. Podczas przechowywania i transportu temperatura musi byé
utrzymywana na poziomie co najmniej +5°C i maksymalnie +35°C. Nalezy unikaé narazenia
na mréz lub zamarzanie.

Okres trwatosci: 2 lata (nieotwarte T4900/T4910) RFU Mix: 1 miesigc.

ENVHP nalezy miesza¢ w czystych, suchych pojemnikach i urzadzeniach. Nie nalezy uzywac
naczyn do mieszania ani urzgdzen natryskowych zawierajgcych pozostatosci
rozpuszczalnikéw. Naczynia do mieszania powinny by¢ plastikowe - jesli sg metalowe,
powinny mie¢ wewnetrzng powtoke antykorozyjng.
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INFORMACJE O LZO

Warto$¢ graniczna UE dla tego produktu (kategoria produktu: [IB.d) w postaci gotowej do uzycia wynosi
maks. 420g/litr LZO. Zawarto$¢ LZO w tym produkcie w postaci gotowej do uzycia wynosi max. 420g/litr.
W zaleznosci od wybranego sposobu uzycia, rzeczywista wartos¢ LZO tego produktu gotowego do uzycia
moze byc¢ nizsza niz okres$lona w kodzie dyrektywy UE.

OBSLUGA | UTYLIZACJA ODPADOW / ZDROWIE |
BEZPIECZENSTWO

Produkty te sa przeznaczone wytacznie do uzytku profesjonalnego i nie mogg by¢
uzywane do celéw innych niz okreslone. Informacje zawarte w niniejszej karcie

|| | charakterystyki opierajg sie na aktualnym stanie wiedzy naukowej i technicznej, a
obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu zapewnienia

przydatnosci produktu do zamierzonego celu. Informacje na temat bezpieczenhstwa i higieny

pracy mozna znalez¢ w karcie charakterystyki materiatu, dostepnej rowniez pod adresem:

www.ppgrefinish.com.

Odpady wodne i rozpuszczalnikowe nalezy przechowywac¢ oddzielnie. Wszystkie odpady
muszg by¢ obstugiwane przez kompetentny personel posiadajgcy odpowiednie certyfikaty.
Odpadoéw nie wolno wyrzucaé do kanalizacji ani ciekow wodnych.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt
PPG Industries (UK) Limited.

Auto Refinish Customer Service and Sales Group,
Needham Road, Stowmarket, Suffolk.

IP14 2AD, Anglia.

Tel: 01449 771775

Faks: 01449 773480
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