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Verniz Premium UHS D8173

PRODUTOS

Verniz Premium UHS D8173

Catalisador UHS D8302

Diluentes D8717/D8718/D8719/D8720
Diluente acelerado - standard D8703

Diluente acelerado - méio D8713

Diluente acelerador D8714

Para acabamentos texturados ou pintura de substratos:

Plastificante Deltron D814 para acabamentos plastificados em substratos flexiveis
Flexibilizador Mate Deltron D819 para um aspecto texturado em substratos flexiveis
Aditivo Texturizante Deltron D843 para criar um efeito texturado fino, tipo ‘camurga’
Aditivo Texturizante Deltron D844 para criar um acabamento texturado grosso

DESCRICAO DO PRODUTO

O VERNIZ PREMIUM UHS - D8173 é um verniz acrilico de 2 componentes, optimizado para
utilizacio sobre a base ENVIROBASE® High Performance.

PREPARACAO DO SUBSTRATO

O Verniz D8173 deve ser aplicado sobre uma base Envirobase limpa e sem po.
Recomenda-se a utilizagdo de um pano de limpeza.

Estes produtos destinam-se apenas a utilizagcao profissional.
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PROPORCAO DA MISTURA

Proporcdes de mistura com Catalisador UHS

Em Volume Em peso
D8173 3vol. Ver tabela, Pag. 4
Catalisador UHS 1 vol.
Diluente* 0.6 vol.

e Escolher o diluente de acordo com a temperatura de aplicacéo*.

e Como acontece com todos os produtos UHS, as baixas temperaturas podem causar
dificuldades na aplicacdo e menor absorcao do produto. Recomenda-se a aplicacédo
do produto pronto a usar sempre a temperaturas superiores a 15°C.

SELECCAO DO DILUENTE

Sistema Catalisador UHS Diluente Secagem em Estufa
Express D8302 D8714 15 min. a 60°C
Acelerado - méio D8302 D8713 25 min. a 60°C
Acelerado - standard D8302 D8703 25 min. a 60°C
Standard D8302 D8717/D8718/D8719 35 min. a 60°C
Lento (altas T®'s) D8302 D8719/D8720 35 min. a 60°C

A escolha do diluente devera ser efectuada de acordo com a temperatura de aplicacao,
circulacdo do ar e dimensdes da reparagéo.

CARACTERISTICAS DA MISTURA DO PRODUTO

Vida (til a 20°C: 40 minutos com D8302 e D8714
60 minutos com D8302 y D8713 / D8703
75 minutos com endurecedor D8302

Viscosidade de aplicagédo a 20°C 18 - 20 segundos DIN4.

APLICACAO E EVAPORACAO

———>| Regulagéo da pistola: 1.2-1.3mm

:i
E

Sistema Express

Aplicacdo Aplicar 1 dem&o média e 1 deméo completa até se
obter 50 — 60 micras de pintura seca. A primeira
demao deve ser aplicada em todos os painéis a
reparar antes da aplicacdo da segunda demaéo.

Tempo de evaporacdo entre  Para menos de 3 painéis, 2-3 minutos de
deméos evaporacao.
Para mais de 3 painéis, ndo é necessaria
evaporacao.
Evaporagéo antes de secagem 0 — 5 minutos
em estufa ou com IV

Estes produtos destinam-se apenas a utilizacao profissional.
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TEMPOS DE SECAGEM

- Totalmente seco a 60°C* 15 minutos com D8302 + D8714

25 minutos com D8302 + D8713 / D8703
35 minutos com D8302 + D8717/18/19/20

- Totalmente seco com IV 8 - 15 minutos (em funcéo da cor)

(onda média) temperatura do metal 90°C-100°C

M

Tempos de secagem a temperatura indicada do metal. Deve prever-se um tempo
adicional para que o metal atinja a temperatura recomendada.

Espessura total da pelicula seca: 50 — 60 pm

REPARACAO E REPINTURA

/
e

& Ay

Lixagem: Essencial antes da repintura para assegurar uma boa
aderéncia

- em hdmido P800

- em seco P400 - P500

Tempo de repintura:

- Secagem forcada ou IV Apd@s arrefecimento

POLIMENTO

g.

Se for necessario polir o verniz, p.ex., para eliminar a sujidade, é recomendavel
fazé-lo entre 1 e 24 horas apés o tempo de secagem indicado.

Lixar com um disco seco P1200, seguido de P1500.

Humedecer ligeiramente um disco 3M Trizact P3000 ou similar com agua limpa,
assegurando a eliminagéo dos riscos de P1500.

Utilizar o sistema de polimento da PPG SPP1001.

E importante polir a uma velocidade minima para evitar que a superficie aqueca
demasiado. Se necessario, deixar arrefecer o painel antes de continuar o
polimento.

PROCESSO PARA ESBATIDOS

= Aplicar o Verniz Premium UHS D8137 de acordo com as indica¢des acima.

= Minimizar as bordas do verniz nas zonas de esbatido

= Esbater os bordos do verniz com o Diluente para Esbatidos em Aerossol D8730 ou o
Diluente Rapido D8429.

» Para conseguir uma reparagao satisfatoria, consultar a ficha técnica N° RLD 199V.

Estes produtos destinam-se apenas a utilizacao profissional.
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TABELA DE PESOS DE MISTURA PARA O VERNIZ PREMIUM UHS

D8173

Volume objectivo

Peso do Verniz

Peso do Catalisador

Peso do Diluente

de tinta RFU PREMIUM UHS UHS
requerida (litros) D8173
0.101 65 88 98
0.251 161 219 246
0.331 213 289 325
0.60 L 390 528 588
0.751 484 657 738
1.001 646 877 983

PINTURA DE SUBSTRATOS PLASTICOS — ACABAMENTOS
TEXTURADOS

Para obter um acabamento texturado com o verniz Premium UHS D8173, é necessario juntar aditivos
flexibilizantes ou texturados a mistura. Também s&o necessarios aditivos para aplica¢do sobre substratos

flexiveis. Os aditivos necessarios e o volume e/ou peso de mistura séo indicados em microfichas nos

casos mais relevantes ou nas tabelas abaixo.

Nota: A maioria dos plasticos utilizados nos veiculos sdo considerados Rigidos. Estes plasticos podem ter
alguma flexibilidade quando pintados fora do veiculo, mas tornam-se rigidos depois de montados. Os Vernizes
UHS apenas requerem o Aditivo Plastificante (Ver Flexiveis na tabela abaixo) para a pintura de plasticos muito

flexiveis, essencialmente existentes em veiculos mais antigos, ex. tipo espuma.

Mistura Acumulada por Peso

N&o aferir a balanca entre adicdes

Substrato | Aspecto D8713 D843 D844 D814 D819 | Catalisad |Diluente
or UHS | Deltron
RIGIDO Brilhante 6529 - 883g 990g
Ig;te“rado 2679 590g - 7329 949g
o |
FLEXIVEL | Brilhante 545 646g 877g 984g
'I\I'/g;teurado 207g 508g - 6169 8369 1053g
'é?égirgdo 300g 538g R 6949 9069 1008g

Estes produtos destinam-se apenas a utilizacao profissional.
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LIMPEZA DO EQUIPAMENTO

Ap6s utilizacao, limpar cuidadosamente todo o equipamento com produto de limpeza ou diluente.

INFORMACAO SOBRE COV

O valor limite maximo na UE para este produto (categoria do produto: 11B.d) pronto a usar € de
420g/litro de COV. O teor em COV deste produto pronto a usar € no maximo de 420g/litro.

Em funcédo do modo de utilizacdo, o teor em COV real da mistura pronta a usar pode ser inferior
ao especificado na Directiva da UE.

SAUDE E SEGURANCA

Estes produtos destinam-se apenas a utilizagao profissional, ndo estando indicados para outros fins diferentes dos
especificados. A informagé&o constante desta Ficha Técnica baseia-se nos conhecimentos técnicos e cientificos actuais,
sendo o utilizador responsavel por tomar todas as medidas necessarias para assegurar a adequagéo do produto ao fim
pretendido. Para informagéo sobre Salide e Seguranca, consultar a Ficha de Seguran¢a do material.

PPG Ibérica Sales & Services Refinish .
Ctra.Gracia-Manresa Km.19,2 J
08191 Rubi (Barcelona)

Tel. (93) 586 74 34

Fax (93) 586 74 38

ENVIROBASE® é uma marca registada da PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2012 PPG Industries Ohio, Inc. Todos os direitos reservados.
A PPG Industries Ohio, Inc reivindica os direitos sobre os nimeros de produtos originais supra.

Estes produtos destinam-se apenas a utilizacao profissional.
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