Delfleet =

Outubro 2006 TDS: RLD53V

Informacao sobre o Produto
DELFLEET F391 — F335

PRODUTO

Delfleet - Primarios Epoxicos Isentos de Cromato F391 F335 (bege e branco)
Delfleet - Endurecedor p/ Primario Epéxico F366

Delfleet - Diluentes F372 - F371- F373
Delfleet - Catalisador Epdxico F384

DESCRICAO DO PRODUTO

Os Primérios Epoxicos Isentos de Cromato Delfleet s&o primarios de alto rendimento para utilizag&o geral
gue podem ser aplicados numa grande variedade de substratos diferentes habitualmente utilizados nos
veiculos comerciais, incluindo o metal nu, chapa de a¢o decapada, aco galvanizado, aluminio, fibra de vidro
e a maioria dos plasticos.

Tém uma excelente capacidade de adesado aos substratos preparados adequadamente e possuem
excelentes propriedades de resisténcia a corrosao.

PREPARACAO DO SUBSTRATO

Preparar o substrato do seguinte modo:

Substrato Lixagem Limpeza
Chapa de aco novo laminada a Decapagem p/ jacto | N&o
quente: de areia
Chapa de aco novo laminada a P80 - 120 (a seco)
frio:
P80 - 120 (a seco)
Aco usado:
Scotch brite
Zintec (A¢o zincado): Todas as superficies devem ser
P400 (a seco) desengorduradas a fundo com o agente
Aco galvanizado: de limpeza de substrato adequado da

P280 - 320 (a seco) PPG (ver guia de seleccéo)

Aluminio e ligas:
(excepto aluminio anodizado**)

P320 (a seco)

GRP (Fibra reforcada):
Hdmida: P400 -500

Superficies pintadas envelhecidas | A seco : P280 — 320

** Aluminio anodizado de qualidade com o Primério C4ustico F397 da Delfleet

Na&o utilizar os Primarios Epdxicos Isentos de Cromato da Delfleet sobre:

- acabamentos com esmaltes acrilicos

- acabamentos sintéticos até estarem totalmente secos.

* Estes produtos estdo conformes com COV (Compostos Organicos Volateis) quando
diluidos na proporcéo:

primario / endurecedor / diluente: 3/ 1/ 1 e utilizados himido sobre humido.

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional .
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Guia de seleccdo do agente de limpeza de substratos

Caddigo
D845

D837

D842

D846

Produto Utilizacao
DX310

Desengordurante

de Alta

Concentragao reparacao.

DX330 Solvente de
Limpeza

DX380
Desengordurante
com baixo teor de
cov

Agente para
desengordurar
plasticos

Para utilizacdo como pré-desengordurante
na fase inicial do processo de reparacao.
Utilizar antes de iniciar qualquer trabalho de

Adequado para a eliminacao de sujidade,
gorduras ou outros contaminantes antes ou
durante o processo de pintura.

Especialmente recomendado para a
eliminagdo de contaminantes ap6s a
lixagem, e nas areas em que as emissdes de
COV devem ser minimizadas.

Desengordurante de accao rapida
especialmente formulado para evitar
reac¢Oes adversas nos substratos plasticos.

PREPARACAO E APLICACAO

H:U:U

F391
F366
DILUENTE*

veiculo:

Pressao

3 vol
1 vol
1 vol

Até 18°C F373
18 - 25°C F372
Acima dos 25°C F371

Sem ar

3 vol
1 vol
0.5 -1 vol

* Escolher o diluente de acordo com a temperatura de aplicacdo e dimenséo do

Duracéo da mistura a 20°C -

6 horas

Viscosidade:

20 — 25 seg.Din4/20°C

20 - 30 seg. DIN4 / 20°C

Antes da estufagem

>“ Regulacéo da 1,0-1,2 mm 11 - 13/ 40° angulo
pistola:
4 — 45 bar 150 - 180 bar
Presséo de
Aplicacéo:
——= 5 NuUmero de 2 completas 1-2
“ demaos:
21212 20°C tempo de
o evaporacao: 10 minutos 10 minutos
WA Entre deméos 15 minutos 15 minutos

20°C Sem poeiras:

Tempo de secagem
completa

- 20°C

- 60°C

- 70°C

15 - 20 minutos

Durante a noite
30 minutos*
20 minutos*
15 minutos

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional .
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15 - 20 minutos

Durante a noite
30 minutos*
20 minutos*
15 minutos




- IV onda média

* Os tempos de estufagem séo os indicados para a temperatura dos metais referidos.
Deve prever-se um tempo adicional de estufagem para permitir que o metal atinja a
temperatura recomendada

Espessura total a
seco:

Minima:
Maxima:

Cobertura teorica**:

40um
60um

7-8m2/l

** Cobertura teérica em m2 por litro de produto pronto
espessura da pelicula seca de 50um

50um
70um

8-9m2/l

a usar proporcionando uma

Lixagem: Apo6s 24 horas a 20°C ou Apds 24 horas a 20°C ou
estufagem 30 minutos a 60°C | estufagem 30 minutos a 60°C
Humida: P600 — 800 P600 — 800
A seco: P320 - 400 P320 - 400
(ligeira lixagem para aplica¢cdes humido sobre humido)
Tempo para
repintura: Min 1 hora a 20°C Min 1 hora a 20°C

= R

Tempo maximo de repintura sem despolimento: 8 horas

Repintura com: Qualquer Esmalte Delfleet

RENDIMENTO E LIMITACOES

Para a apoiar na cobertura da Ultima demao ou para disponibilizar uma primeira demao com cor, 0s
Primérios Epéxicos Delfleet podem ser coloridos com até 5% de um corante Delfleet adequado antes da
mistura com o Endurecedor e Diluente.

A utilizacdo de equipamento de pintura de HVLP (Elevado Volume Baixa Presséo) pode facultar um
aumento na eficiéncia da transferéncia de cerca de 10% dependendo da marca e modelo do equipamento
utilizado.

Para temperaturas abaixo de 15°C, a reac¢do pode ser acelerada através da adigdo do Catalisador Epdxico
F384. Adicionar 5% por peso ao primario antes de misturar o endurecedor e o diluente ou 33 cc / 30 gm por
litro @ mistura pronta a usar.

Os Priméarios Epoxicos F391 F335 podem ser utilizados como primarios sem lixagem num sistema himido
sobre humido desde que a espessura da camada depois de seca ndo exceda 0s 40um (60um himida).

LIMPEZA DO EQUIPAMENTO

Depois da utilizacao, limpar cuidadosamente todo o equipamento com um solvente de limpeza ou com diluente.

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional .
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O limite maximo da UE para este produto (categoria do produto:lIB.c) pronto a usar é de 5409/l de COV.
O teor em COV do produto pronto a usar é de 540 g/l. Dependendo do modo de utilizagao escolhido, o teor
real em COV do produto pronto a usar pode ser inferior ao especificado na Directiva da UE.

SAUDE E SEGURANCA

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional, ndo estando indicados para outros
fins diferentes dos especificados. A informacao constante da Ficha Técnica baseia-se nos
conhecimentos técnicos e cientificos actuais, sendo o utilizador responsavel por tomar todas as
medidas necessarias para assegurar a adequacao do produto ao fim pretendido. Para informagéo
sobre Saude e Seguranca, consultar a Ficha de Seguranca, também disponivel em:
http://iwww.ppg.com/PPG MSDS

Para mais informacéo, contactar:

PPG Ibérica Sales & Services Refinish
Ctra. Gracia-Manresa Km.19, 2

08191 Rubi (Barcelona)

Espafia

Tel: +34 93 565 07 98
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http://www.ppg.com/PPG_MSDS

