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Verniz Premium UHS D8171

PRODUTOS

Verniz Premium UHS
UHS Endurecedores
Diluentes

Acelerador

Verniz Premium UHS D8171

D8171
D8302
D8718-D8719
D8714

Para acabamentos mate, acetinados e texturados ou pintura de superficies

Base Matizante Deltron
Plastificante Deltron

Flexibilizador Mate Deltron

Aditivo Texturante Deltron
Aditivo Texturante Grosso Deltron

D8456 para criar um aspecto mate ou acetinado

D814 para plastificar acabamentos sobre uma superficie
flexivel

D819 para criar um aspecto mate ou acetinado sobre uma
superficie flexivel

D843 para criar um efeito texturado ‘suede’

D844 para criar um acabamento texturado mais rugoso

DESCRICAO DO PRODUTO

D8171 é um verniz acrilico de 2 componentes optimizado para uso sobre base Envirobase. Confere
um alto nivel de durabilidade e maior resisténcia a riscos, exigida na reparagdo dos modernos
acabamentos OEM, ao mesmo tempo que permite versatilidade e é de facil aplicagdo.

D8171 foi especialmente concebido para situacdes em que é dificil atingir altas temperaturas de
cozimento, podendo ser utilizado apenas um endurecedor para conseguir a maioria das aplicacdes,

reduzindo assim a armazenagem.

Estes produtos destinam-se apenas a utilizagcao profissional.
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PREPARACAO DAS SUPERFICIES

Deltron D8171 Clear deve ser aplicado sobre uma camada de base Envirobase limpa e sem pé
Recomenda-se a utilizacdo de um pano de limpeza.

PROPORCAO DA MISTURA

Proporcdes de mistura com Endurecedor UHS

Em volume Em peso
D8171 3vol Ver tabela, Pagina 5
Endurecedor UHS * 1 vol
Diluente* 0.6 vol

e Seleccionar endurecedor HS e diluente de acordo com a temperatura de aplicag&o.*

e Como acontece com os produtos ultra altos sélidos, as temperaturas baixas podem
dificultar a aplicagéo e absor¢cédo. Recomenda-se a aplicacdo do produto pronto a
usar, a uma temperatura superior a 15°C.

SELECCAO DO ENDURECEDOR E DILUENTE

Sistema Endurecedor UHS Diluente Secagem
Expresso D8302 D8714 10 mins a 60°C / 20 mins a 50°C
Standard D8302 D8718-D8719 30 mins a 50°C / 20 mins a 60°C

Seleccionar o diluente para a aplicacdo de acordo coma temperatura, circulacao de ar e tamanho
da reparacéo.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO MISTURADO

Duracéo da mistura a 20°C: 40 minutos com D8302 e Diluente Acelerador D8714
75 minutos com endurecedor D8302

Viscosidade de aplicagdo a 20°C 18 — 20 segundos DIN4.

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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APLICACAO E EVAPORACAO

———| Pistola: 1.2-1.3mm

:i
3

Processo Express

Aplicacdo Aplicar 1 demado média e 1 carregada - 50-60
micrones de pelicula seca
A primeira deméao deve ser aplicada em todos os
painéis a reparar antes de aplicar a segunda.
Evaporacéo entre demdos Menos de 3 painéis, 2-3 minutos.

Mais de 3 painéis, ndo é necessaria evaporagao.
Evaporacéo antes de secagem 0 -5 minutos
em estufa ou com IV

TEMPOS DE SECAGEM

Totalmente seco a 50°C* 20 minutos com D8302 + D8714
30 minutos com D8302 + D8718/19
- Totalmente seco a 60°C* 10 minutos com D8302 + D8714

20 minutos com D8302 + D8718/19

- Totalmente seco com IV 8 - 15 minutos (depende da cor)

(onda média) temperatura do metal 90°C-100°C

Tempos de secagem em estufa segundo a temperatura do metal referida. Deve
prever-se um tempo adicional para que o metal atinja a temperatura recomendada.

Espessura total da pelicula seca: 50 — 60 um

REPARACAO E REPINTURA

Lixagem: E essencial assegurar uma boa aderéncia antes da
o repintura
[ C] - Hdmida P800
- Emseco P400 - P500

Repintura/Tempo de
repintura:

- Secagem forcada ou com IV depois de arrefecer

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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ACABAMENTOS TEXTURADOS, ACETINADOS OU MATES
PINTURA DE SUBSTRATOS FLEXIVEIS

Para obter um acabamento mate, semi-mate (acetinado) ou texturado com D8171 Verniz Premium
UHS, é necessario juntar aditivos matizantes, flexibilizantes ou texturados a mistura. Estes aditivos
também sdo necessérios quando se aplica D8171 sobre substratos flexiveis (p.ex. plasticos).

Os aditivos necessarios e 0 seu volume ou peso de mistura estéo indicados nas férmulas nos casos
mais relevantes.

Nota: Substratos RIGIDOS incluem qualquer metal, fibra de vidro e GRP.

Substratos FLEXIVEIS incluem todos os plasticos excepto GRP

Mistura cumulativa por Peso

N&o tarar a balanca entre adicdes

Substrato | Aspecto D8171 | D8456 | D843 | D844 | D814 | D819 UHS Diluente
Endurece | Deltron
dor

RIGIDO Brilhante 6529 883g 990g
Acetinado 375g 714g 913g 990g
Mate 348g 7779 962g 9979
Texturado
mate 2679 590g 7329 9499
Texturado
grosso 375¢g 6729 871g 973g

FLEXIVEL | Brilhante 5779 7569 960g 10679
Acetinado 333g 6359 809¢g 9869 10629
Mate 308g 6879 808g 971g 10079
Texturado

207 508 616 836 1053
mate g g g g g
Texturado
300 538 694 906 1008
9rosso o g g g g
POLIMENTO

5@

Caso se pretenda polir o acabamento, p.ex. eliminar sujidade, esta operacéo

devera ser efectuada entre 1 e 24 horas apds a secagem.

Utilizar P1200, seguido de disco seco P1500.
Humedecer lentamente um disco 3M Trizact P3000 ou equivalente com agua limpa,
assegurando-se que os riscos causados pelo P1500 foram eliminados

Utilizar o sistema de polimento SPP1001 da PPG.

E importante comecar com pano de |4 de carneiro lentamente para evitar que a
superficie aqueca. Se necessario, deixar arrefecer o painel antes de continuar a

polir.

Completar o processo utilizando uma esponja dura seguida de uma esponja macia.

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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PROCESSO DE REPARACAO DE ESBATIDOS

Aplicar Verniz D8171 Premium UHS segundo as mdlca(;oes supra

= Esbater cuidadosamente o verniz nos cantos das areas de esbatidos.

»  Pulverizar o canto com diluente D8730para esbatidos em Aerosol ou D8429 Misturador
Réapido

= Ver ficha técnica No: RLD 199V para uma repara¢cao com sucesso.

TABELA PARA MISTURA EM PESO DE D8171

GUIA PARA MISTURA EM PESO

Quando se exige um volume especifico de mistura de verniz, pode consegui-lo melhor

seguindo as orientacdes abaixo indicadas.

Os pesos sdo acumulativos, por favor NAO tarar a balanga entre adi¢cdes

VOITui:?tg g’,t:aLIJ de Peso Peso Peso

. Verniz Endurecedor UHS Diluente
: D8171

(Litros)
0.10L 65 88 100
0.20L 130 176 200
0.25L 163 220 250
0.33L 216 290 330
0.50L 328 440 500
0.75L 490 660 750
1.00L 650 880 1000
150L 975 1320 1500
2.00L 1300 1760 2000
2.501L 1630 2200 2500

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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MELHORES RESULTAOS COM PRODUTOS UHS

Condicdes de acondicionamento do Verniz

Manter o verniz em boas condic8es de utilizacdo para permitir uma viscosidade correcta.
Temperatura RFU acima de 15°C minimo, idealmente acima dos 18°C.

Estas indicac8es séo aplicaveis ao verniz, endurecedores e diluentes.

Mistura e preparacdo para utilizacao

Sempre que possivel, activar com precisédo e por peso.

Nas misturas por volume, usar unicamente um recipiente de mistura redondo de faces
paralelas com a vareta de mistura correcta. Se for utilizado um recipiente de medida em
percentagens, assegurar-se de que estas dao as quantidades correctas.

Certificar-se de que o Endurecedor e o Diluente estdo bem misturados. Os produtos de altos
sélidos ou de grande viscosidade podem levar mais tempo a misturar-se; por isso um bom
principio é agitar primeiro o Endurecedor e depois juntar o diluente antes de voltar a agitar.
Usar os produtos de mistura tdo rapidamente quanto possivel.

Escolher o] Endurecedor adequado para o] ciclo de secagem.
Manter os niveis de aditivos recomendados.

Nao exceder o nivel de aditivos recomendado, tal como Flexibilizadores.

Aplicacdo Técnica, processo e escolha do eqguipamento.

Regular correctamente a pistola.

Usar uma regulagdo “Single Visit” sempre que possivel, seguindo o conselho dado na seccao
de aplicacao.

Verificar se a cabina de pintura esta a funcionar correctamente. Se necessério, fazer um teste
na estufa para assegurar que a temperatura do metal foi atingida, especialmente em areas de
reparacao baixas

As recomendacdes da PPG baseiam-se no tempo a temperatura do metal, pelo que deve ser
considerado no ciclo de secagem estabelecido para o trabalho.

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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D38171

Verniz Premium UHS
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Mistura em volume

Com Endurecedor UHS 3:1:.0.6

Duracédo da mistura a 20°C  Utilizando D8714 40 minutos
Utilizando D8302 75 minutos

Seleccdo do Endurecedor/Diluente

Secar 10 minutos a 60°C Endurecedor D8302UHS
ou 20 minutos a 50°C Acelerador D8714

Secar 20 minutos a 60°C Endurecedor D8302 UHS
ou 30 minutos a 50°C Diluente D8718/19
Viscosidade de aplicacéo 18 - 20 segundos DIN4
Pistola Tipo de fluido1.2 - 1.3 mm

Numero de Demaos

1 demao fina / média mais uma demao completa. A primeira demao
deve ser aplicada a todos os painéis antes de aplicar a segunda demao.
Menos de 3 painéis, deixar 2-3 minutos de evaporagdo. Mais de 3
painéis ndo é necessério tempo de evaporacéo.

Tempo de SECAGEM

Totalmente seco a 60°C 10 minutos com D8302 + D8714
20 minutos com D8302 + D8718/19 diluente

Totalmente seco a 50°C 20 minutos com D8302 + D8714
30 minutos com D8302 + D8718/19 diluente

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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LIMPEZA DE EQUIPAMENTO

Ap6s utilizagdo, limpar cuidadosamente com produto de limpeza ou diluente.

INFORMACAO SOBRE COV

O valor limite maximo na UE para este produto (categoria do produto: IIB.d) pronto a usar é de
420g/litro de COV.

O teor em COV deste produto pronto a usar € no maximo de 420g/litro.

Em funcédo do modo de utilizacdo, o teor em COV real deste produto pode ser inferior ao
especificado pelo cédigo da Directiva da UE.

Nota:

A combinacdo deste produto com D759, D814, D819, D843 ou D844 produzem um tipo de
pintura definido como especial pela directiva UE.

Nestas especificagdes: O limite de valor maximo para o produto (produto categoria lIB.€e) pronto
a usar é de 840g/litro de COV. O conteudo maximo de COV deste produto pronto a usar é de
840g/litro.

SEGURANCA E HIGIENE

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional de automoéveis, ndo estando
indicados para outros fins diferentes dos especificados. A informacdo constante da Ficha Técnica
baseia-se nos conhecimentos técnicos e cientificos actuais, sendo o utilizador responsavel por
tomar todas as medidas necessérias para assegurar a adequacdo do produto ao fim pretendido.
Para informacédo sobre Seguranca e Higiene, consultar a Ficha de Seguranca, também disponivel
em: www.ppgrefinish.com

Departamento de Atendimento do Cliente
PPG Ibérica Sales & Services Refinish

Ctra. Gracia-Manresa Km.19, 2

08191 Rubi (Barcelona)

Espaiia

Tel: +34 93 565 03 25

Copyright © 2009 PPG Industries, direitos reservados

Estes produtos destinam-se apenas ao uso profissional
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