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Ficha técnica RLD501V

Maio 2025
Master Internacional - Apenas para uso profissional

Lista de produtos

DELFLEET ONE® Alto desempenho - alto desempenho

F8001 Alto desempenho - resina High Build
F7xxx Corantes

F8255 Endurecedor UHS - Médio

F8254 Endurecedor UHS - Lento

F8251 Endurecedor UHS Plural Mix

F8363 Diluente UHS - Muito lento

F8364 Diluente UHS - Lento

F8365 Diluente UHS - Médio

F8366 Diluente UHS - Réapido

F8367 Diluente UHS - Extra Rapido

Descricao do produto

DELFLEET ONE® High Performance - High Build Finish é formulado para selec¢éo de cor ideal e reprodutibilidade
guando tingido com os corantes de Ultima geracéo da Delfleet. Proporcionara acabamento de alta qualidade,
durabilidade e resisténcia quimica.

DELFLEET ONE® High Performance - High Build Finish:

- Abrange pecas de veiculos complexas, como rebites, parafusos, soldas e aros

- Se pode ser usado de areas pequenas a grandes areas

- Pode ser aplicado por spray em uma ampla gama de condi¢des de temperatura

- Resulta em alta opacidade

- Fornece alta resisténcia a flambagem em sobreposic8es e areas de dificil acabamento

DELFLEET ONE® High Performance - High Build Finish pode ser combinado com uma ampla gama de auxiliares

para atender as necessidades tanto das construtoras quanto do mercado de frota, desde a menor area até a
maior, tanto com aeragao ou baixa capacidade de cozimento.
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‘Substratos e preparacao

PREPARE OS SUBSTRATOS COMO SEGUE:

Substratos:

* Acabamentos originais e em bom estado precisam
ser desengraxados, lavados e lixados a seco com
P320-P400 (ou P600 umido) antes da aplicacédo do
acabamento.

* Aco, aluminio, GRP e aco revestido de zinco
precisam ser pré-primer com o primer
correspondente para garantir a adesao correta da
camada intermediéria e prote¢do do substrato.

* O acabamento DELFLEET ONE® F8001 é
compativel com todos os primarios PPG,
enchimentos de tingimento e selantes.

Limpeza:

O substrato a ser pintado deve estar seco, limpo,
livre de corroséo, graxa e livre de corroséo, graxa e
agentes desmoldantes.

Os substratos devem ser cuidadosamente
preparados usando uma combinagéo de
desengraxante D845 e D837 Spirit.

Limpe (ou limpador de baixo VOC D8401).

PROCESSO

CONVENCIONAL, PRESSAO OU AIRMIX

Proporcéo da mistura por volume:

F8254/F8255 Endurecedor F8251 Endurecedor
I:I DELFLEET ONE® Alto | 2 3
|:| desempenho -
: :l:l Acabamento de alta
construcdo
Endurecedor F825x 1 Endurecedor F8251 2
Diluente F836X 0.8-1.2 Diluente F836X 0,2-0,5
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Temperatura 15-20° C 20-25°C 20-30° C 25-35°C
Combinagéo Extra Rapido Padréo / Padréo / Lento / médio | Lento Muito Extra
rapido Réapido lento lento Lento
Muito
Dlmensgo da pequeno Pequen Pequeno Médio Médio Médio Grande Grande
reparacao / (o] Grande Grande Grande
Retoques
Endurecedor F8255 Médio F8254 lento F8251
Diluente F8367 F8366 F8365 F8364 F8365 F8364 F8363 F8363
V'.d e 0 o <30 min 1 hora > 2 horas > 2 horas > 2 horas > 2 horas > 2 horas 2 neEs
mistura
Secagem ao Ar <1 hora 2 horas | 2-3 horas 3 horas Toda a noite To_d aa To_d aa R iR
noite noite
Estufa Ar seco 20 min 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min
50°C 50°C 50°C 60°C 60°C 60°C 60° C

Processo de aplicacao

CONVENCIONAL, PRESSAO OU AIRMIX

24-28 segundos DIN4

Vida util a 20 ° C: 2-3 horas

Viscosidade de pulverizagédo a 20 ° C:
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Gravidade: 1,3-1,5 mm

2,0-2,4 bar

alimentacéo de succéo: 1,6-1,8mm
Presséo do ar 2,0-2,4 bar

Mistura de presséao: 0,8-1mm
Pressao do ar: 2,0-2,4 bar

Pressao da tinta: 0,3-1,0 bar
Taxa de fluxo de fluido: 280-320 cc / min

Tamanho da ponta: 9 a 11 mil (0,23 a 0,28 mm) para Airless com Air Assist
Presséo da tinta: 90-110 bar
Atomizacéo de ar: 2,5-3 bar
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— Numc;o de camadas Aplicacdo de camada Unica: 2 Demaos:
| GE— - :
(e 1 Demao leve 1 Deméo média fechada
+ 1 Demé&o completa + 1 Deméo
Espessura de pelicula seca: 50 - 60 um 60 - 90 um
2 2 2 Aplicagdo de camada Unica: 2 Demédos:
T T Tempo de evaporacao entre demaos: 2-3 minutos 10 minutos
. Tempo de evaporacdo antes de estufa: 10 minutos 10 minutos
Tempo de secagem:
20 ° C sem poeira: 10-20 min
20 ° C secagem suave 24 horas
Assar (temperatura do metal) 30 minutos @ 50 ° C com endurecedor padrdo (30 min @ 60 ° C
com lento)
Meia onda IR 10-15 min

Cor

MISTURA DE COR

Todos os corantes devem ser cuidadosamente agitados a mao quando abertos pela primeira vez e depois
agitados em um shaker por 10 minutos antes do uso. Assim, todos os corantes devem ser agitados manualmente
duas vezes ao dia por pelo menos 10 minutos.

VERIFICACAO DE COR

Tal como acontece com todos os sistemas de pintura de repintura, uma verificagdo de cor deve ser realizada antes
de pintar o veiculo.

Notas Gerais do Processo

APLICACAO DE ADESIVOS

Recomenda-se que o DELFLEET ONE® F8001 High Performance — High Build sequem por pelo menos uma
semana antes de aplicar os adesivos.

REPINTAR

Delfleet One F8001 High Performance- High Build pode ser repintado sozinho em 24 horas, sem necessidade de
lixagem. Se a camada de acabamento for seca ao ar ou cozida durante mais de 24 horas, deve ser lixada com
P360-500 e desengordurada antes da repintura.
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COBERTURA

Aproximadamente 8 a 10 m2 por litro de tinta pronta para uso para uma espessura de filme seco de 70 microns,
dependendo da proporcéo de diluente usado.

NOTAS COMPLEMENTARES

Deixe os acabamentos secarem completamente antes de limpar o veiculo. Isso pode durar algumas semanas se 0s
veiculos forem secos ao ar em condigdes de baixo calor ou com camadas muito espessas de tinta.

ARMAZENAR

Temperatura ambiente de mistura:
Armazene as manchas F7xxx e F8001 na sala de mistura nas seguintes temperaturas: 18 a 25 ° C.

Temperatura de armazenamento:

Armazene os corantes F7xxx e F8001 entre as seguintes temperaturas: 5a35°C (41a95°F).

Armazene de acordo com as leis regulatérias. Armazene no recipiente original, em local seco, fresco e bem
ventilado, protegido da luz solar direta, fora do alcance de materiais e alimentos incompativeis. Mantenha o
recipiente bem fechado até que esteja pronto para uso.

Os recipientes abertos devem ser cuidadosamente lacrados e mantidos na posi¢éo vertical para evitar vazamentos.
N&o armazene em recipientes de reposi¢do. Use os recipientes apropriados para evitar contaminagcdo ambiental.
Verifigue sempre com o material das fichas de dados de seguranca.

INFORMACOES DE VOC

O limite de VOC definido pela UE para este produto pronto para uso (categoria de produto: IIB.d) € de no maximo
420g /1 VOC. O contetido de VOC deste produto pronto para uso é de no maximo 420g / |. Dependendo da RFU, a
guantidade real de VOC do produto pronto para uso pode ser menos imposta pela UE.

SAUDE E SEGURANCA

Estes produtos destinam-se apenas a uso profissional e ndo a qualquer outro uso além dos especificados. As
informacgdes contidas nesta ficha técnica baseiam-se no conhecimento cientifico e técnico atual e é responsabilidade
do usuario seguir todas as etapas para garantir a adequacéo do produto ao fim a que se destina. Para obter
informacgdes sobre salde e seguranca, consulte a Folha de Dados de Seguranca do Material, também disponivel
em: www.ppgrefinish.com

Para mais informacdes entre em contato:
PPG Ibérica Sales & Services Refinish

Crta. Gracia-Manresa Km 19,2

08191 Rubi (Barcelona)

Tel: +34 39 565 07 98
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