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Lista de Produtos

Primario Epoxi UHS High Build F890X

F8901 Primer Ep6xi UHS High Build — Cinza

F8270 Endurecedor para Primario UHS Epéxi High Build
F8351 Diluente para Primério Ep6xi UHS High Build - Lento
F8352 Diluente para Primério Epéxi UHS High Build - Médio

Descricao do Produto

O Primario Epoxi UHS High Build Delfleet F890X é um primério epéxi curado com amina de alto desempenho. Possui
sélidos de grande volume com excelentes propriedades de aderéncia e resisténcia a corrosdo sobre os substratos de
transporte comercial mais comuns. No modo pronto a utilizar, o teor de COV deste produto é inferior a 490 g/l.

E ideal para aplicar sob a gama de acabamentos Delfleet One.
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PREPARAR O SUBSTRATO DA SEGUINTE FORMA:

ratos e Preparacao

Substratos: Lixagem: Limpeza:
Ago P80-P150
O substrato a ser pintado deve ser seco,

Aco decapado SA 2.5 (Rz nao superior a 40 pm) limpo, livre de corroséo, gorduras e
Aluminio P360-P400 ou decapado agentes desmoldantes.

(Rz n&o superior a 30um)
Aluminio anodizado ScotchBrite® Os substratos devem ser cuidadosamente
Aco galvanizado ScotchBrite® Vermelho preparados utilizando uma combinagéao
Aco inoxidavel P80-P150 do desengordurante D845 e produto de
GRP P240-360 limpeza D837

Acabamentos OEM e
Pintura Envelhecida P320-400

Processo

IIils

CONVENCIONAL APLICACAO AIRLESS
Proporcédo de mistura por volume:
F890X UHS HB Primério Epoxi 3 3
F8270 Endurecedor 1 1
F8351/2 Diluente epoxi 05-1 0-0.5

APLICA(;AO POR EQUIPAMENTO DE MISTURA PLURAL DE 2K
Para os equipamentos Plural Mix 2K recomenda-se que a camada de revestimento seja previamente diluida e, em
seguida, a tinta diluida seja ativada por mistura plural.

1

APLICACAO BAIXA PRESSAO APLICACAO AIRLESS
Diluicdo prévia do primério:
F890X UHS HB Primario Epoxi 3 3
F8351/2 Diluente Epoxi 0.5 0.5

Ativacao do primario (Pré-diluido) com equipamento Plural-Mix:
F890X UHS HB Epdxi Priméario (pré-diluido) 3.5 35
F8270 Endurecedor 1 1
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Processo de Candidatura

APLICACAO CONVENCIONAL, COM ALIMENTAGAO SOB PRESSAO OU APLICAGAO AIRLESS ASSISTIDA
POR AR

Viscosidade do pulverizador a 20°C:
S DIN4 22-25s para aplicagdo convencional/sob presséo
25-35s DIN4 para aplicacéo airless assistida por ar

Vida Gtil da mistura: 5 horas

?I* Por gravidade: bico de 1,6-1,8 mm

Por succao: bico de 1,8-2,0mm
)n Pressao de ar: 2,0-2,5 bar (consultar as recomendac¢des do fabricante do equipamento de
pulveriza¢&o)

Sob pressao: bico de 1.1-1,2mm
Pressédo de Pintura: 0.3-1.0 bar
Pressédo de Ar: 2.0-2.5 bar
Caudal do fluido: 280-320 cc/min

Aplicacéo airless assistida:

Tamanho da bico: 11-13 qui (0.28 a 0.33 mm)
Presséo de Pintura: 70-120 bar

Pressao de atomizacao do ar: 2.0-3.5 bar

NUmero de demaos

)
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—— - Para substratos de aco, aplicar 2 demédos completas para obter uma espessura minima da pelicula
seca de 90-110 micrometros
Para substratos de aluminio e ndo metalicos, aplicar 1 dem&o leve e, em seguida, 1 demédo completa
para dar uma espessura de pelicula seca de 50-70 micrémetros. Note-se que é necessaria uma
espessura minima de 50 micrémetros em aluminio.
Evaporacao entre demaos:

2 2 2 Minimo de 10-15 minutos
L Se for necessario colocar na estufa, deixe evaporar entre 10 a 15 minutos, no minimo, antes de
IANDER LN aquecer entre 45 a 60 minutos, a uma temperatura de metal de 60 °C
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F890X Primério Epoxi pode ser lixado se necessario, apos a secagem ao ar durante a noite ou apos

a cozedura.
Usar discos P320-400

Tempo de Secagem:

Seco ao ar (20°C): Na estufa (60°C temperatura do metal):
Livre de poeiras: 30 min. Seco duro: 45 - 60 min.

Seco ao toque: 2-4 horas.

Totalmente seco: 16-24 horas

Combinacdes recomendadas de endurecedor/diluente

Combinacdes recomendadas:

Endurecedor F8270 F8270
Mais fino F8252 Médio F8351 Lento
Revestimento

Se aplicar 50-70 micrémetros DFT para aluminio, o priméario pode ser revestido hiumido sobre himido com uma
camada de acabamento apds 45 minutos a 20°C. Para espessuras mais elevadas de primario é recomendada um
processo de evaporacao entre 60-90 minutos antes de revestir. O primario pode ser revestido até 7 dias, sem
necessidade de lixar.

Revestir com: Qualquer Acabamento DELFLET ONE®, Delfleet UHS, Deltron (base solvente) ou Envirobase HP.

Em caso de revestimento hiumido sobre himido com basicos de base solvente da linha Deltron, é aconselhavel nao
activar a camada de base com endurecedor.

Em caso de revestimento com base activadada da linha Deltron solvente, recomenda-se que o primario seja secado 1
hora a 60°C ou secado ao ar, durante uma noite, antes de ser revestido.
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ados Técnicos

5;'35110 SlgREuE e el Sl 3:1:0.5 Salt
Primario Epéxi F890X 3 3 3
Endurecedor F8270 1 1 1
F825X Diluente - 0.5 1
% So6lidos em volume 56% 50% 45%
% Solidos em peso 72,2% 67.0% 62,6%
Densidade 1.42 1.35 1.31
VOC (COV) 393 446 489
Cobertura te6rica m ?/L

a 50 micrometros DFT 115 10.0 9.0

Salude & Seguranca

O valor-limite comunitario para estes produtos (categoria de produtos: |IB.c) prontos a utilizar €, no maximo,
540 g/l de COV.

O teor de COV deste produto pronto a utilizar €, no maximo, 540 g/l.

Dependendo do modo de utilizagcdo escolhido, o COV real pronto a utilizar destes produtos pode ser inferior
do que o especificado no codigo da directiva da UE.

Estes produtos destinam-se apenas a uso profissional e ndo devem ser utilizados para fins diferentes dos
especificados.

A informacéo sobre esta TDS baseia-se nos conhecimentos cientificos e técnicos actuais, sendo da sua
responsabilidade

do utilizador tomar todas as medidas necessarias para garantir a adequacao do produto a finalidade pretendida.
Para informacdes sobre salde e seguranca, por favor consulte a Ficha de Dados de Seguranca, também disponivel
em:

ww.ppgrefinish.com

Para mais informagdes contacte:

Grupo de Vendas de Atendimento ao Cliente
PPG Iberica Sales&Services, S.L.

c/ Rossell6 5

08191 Rubi — Barcelona (Espanha)

Tel.: +34 93 5867400
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