Ficha de dados técnicos RLD505V

junho de 2025

LISTA DE PRODUTOS

DELFLEET ONE® Acabamento Pluralmix de Alto Desempenho

F8005 Resina Delfleet One® produtiva de alto desempenho
F8030 Resina Delfleet One® mate

F7xxx Corantes

F8251 Endurecedor UHS Plural Mix

F8250 Endurecedor UHS Plural Mix - Lento

F8358 Diluente UHS - Médio

F8357 Diluente UHS - Lento

F8364 Diluente UHS - Lento

F8365 Diluente UHS - Médio

F8366 Diluente UHS - Réapido

DESCRICAO DO PRODUTO

O acabamento DELFLEET ONE® High Performance Productive foi formulado para proporcionar uma aplicagdo e um acabamento
excelentes quando aplicado através de equipamento airless assistido por ar, equipamento eletrostatico e equipamento de mistura
plural. Proporciona um acabamento de qualidade superior, durabilidade e resisténcia quimica.

DELFLEET ONE® High Performance Productive Topcoat € um acabamento facil de pulverizar que proporciona uma elevada
opacidade, um brilho excecional e um aspeto geral que satisfaz plenamente os mais elevados padrées exigidos para os veiculos de
transporte comercial.

O acabamento DELFLEET ONE® produtivo de alto desempenho ir4 satisfazer as necessidades dos construtores de transporte
comercial, com capacidade de secagem ao ar ou de cozedura baixa.
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PRE-TRATAMENTO DO SUBSTRATO

PREPARAR O SUBSTRATO DO SEGUINTE MODO: g"

Substratos: st | Limpeza:

- Os acabamentos originais e os trabalhos em bom estado ser O substrato a pintar deve estar seco, limpo, isento de
desengordurados, limpos e lixados a seco com P320-P400 (ou corroséo, gordura e agentes de libertagdo de moldes
P600 humido) antes da aplicacdo do acabamento.

- O aco, o aluminio, 0 GRP e o aco revestido a zinco tém de ser Os substratos tém de ser cuidadosamente preparados
previamente preparados com o primario adequado, de modo a utilizando uma combinagéo de D845 Degreaser e D837
garantir uma correta aderéncia entre os revestimentos e a Spirit

protecdo do substrato. Toalhete (ou produto de limpeza D8401 com baixo teor de
- O acabamento DELFLEET ONE® é adequado sobre todos os Cov)

primarios, bases e selantes PPG.

PROCESSO

APLICACAO CONVENCIONAL OU COM ALIMENTACAO POR PRESSAO — NO PLURAL MIX

Relac&o de mistura por volume:

Acabamento F8005 3
. Zl:l F8251 / F8250 Endurecedor Plural Mix 2

F8358 / F8357 Diluente UHS 0,7-1,0

*Para aplicacdo convencional, podem também ser utilizados os diluentes F8364, F8365 e F8366. Estes NAO s&o recomendados para
a pulverizacdo sem ar assistida por ar

APLICACAO AIRLESS ASSISTIDA POR AR — NO PLURAL MIX OU PLURAL MIX 3K

Relacdo de mistura por volume:

Acabamento F8005 3
. Il:l F8251 / F8250 Endurecedor Plural Mix 2

F8358 / F8357 Diluente UHS 0,7-0,9

APLICACAO SEM AR, COM ALIMENTACAO DE PRESSAO OU COM AR ASSISTIDO — EQUIPAMENTO 2K PLURAL MIX

Para o equipamento Plural Mix 2K, recomenda-se que a camada superior seja pré-lavada e que a tinta pré-lavada seja activada pelo
Plural Mix.

Pré-desbaste do acabamento:
Acabamento F8005 3
. F8358 / F8357 Diluente UHS 0.7-0.9
Ativagdo da camada superior pré-desbastada através do equipamento Plural Mix:
D D Acabamento F8005 (pré-desbaste) 19-2
. F8251 / F8250 Endurecedor Plural Mix 1

Nota: O endurecedor F8250 e os diluentes F8357 foram concebidos para utilizacdo a temperaturas superiores a 35C
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PROCESSO DE APLICACAO

APLICACAO AIRLESS CONVENCIONAL, COM ALIMENTACAO POR PRESSAO OU ASSISTIDA POR AR

Viscosidade do spray a 20°C:
Alimentacg&o convencional / por pressao: 24-28 segundos DIN4

Pulverizacdo sem ar assistida por ar: 27-29 segundos DIN4

Tamanho do bico: 9 a 11 mil (0,23 a 0,28 mm) para pulverizacéo Airless assistida por ar
Presséao de pintura: 90-110 bar
Presséo do ar (atomizacao): 2,5-3 bar

Tamanho da ponta: ponta de 1,4-1,5 mm para alimentacéo por gravidade ou 1,6-1,8 mm para alimentacdo por suc¢ao
Presséo do ar: 2,0-2,5 bar (consultar as recomendacdes do fabricante do equipamento de pulverizacao)

ou

Tamanho da ponta: 0,8-1,0 mm para alimentagcao por pressédo convencional (baixa pressao)

Presséo do ar: 2,0-2,5 bar (consultar as recomendacdes do fabricante do equipamento de pulverizacao)
Presséo de pintura: 0,3-1,0 bar

Caudal de fluido: 280-320 cc/min

Para aplicac@es electrostaticas, recomenda-se uma configuracao de 60kV de tenséo e 20pA

— Numero de camadas
| a— S
C)k 1 Aplicacéo da visita: 2 Aplicacédo de revestimento:
1 demao ligeira 2 deméaos completas
+ 1 demao completa
Espessura da pelicula seca: 40-60 um 50-70 pm
21 212 Evaporacao entre demaos: 2-3 minutos 10-20 minutos
Evaporacao antes da cozedura: 10 minutos 10 minutos
Tempo de cozedura / Temperatura: 30 minutos a 50-60°C 30 minutos a 50-60°C

Aconselha-se que, para obter propriedades de aplicacdo 6ptimas, a temperatura de aplicacao e de evaporacao seja de
20°C
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ACABAMENTOS MATE E SEMI-BRILHANTE

Os acabamentos mate e semi-brilhante podem ser obtidos utilizando a tabela de fosqueamento abaixo. Tenha em atencdo que as
proporcdes de ativacdo séo diferentes das dos acabamentos brilhantes.

TABELA DE FOSQUEAMENTO

PARA CORES BRANCAS PARA OUTRAS CORES
F8030 F8005 Resina F8030 F8005 Resina Ativacao
R;e:ri‘:\a mate alto brilho é:apnet::) Resina mate brilhante (em (Ezapr::::) (elz:l\-lﬁf:rge) BRILHO 60°
peso) (em peso) (em peso) peso) F8251 / F8358
60 - 40 70 - 30 3:1:1.1-1.6 <10
54 6 40 63 7 30 3:1:1.1-1.6 10-25
48 12 40 56 14 30 3:1:1.1-1.6 25-40
45 15 40 52 18 30 2.25:1:0.75-1.1 40-50
42 18 40 49 21 30 2.25:1:0.75-1.1 50-60
36 24 40 42 28 30 2.25:1:0.75-1.1 60-70
30 30 40 35 35 30 2.25:1:0.75-1.1 70-80
24 36 40 28 42 30 2.25:1:0.75-1.1 80-85
- 40 60 - 40 - 60 40 - 60 3:2:0.7-0.9 >90

APLICACAO SEM AR, COM ALIMENTACAO DE PRESSAO OU COM AR ASSISTIDO — EQUIPAMENTO 2K PLURAL MIX

Para o equipamento Plural Mix 2K, recomenda-se que a camada superior seja pré-lavada e que a tinta pré-lavada seja activada pelo

Plural Mix.

L
L

COR

Pré-desbaste do acabamento superior

10-40% de brilho 40-85% de brilho

Acabamento DELFLEET ONE® produtivo de alto desempenho 2 3
F8358 Diluente médio 1 1
Ativacao da camada superior pré-desbastada através do equipamento Plural Mix:

Acabamento DELFLEET ONE® produtivo de alto desempenho (pré-desbastado) 4.5 3
F8251 Endurecedor Plural MiIx 1 1

MISTURA DE CORES

Todas as tinturas devem ser cuidadosamente agitadas a mao quando abertas pela primeira vez e, em seguida, agitadas numa
maguina misturadora durante 10 minutos antes da utilizacdo. Posteriormente, todas as folhas-de-flandres devem ser agitadas a

maguina duas vezes por dia durante, pelo menos, 10 minutos.

Tal como acontece com todos os sistemas de pintura de retoque, deve ser efectuada uma verificacado da cor antes de pintar o veiculo.
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Notas gerais sobre o processo

RECUPERACAO
O acabamento DELFLEET ONE® F8005 Produtivo de Alto Desempenho pode ser repintado por si s6 dentro de 24 horas sem lixar. Se
for cozinhado ou secar ao ar durante mais de 24 horas, o acabamento deve ser lixado com P360-500 e desengordurado antes de ser
revestido de novo.

APLICACAO DE AUTOCOLANTES
Recomenda-se que DELFLEET ONE® High Performance Productive Topcoat seja deixado a curar durante pelo menos uma semana
antes de qualquer aplicacéo de decalque.

COBERTURA
Aproximadamente 9 a 12 m® (a calcular com exatiddo) por litro de tinta pronta a usar com uma espessura de pelicula seca de 60
micrones, dependendo do récio de diluig&o utilizado.

OUTROS PONTOS A REGISTAR
Deixar os acabamentos endurecerem completamente antes de os submeter a lavagens de veiculos. Isto pode demorar varias
semanas se os veiculos forem secos ao ar em condic¢des frias e/ou se a espessura da pelicula de tinta for excessivamente elevada.

INFORMACAO VOC

O valor-limite da UE para este produto (categoria de produto: 11B.d) na forma pronta a usar € de no maximo 420g/litro de COV. O teor
de COV deste produto em forma pronta a usar € no maximo 420g/litro. 420g/litro. Dependendo do modo de utilizagédo escolhido, o
COV real deste produto pronto a usar pode ser inferior ao especificado pelo cédigo da Diretiva da UE.

O valor-limite da UE para o Delfleet One® Matt, Semi-Matt e Semi-Gloss Topcoat (categoria de produto: IIB.e) na forma pronta a usar é
max. 840g/litro de COV. O teor de COV deste produto em forma pronta a usar € de, no maximo, 840g/litro. 840g/litro. Dependendo do
modo de utilizacdo escolhido, o COV real pronto a usar deste produto pode ser inferior ao especificado pelo codigo da Diretiva da UE.

Estes produtos destinam-se apenas a uso profissional e ndo devem ser utilizados para outros fins que ndo os especificados. As
informacdes contidas nesta ficha de dados técnicos baseiam-se nos conhecimentos cientificos e técnicos actuais, sendo da
responsabilidade do utilizador tomar todas as medidas necessérias para garantir a adequagéo do produto ao fim a que se destina.

Para obter informacgdes sobre salde e seguranca, consulte a ficha de dados de seguranca do material, também disponivel em:
pt.ppgrefinish.com

Para mais informacgdes, contactar:
PPG Iberica Sales&Services, S.L.
Ctra. Gracia a Manresa Km 19,1
08191 Rubi, Barcelona, Espafia.
Tel.: (+34) 93 586740
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