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Lista de Produtos

F8965 High Performance Wash Primer

F8384 Diluente Wash Primer Reactivo Normal
F371 Diluente Delfleet Lento

F372 Diluente Delfleet Médio

F373 Diluente Delfleet Rapido

Descricao do Produto

O Delfleet One F8965 High Performance Wash Primer oferece excelente resisténcia a corrosdo e adesdo a uma
grande variedade de substratos metalicos. E utilizado com um activador especifico e deve ser combinado com um dos
3 diluentes indicados.

Pode proporcionar um tempo de processamento rapido e pode ser pintado de novo apds 30 minutos com
primers/aparelhos ou diretamente com o acabamento Delfleet One.
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Substratos e preparacao

PREPARAR OS SUBSTRATOS DA SEGUINTE FORMA

Substratos: Lixamento: Limpeza:

O substrato a ser pintado deve estar seco, limpo,
ago nu P80-P150 livre de corrosdo, graxa e agentes desmoldantes.
Aluminio nu P360 ou jateamento fino
Aco galvanizado Lixar com ScotChBrite® Os substratos devem ser cuidadosamente
GRP P320-400 preparados utilizando uma combinacao de D845 e

D837 Spirit Wipe (ou D8401 Limpador de Baixo

VOC).

Processo
Aplicagdo Convencional ou de pressao
Ratio de mistura por volume:
D D F8965 High Performance Wash Primer 2
L1 F8384 Diluente Wash Primer Reactivo Normal 1
F37X Diluente 0.6
Recomendagéao
Combinagao Rapido Médio Lento
Diluente F373 F372 F371

Vida util a 20°C: 24 horas
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Processo de ap

APLICAGAO CONVENCIONAL, DE PRESSAO POT OU AR ASSISTIDA AEREA

Viscosidade 20°C:
18-22 segundos DIN4 para Convencional/Pressao

A4

Gravidade: bico 1.4-1,6 mm a 2.0-2,4 bar ar pressurizado
Sucgéo: bico 1.6-1.8 mm a 2.0-2,4 bar ar pressurizado
Pressao: Tamanho do bico: 0,8-1,1 mm

Pressao de pintura: 0,3-1,0 bar
Taxa de fluxo de fluido: 280-320 cc/min

Numero de camadas 2
Espessura seca: 15— 20 ym
2 camadas:
21 212 Evaporacgédo entre as fases: minimo 15 minutos ou até totalmente semi-mate
RIS Evaporagdo antes de repintar: minimo 30 minutos e até completamente semi-mate ou ao forno 15

minutos @50 °C.

Tempo de secagem

20°C isento de poeiras: 15-20 min.
20°C completamente seco 2 horas
50°C Forno (temperatura do metal) 20 min.

P ' Umido: Se necessario P600-P800 ou

Seco: P320-P400

Pulverize outra camada em caso de esfregar
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Repintado
Para uma protecéo anticorrosiva premium, o F8965 Wash Primer deve ser repintado com qualquer uma das primers ou

aparelhos de 2 componentes PPG Delfleet Commercial Transport (exceto Epoxy Primers) seguido de acabamentos
Delfleet One.

Para um uso standard, o F8965 Wash Primer pode ser repintado diretamente com o acabamento PPG Delfleet One,
desde que a superficie esteja bem preparada e a espessura do primer Wash Primer ultrapasse 15 micras de espessura
em filme seco em todas as areas, incluindo as zonas vulneraveis. Recomenda-se consultar as recomendacdes técnicas
da PPG para o procedimento de aplicagdo do Wash Primer.

O F8965 nao requer lixamento dentro do intervalo recomendado e pode ser repintado diretamente com aparelho. Pode
ser lixado quando estiver seco e duro, utilizando abrasivos P320-400. Se for deixado por mais de 24 horas antes da
repintura, o lixamento é obrigatério antes da aplicagdo da proxima camada. Ao lixar o F8965 Wash Primer, € fundamental
que em todos os momentos se mantenha a espessura minima especificada em todas as areas.

Saude e Seguranca

O limite comunitario para este produto (categoria de produtos: 1I1B.c) sob forma pronto a utilizar €, no maximo, de 780 g/l de COV
O teor de COV deste produto esta pronto a ser utilizado na forma maxima. 780 g/l. Dependendo do modo de utilizagéo

escolhido, o COV pronto a utilizar deste produto pode ser inferior ao especificado pelo cédigo do

Estes produtos destinam-se apenas a uso profissional e nao devem ser utilizados para fins diferentes dos especificados.
A informacao contida neste TDS baseia-se no conhecimento cientifico e técnico atual, sendo da responsabilidade do
utilizador tomar todas as medidas necessarias para garantir a adequagao do produto ao fim a que se destina. Para
informagdes sobre saude e seguranga, consulte a ficha de dados de seguranga do material, também disponivel em:
www.ppgrefinish.com

Para mais informag¢des contacte:

PPG Ibérica S.A.-Ctra.Gracia-Manresa

Km 19,2-08191 Rubi (Barcelona, Espanha)
Telefone: +34 (93) 586 74 34

Fax: (93) 586 74 3
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O N E ® O logétipo PPG, Delfleet, Delfleet One e PaintManager sdo marcas registadas, e RapidMatch é
uma marca registrada da PPG Industries Ohio, Inc. © 2018 PPG Industries, todos os direitos
reservados. Os direitos autorais para os numeros de produtos originais acima mencionados
pertencem a PPG Industries.
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