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Informacao sobre o Produto
DELFLEET F3990/F3974

PRODUTO

Delfleet - Branco Epoxi HS Sem Cromatos F3990
Delfleet - Cinzento Epoxi HS Sem Cromatos F3991
Delfleet - Preto Epoxi HS Sem Cromatos F3974
Delfleet - Endurecedor Epoxi F3296
Delfleet HS Activador Epoxi- Plural Mix F3295
Delfleet - Diluente Epoxi Alto Poder Cobertura F3391

Delfleet - Diluente Lento para Epoxi Alto Poder Cobertura F3392

DESCRIGAO DO PRODUTO

O Primario Epoxi Sem Cromatos e com Elevado Teor de Sélidos Delfleet € um produto versatil que esta
conforme com a legislagdo europeia sobre COV presentemente em vigor de menos de 540 g/l.

Este primario extremamente versatil destina-se a ser utilizado sobre uma larga gama de substratos

adequadamente preparados e pode ser utilizado com ou sem lixagem; na aplicagao sem lixagem, pode ser seco
em estufa ou ao ar ou utilizado como parte de um sistema himido sobre himido.

PREPARACAO DO SUBSTRATO

Preparar o substrato do

seguinte modo: LIXAGEM LIMPEZA

Aco laminado a quente / | Jateamento com granalha | O substrato a ser pintado deve
laminado a frio estar seco, limpo, isento de
Aco laminado a frio P180-240 aseco corros3o, gorduras e agentes
Aco fosfatizado Nenhuma preparagéo libertadores de fungos.

adicional necessaria
Os substratos devem ser

aluminio P240 seco ou Scotchbrite - | preparados a fundo com uma
Né&o recomendado para mistura de Desengordurante
secGes de aluminio unidas. | D845 e Solvente de Limpeza
Por favor, consulte o seu D837 ( ou agente de limpeza WB
representante local da D8401)
PPG.

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional.
RLD197V
Pagina 1




Zintec (Ago Zincado)
Ago galvanizado
Acabamentos de pintura
Electropaint

GRP (Fibra reforcada)

P180-240 a seco
P240-320 a seco
P240- a seco
P120-320 a seco
P320-P400 a seco.

Os primarios Epoxis Delfleet ndo sédo recomendados para utilizagdes sobre primarios decapantes ou substratos

termoplasticos.

PREPARAGCAO E APLICACAO

HVLP (Elevado Volume

Airless/ Airmix

Airmix-Plural Mix

Baixa Pressio) / Pressao por volume por volume
,|:|, |:| Assegurar uma por volume
ol L mistura perfeita do F39XX 4 F39XX 3
produto antes da F3990/1/3974 4 F3296 1 F3295 1
aplicagao F3296 1 Mexa bem antes de
Diluentes 1.5 adicionar:
Diluentes 0-0.5
Duragao da mistura a 20°C -: .4-6 Horas
HVLP (Elevado Airless/ Airmix Airmix-Plural Mix
i i : Vol Baixa Pressi -
S Viscosidade: 1%_uzmzeseaéx.a ressdo) | 71-85 seg. 45-55 seg. DIN4/20°C
\ ( DIN4/20°C
DIN4/20°C
1,4-1,8 mm.
2 Bar na Entrada 13-15 mm bico 1315 mm bico
Pressao:
(0.33-0.37mm) (0.33-0.37mm)
~ . 1.0-1.2 mm bico .
Regulagio da pistola: Airless Airless
Fluido: 380-
Aprox 140 bar Aprox 140 bar
420cc/min .
Airmix Airmix

2 bar pressao do

ar

Aprox 70-100 bar

Aprox 70-100 bar

Numero de demaos:

1-2

20°C Tempo de
evaporagao:

Entre deméaos
Antes da estufagem

Antes de nova demao

10-15 minutos
5 minutos

30 minutos

10-15 minutos
5 minutos

30 minutos

10-30 minutos
5 minutos

30  minutos

Tempo de
secagem:

20°C Sem poeiras:

20°C Secagem completa

15-25 minutos

De um dia p. outro

30-60 minutos

De um dia p. outro

30-60 minutos

De um dia p. outro

60°C Estufagem 1 Hora 1 Hora 1 Hora
(temp. do metal)
Minima 50um 50um

Espessura da Maxima 75um 100um

pelicula seca: | Cobertura teérica: 8m?/l 5m?/|

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional.

RLD197V
Pagina 2




| | | [ 5 m2

Cobertura tedrica considerando 100% de eficacia na transferéncia com a espessura de pelicula indicada.

"’ Lixagem: ndo é necessaria - Se necessario, P600-P800 ou P320-P400

Repintura com: Qualquer sistema de ultima deméao de 2 componentes Delfleet.
Tempo maximo para repintura sem lixamento: 24 horas

GREYMATIC
GreyMatic No. G1 G3 G5 G6 G7
F3990 100g 90g 0 0 0
F3991 0 10g 100g 70g 179
F3974 0 0 0 30g 83g

Nota: As propor¢cdes de mistura sdo expressas em percentagens de peso. A mistura deve entdo ser ativada e
diluida da forma habitual.

RENDIMENTO E LIMITAGOES

Este produto ndo deve ser utilizado a uma temperatura inferior a 10°C ou uma humidade superior a 80%.
Secagem desta epoxico, a temperaturas abaixo de 15 ° C pode ser acelerada pela adigdo de 3%, em peso, F384

Epoxi Accelerator.

LIMPEZA DO EQUIPAMENTO

Depois da utilizagao, limpar cuidadosamente todo o equipamento com um solvente de limpeza ou com diluente.

O limite maximo da UE para este produto (categoria do produto:lIB.c) pronto a usar é de 540g/I de VOC.

O teor em VOC do produto pronto a usar € de 540 g/l. Dependendo do modo de utilizagao escolhido, o teor real
em VOC do produto pronto a usar pode ser inferior ao especificado na Directiva da UE.

SAUDE E SEGURANCA

Estes produtos destinam-se apenas a pintura profissional, ndo estando indicados para outros
fins diferentes dos especificados. A informagao constante da Ficha Técnica baseia-se nos
conhecimentos técnicos e cientificos actuais, sendo o utilizador responsavel por tomar todas as
medidas necessarias para assegurar a adequagéo do produto ao fim pretendido. Para informacéo
sobre Saude e Seguranga, consultar a Ficha de Segurancga, também disponivel em:
http://www.ppg.com/PPG MSDS

Para mais informacao, contactar:

PPG Ibérica Sales & Services Refinish
Ctra. Gracia-Manresa Km.19, 2
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http://www.ppg.com/PPG_MSDS

08191 Rubi (Barcelona)
Espana
Tel: +34 93 565 07 98
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