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Grund DELTRON® DP5000- D8521, D8525, D8527
in combinatie cu intaritorii HS D8237 si D8238

Prezenta Fisa Tehnica inlocuieste toate versiunile anterioare.

PRODUS DESCRIERE

D8521 Grund DP5000 — Gri deschis

D8525 Grund DP5000 — Gri

D8527 Grund DP5000 — Gri inchis

D8237 Intaritor HS — Expres

D8238 Intaritor HS - Rapid

D8717 Diluant HS cu nivel redus de COV- Rapid

D8718 Diluant HS cu nivel redus de COV- Mediu

D8719 Diluant HS cu nivel redus de COV- Lent

D8720 Diluant HS cu nivel redus de COV- Extra lent, pentru aplicare la temperaturi ridicate

DESCRIEREA PRODUSULUI

DP5000 reprezinta o gama de grunduri 2K destinate unei palete largi de retusuri. Produsele sunt versatile si au aplicare si slefuire
simpla. Grundul asigura o grosime optima pe strat, aplicare unforma si o etalare excelenta. Poate fi aplicat pe o varietate de
substraturi, printre care finisaje originale, metal neacoperit, si grunduri corespunzatoare. Grundurile din seria DP5000 pot fi
reacoperite direct cu vopsele DELTRON® Progress UHS sau ENVIROBASE® High Performance.

In combinatie cu D8521, D8525 si D8527 (consultati paragraful referitor la Seria GreyMatic), se obtine toata gama de nuante de gri,
optimizand consumul de vopsea si timpul de lucru.

SUBSTRATURI/ PREGATIREA SUPRAFETEI

v' Otelul neacoperit trebuie slefuit usor si curatat complet de rugina inaintea de a fi acoperit. Grundurile 2K
HS pot fi aplicate direct, dar se recomanda utilizarea unui grund universal/epoxidic in cazul in care se
doreste o aderenta optima si o protectie superioara la coroziune.

v' Celelalte tipuri de metal neacoperit se acopera mai intai cu grund universal/epoxidic.

v' Suprafetele acoperite electrolitic se slefuiesc cu P360 (uscat) sau P800 (umed)

v" Finisajele originale si grundurile se slefuiesc cu P280-P320 (uscat) sau P400-P500 (umed). Se repara
orice zona ramasa neacoperitd cu grund universal/epoxidic.

v GRP, fibra de sticla- slefuire cu P320 (uscat).

v Fillerele poliesterice se slefuiesc cu abrazivi recomandati pentru aplicarea grundului DP5000.

v' Cand este aplicat ca vopsea intermediara, se slefuieste cu P80-P120-P240.

Suprefetele se spala cu apa si sapun inainte de a fi pregatite pentru vopsire.

Se clateste si se lasa suprafata la uscat inaintea degresarii cu o solutie de curatare PPG.

Suprafetele trebuie curatate si uscate complet inainte si dupa fiecare etapa de pregatire.

Solutia de degresare se sterge imediat de pe suprafata cu o carpa curata si uscata.

Consultati Fisa tehnica nr. RLD63V (Degresanti Deltron) pentru a alege solutia de curatare corespunzatoare.

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional
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MOD DE APLICARE STANDARD

Ratii de amestec: Pe volume

DP5000 4.0 vol.

Tnt&ritor 1.0 vol.
3D¢|:I Diluant 0.5-1vol.

ALEGEREA TIPULUI DE DILUANT

Temperatura de lucru ntaritor Diluant

Sub 20°C D8237 D8717

15 - 25°C D8237 / D8238 D8717 / D8718
20 - 30°C D8237 / D8238 D8718
25-35°C D8238 D8718 / D8719
30 - 40°C D8238 D8719

Peste 35°C D8238 D8720

Nota: Se recomanda mixarea pe cantitati pentru activarea/diluarea corecta a produsului.

Pot-life la 20°C 90 minute
(Durata de viata a mixatului)
Vascozitate la 20°C 24 -28 secunde /DINA (@ 4:1:0.5)
| lS

Dimensiune duza J1.6-1.8mm
}l Pistol gravitational A se respecta recomandarile producatorului echipamentului de vopsire
(in mod normal 2 bari / 30 psi)

——; 5 Numar de straturi: 1 strat mediu + 2 straturi normale
C
Aerare la 20°C
21 2'2 Intre straturi pana cand filmul devine mat
ot i Tnainte de uscarea la cabina pana cand filmul devine mat
Slefuire la 20°C 3 -4 ore

2 Slefuire la temperaturi sub 20°C Dupa uscare peste noapte

222Q2 Uscare la 60°C 20 - 30 minute*, in functie de grosimea filmului

Uscare la infrarosu 12 minute

* Timp de uscare dupa ce suprafata atinge temperatura metalului (60°C).

Grosimea filmului uscat:

Minimum 751
Maximum 150
Slefuire: Vopsele solide cu luciu direct - P360 sau un abraziv mai fin.

Vopsea baza- P400 sau un abraziv mai fin.

" Slefuire: Vopsele solide cu luciu direct - P600 sau un abraziv mai fin.
Vopsea baza- P800 sau un abraziv mai fin.

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional
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ACOPERIRE

DP5000 poate fi reacoperit direct cu urmatoarele vopsele:

@ Vopsea cu luciu direct Deltron Progress UHS

Vopsea Envirobase® High Performance

SERIA GREYMATIC

Mixatul se activeaza si se dilueaza dupa procedura standard inainte de aplicare.

Pentru a obtine nuanta de gri dorita, respectati ratiile de amestec pe cantitati din tabel:

D8521 100 75 - -
D8525 - 25 100 48 -

MIXARE PE CANTITATI

Cantitatile sunt exprimate in grame si se cumuleaza. A nu se tara balan{a intre adaosuri.

Activare pe cantitati in combinatie cu Intaritorul HS D8237 / D8238
Ratii de amestec  4:1:05-1
Volum produs in forma D8521/5/7 Intaritor Diluant Diluant
- - s D8237 / D8238 . S . s
gata de utilizare (cantitate exprimata (cantitate exprimata (cantitate exprimata (cantitate exprimata
(ratii de amestec in grame) in gram%) in grame) n grame)
4:1:0.5-1) (4 partj) (1 parte) (0.5 parti) (1 parte)
0.25L 285 326 343 360
0.33L 376 430 453 476
0.5L 570 652 687 721
0.66L 752 861 906 951
1.0L 1140 1304 1373 1441
OBSERVATII

LIMITARI
Cutiile de Intaritor partial consumate trebuie resigilate imediat dupa utilizare. Echipamentele de vopsire trebuie s fie
complet uscate. Nu se recomanda utilizarea grundului DP5000 atunci cand umiditatea este mai mare de 80%.

Curatati echipamentul imediat dupa utilizare.

CURATAREA ECHIPAMENTULUI DE VOPSIRE
Curatati echipamentul de vopsire imediat dupa utilizare cu solvent sau cu diluant.

i%.—-

TRANSPORT $I DEPOZITARE

Temperatura de depozitare: 5°C - 35°C.

A se depozita in conformitate cu prevederile legale, intr-un spatiu special amenajat si agrementat. A se depozita in
ambalajul original, intr-o incapere bine ventilata si racoroasa. A nu se expune direct la soare. A se {ine la distanta de
alte materiale, hrana, bauturi si surse de foc. A se feri de substante oxidante.

Ambalajul se va pastra inchis ermetic pana in momentul utilizarii. Ambalajele care au fost desigilate trebuie inchise
etans si depozitate In pozitie verticala, pentru a se evita scurgerile. Produsul nu se va pastra in recipienti
neetichetati.

A se depozita in conditii de siguranta, pentru a evita poluarea mediului inconjurator.

INFORMATII DESPRE COV

Valoarea limitd stabilita prin Directiva U.E. pentru acest produs (categoria produsului: 1IB.c) in forma gata de utilizare este de
maximum 540 grame/litru de COV. Nivelul de COV al acestui produs in forma gata de utilizare este de maximum 540 gramel/litru. In
functie de modul de aplicare ales, nivelul real de COV al acestui produs poate fi mai redus decét cel precizat prin Codul Directivei
U.E.

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional
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PROTECTIA MUNCII

Aceste produse sunt destinate exclusiv uzului profesional si nu trebuie utilizate in alte scopuri decat cele pentru care au fost
concepute. Informatiile prezentate in Fisa tehnica au la baza cunostinte stiintifice si tehnice de ultima ora. Utilizatorul este obligat sa
ia toate masurile necesare pentru a se asigura ca produsul corespunde cu scopul in care este utilizat. Pentru mai multe detalii legate
de Protectia muncii si siguranta utilizarii, consultati Fisa de siguranta a produsului, disponibila si pe www.ppgrefinish.com

Pentru informatii suplimentare, contactati-ne la adresa de mai jos:

PPG Industries Poland Sp. z o 0. (Oddziat w Warszawie)
D ' 05-816 Varsovia-Michatowice, Bdul. Bodycha Nr. 47, Tel.: +48 22 753 03 10, Fax: +48 22 753 03 13
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