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System na opravu vnutornych priestorov g
T510 WB Engine Bay Converter

PRODUKT POPIS

T510 WB Engine Bay Converter — konvertor vodou rieditelnych baz na opravu motorovych priestorov

D8260 Aktivator I -
T494 Riedidlo

T495 Pomalé riedidlo -

POPIS PRODUKTU

Systém Envirobase High Performance na opravu vnutornych priestorov bol vytvoreny preto, aby
poskytoval jednoduchy a efektivny postup, pouzitelny pri opravach Specifickych matnych farieb
vnutornych priestorov alebo verzii farieb vonkajSich ploch s nizkym stupfiom lesku.

Priamou aplikaciou na povrchy oSetrené elektroforézou dochadza ku vzniku podkladovej farby, ktora
bude presne porovnatelna so vzhfadom originalneho kone&ného povrchu na vnutornych plochach. To
znamena, Ze tento postup zaroven poskytuje farebny podklad “mokry do mokrého”, ktory méze byt za
ucelom reprodukcie originalneho kone¢ného povrchu vonkajsich pléch prelakovany vrchnym krycim
lakom, a tym odstrariuje potrebu aplikacie dalSej vrstvy podkladu.

Systém na opravu vnutornych priestorov Envirobase High Performance je mozné pouzit v dvoch
rezimoch:

Receptury farieb vnutornych priestorov porovnatelné so zodpovedajucimi farbami vnatornych priestorov
pouzivanymi vo vyrobe su uz priamo uvedené a poskytované ako sucast PPG IT systému na
vyhladavanie farieb.

Naopak, v pripade mnohych oprav, pri ktorych su farby vnutornych priestorov matnou verziou farby
vonkajSich pléch, je mozné vacsinu vodou rieditelnych farieb, pripravenych podla Standardnej receptury
pre vonkajsie plochy, alternativne konvertovat do reZimu farby vnutorného priestoru.

Tento produkt je uréeny len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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PPG Systém Na Opravu Vnutornych Priestorov RLD234V

PRIPRAVA SUBSTRATU

Pred aplikaciou farby pre vnutorné priestory je, za u¢elom dosiahnutia maximalnej
trvanlivosti, odporu¢ené povrch novych dielov, oSetrenych kvalitnou elektroforézou, pokial je
to mozné, €o najsetrnejSie prebrusit / zmatnit pomocou €erveného brusneho runa Red
Scotch-Brite™.

Plochy prebrusené i poskriabané az na holy kov by mali byt oSetrené aerosolovymi I
zakladmi D8421 (G5), D8424 (G6) alebo D8426 (G7).

Na povrch pléch konstrukénych holych kovov je odporu¢ené pred nanesenim farby pre
vnutorné priestory aplikovat bud reaktivny zaklad nasledovany zakladom D8077/8 “mokry do
mokrého” alebo epoxidovy zaklad. I -

Dobra priprava je zakladnym predpokladom dosiahnutia tych najlepSich vysledkov s tymito
produktmi. Farby systému pre opravy vnutornych priestorov by nemali byt aplikované priamo -
na reaktivny zaklad D831.

POMERY MIESANIA - Jednouéelové farby vnutornych priestorov

Farbu systému na opravu vnutornych priestorov namieSajte v sulade s informaciami
uvedenymi v PPG IT systéme pre vyhfadavanie farebnych receptur. V tejto receptire uz bude
zahrnuty WB Engine Bay konvertor T510.

POZNAMKA: Po pridani konvertora, av$ak este pred aktivaciou a riedenim, musi byt zmes
farby dokladne premiesana.

PRIPRAVA KONVERTORA PRE VODOU RIEDITELNE BAZY :

Hmotnostné pomery pre pripravu zmesi pripravenej na pouZzitie:

Farba motorového priestoru 100 dielov
D8260 aktivator 15 dielov
potom pridajte riedidlo* 15 - 20 dielov v pripade unilakov,

20 dielov v pripade metaliz / perleti
Aplikaéna viskozita takto namieSanej zmesi bude 18 - 21 sekund.

* Riedidlo treba zvolit podla teploty pri aplikacii, rychlosti vymeny vzduchu a rozsahu opravy.
V pripade aplikacie 1 dvojitej vrstvy riedte len 10-timi dielmi riedidla.

POMERY MIESANIA — Konverzia existujucich farieb

Tam, kde je na vnutorné priestory pouzita matna verzia farby vonkajSich pléch, namiesajte
farbu systému Envirobase v sulade s informaciami uvedenymi v PPG IT systému pre
vyhladavanie farebnych receptur alebo podfa mikrofiSov.

Hmotnostné pomery pre pripravu zmesi pripravenej na pouzitie:

Farba Envirobase 70 dielov

WB Engine Bay konvertor T510 30 dielov

Dékladne premieSajte a nasledne pridajte:

D8260 aktivator 15 dielov

Riedidlo* 15 - 20 dielov v pripade unilakov,

20 dielov v pripade metaliz / perleti

Aplikagna viskozita takto namieSanej zmesi bude 18 - 21 sekund.

* Riedidlo treba zvolit’ podla teploty pri aplikacii, rychlosti vymeny vzduchu a rozsahu opravy.
V pripade aplikacie 1 dvojitej vrstvy riedte len 10-timi dielmi riedidla.

Tento produkt je uréeny len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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PPG Systém Na Opravu Vnutornych Priestorov

PROCES

VYBER RIEDIDLA

Riedidlo treba zvolit podla teploty pri aplikacii, vzdusnej vihkosti, rychlosti vymeny vzduchu a
rozsahu opravy. Nasledujuce hodnoty su uvedené len pre orientaciu:

T494 - do 30°C, T495 — nad 30°C.

Povrchy, ktoré vyzaduju prelakovanie vrchnym krycim lakom, mézu byt, po prislusnej dobe
odvetrané, priamo prelakované tak systémom vodou rieditelnych baz Envirobase™, ako aj
systémom vrchnych krycich lakov Deltron Progress UHS DG.

B)

eSS

Doba spracovatelnosti pri 20°C: 1 hodina pri teplote 20°C — po aktivacii

)]

y

Aplikacna viskozita pri teplote 20°C/ DIN4: 18 - 21 sekund

Nastavenie striekacej pistole

Pistole na aplikaciu materialov vyhovujucich su€asnej legislative

=]
Tryska 1,3-1,4mm
Tlak 2 bary
= Pocet vrstiev Aplikaciou 1 dvojitej alebo 2 jednotlivych vrstiev dosiahnete

hribku suchého filmu 10-25 mikrénov.

Odvetravanie pri teplote 20°C:

Medzi vrstvami Zaistite, aby bola kazda vrstva pred naslednym prelakovanim
dostato€ne odvetrana.
Pre podporu odvetrania a optimalizaciu procesnych ¢asov pouZite
ofukovacie zariadenie alebo Expresné systémy.

Pokial aplikujete 2 jednotlivé vrstvy, odvetravajte medzi nimi 5 minut.

Pred prelakovanim odvetravajte 15 minat alebo pouzite kompletné
Expresné systémy.

Tento produkt je uréeny len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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PPG Systém Na Opravu Vnutornych Priestorov RLD234V
PROCESNE KROKY - JEDNOUCELOVE FARBY VNUTORNYCH PRIESTOROV

Plati pre farby vnutornych priestorov ziskané zo systému farebnych receptur, v ktorych je
obsiahnuty WB Engine Bay konvertor.

1. Porovnanim farieb pomocou vzorkovnice Engine Bay Colour Directory alebo systému Colour
Swatch vyberte spravny odtien farby vnutorného priestoru.
2. Pouzitim bezne dostupného systému vyhladajte zodpovedajucu farebnu receptiru a pomocou

pigmentov systému vodou rieditelnych baz Envirobase namieSajte farbu vnutorného priestoru,
ktora obsahuje WB Engine Bay konvertor T510.

3. Pred aktivaciou farbu dékladne premieSajte — pozri. idaje uvedené nizSie.

4, Plochy prebrusené Ci poskriabané az na holy kov by mali byt najskér oSetrené niektorym z
uvedenych aerosolovych 1K zakladov na prebrusy - D8421 (G5), D8424 (G6) alebo D8426 (G7).
Za uCelom dosiahnutia maximalnej kryvosti aplikujte na vnutorné hrany, zatmelené a utesnené
plochy 1 lahku vrstvu farby vnatorného priestoru. PouZite ofukovacie zariadenie alebo Expresné
systémy.

5. Aplikujte vrstvy farby vnutorného priestoru tak na vnatorné plochy, ako aj na vonkajsSie plochy
dielov, ktoré vyZaduju podklad pre nasledné prelakovanie vrchnymi lakmi spdsobom “mokry do
mokrého”.

Aplikujte dvojitu vrstvu pre dosiahnutie poZadovaného pokrytia. Pokial je to v konkrétnom pripade
preferované, je mozné aplikovat aj jednotlivé vrstvy.

6. Nechaijte odvetrat. Pre urychlenie pouzite ofukovacie zariadenie alebo Expresné systémy.

7. Po uplnom odvetrani (cca 15 minut) aplikujte, podla potreby, na externé diely vrchny kryci lak a
nechajte susit v boxe. Farby motorovych priestorov mézu byt priamo prelakované bud

kombinaciou farieb systému vodou rieditelnych baz Envirobase a vrchnym &irym lakom alebo
vrchnymi krycimi lakmi Deltron Progress UHS DG.

8. Farby tohto systému na opravu vnutornych priestorov beZne nevyZzaduju brusenie a je mozné ich
priamo prelakovat’ vrchnym krycim lakom. Pokial sa na povrchu vyskytnu necistoty, daju sa po
20-tich minutach od aplikacie odstranit' fahkym prebrusenim brasnym papierom P1200 alebo
jemnejSim.

list

Hmotnostné mnoZstvo aktivatora a riedidla, ktoré su nevyhnutné pre namiesanie uréitych objemov
farebnych zmesi pripravenych na pouzitie, su detailne uvedené v tabulke nizsie.
Hmotnosti koreSponduju s uvedenym pomerom miesania:

Envirobase farba vnutornych priestorov: 100 dielov
Aktivator farby pre motorové priestory: 15 dielov
Riedidlo: 15 - 20 dielov

Pred kalibraciou vah nezabudnite vloZit’ do téglika mieSaciu ty&inku.
Pred pridanim aktivatora a riedidla farbu dékladne premie3ajte.

Vahy ‘KALIBRUJTE' az po davkovani a namiesani farby. Hmotnosti aktivatora a riedidla su
KUMULATIVNE — NEKALIBRUJTE VAHY V PRIEBEHU PRIDAVANIA JEDNOTLIVYCH
KOMPONENTOV.

Technicky

Objem namiesanej Vysledny
Envirobase farby objem zmesi Hmotnosti pre Hmotnosti pre riedidlo
vnutorného pripravenej na aktivator D8260
priestoru pouzitie
. . Gramy pre Gramy pre
Litre Litre Gramy 15 dilov. | 20 dislov
0,10 0,14 D M 116 131 137
0,25 0,35 o) | 291 320 342
0,40 0,55 K E 466 519 547
0,50 0,68 L S 582 659 684
0,75 1,02 A A 874 978 1026
1,00 1,37 D J 1165 1317 1368
1,50 2,05 N T 1747 1976 2052
2,00 2,74 E E 2330 2634 2736
2,50 3,42 2912 3293 3420

Tento produkt je uréeny len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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PPG Systém Na Opravu Vnutornych Priestorov RLD234V

PROCESNE KROKY — KONVERZIA EXISTUJUCICH FARIEB

Plati pre farby systému vodou rieditelnych baz Envirobase, ktoré vyzaduja konverziu na farby do
vnutornych priestorov.

1. Porovnanim farieb pomocou vzorkovnice Engine Bay Colour Directory alebo systému Colour
Swatch vyberte spravny odtieri farby vnutorného priestoru.
2. Pouzitim bezne dostupného systému vyhladajte zodpovedajlucu farebnu receptiru a pomocou

pigmentov systému vodou rieditelnych baz Envirobase namieSajte farbu a dékladne ju
premieSajte.

list

3. Pridajte konvertor T510 podfa Udajov uvedenych v tabulke nizZSie a znovu dbkladne premiesaijte.

4, Farbu vnatornych priestorov nasledne aktivujte a riedte podfa odporuéeni uvedenych nizSie.

5. Plochy prebrusené €i poskriabané az na holy kov by mali byt najskor o8etrené niektorym z
uvedenych aerosolovych 1K zakladov na prebrusy - D8421 (G5), D8424 (G6) alebo D8426 (G7).

6. Za ucelom dosiahnutia maximalnej kryvosti aplikujte na vnatorné hrany, zatmelené a utesnené
plochy, 1 fahku vrstvu farby vnatorného priestoru. Pouzite ofukovacie zariadenie alebo Expresné
systémy.

7. Aplikujte vrstvy farby vnatorného priestoru tak na vnatorné plochy, ako aj na vonkajSie plochy
dielov, ktoré vyzaduju podklad pre nasledné prelakovanie vrchnymi lakmi sp6sobom “mokry do
mokrého”.

Aplikujte dvojitu vrstvu pre dosiahnutie pozadovaného pokrytia. Pokial je to v konkrétnom pripade
preferované, je mozné aplikovat aj jednotlivé vrstvy.

8. Nechajte odvetrat. Pre urychlenie pouzite ofukovacie zariadenie alebo Expresné systémy.

9. Po uplnom odvetrani (cca 15 minut) aplikujte, podla potreby, na externé diely vrchny kryci lak a
nechajte susit v boxe. Farby motorovych priestorov mézu byt priamo prelakované bud
kombinéciou farieb systému vodou rieditelnych baz Envirobase a vrchnym Cirym lakom alebo
vrchnymi krycimi lakmi Deltron Progress UHS DG.

10. Farby tohto systému na opravu vnutornych priestorov beZzne nevyZaduju brusenie a je mozné ich
priamo prelakovat’ vrchnym krycim lakom. Pokial sa na povrchu vyskytnu necistoty, daju sa po 20-
tich minatach od aplikacie odstranit lahkym prebrusenim brusnym papierom P1200 alebo
jemnejSim.

Hmotnostné mnoZstvo konvertora, aktivatora a riedidla, ktoré su nevyhnutné pre namieSanie urcitych
objemov farebnych zmesi pripravenych na pouzitie su detailne uvedené v tabulke nizsie.
Hmotnosti koreSponduju s uvedenym pomerom miesania:

Farba Envirobase: 70 dielov
Konvertor WB Engine Bay: 30 dielov
Aktivator farby pre motorové priestory: 15 dielov
Riedidlo: 15 - 20 dielov

Pred kalibraciou vah nezabudnite viozit’ do téglika mieSaciu ty¢inku.
Pred pridanim aktivatora a riedidla farbu dékladne premiesajte.

Vahy ‘KALIBRUJTE' az po davkovani a namiesani farby. Hmotnosti aktivatora a riedidla su
KUMULATIVNE — NEKALIBRUJTE VAHY V PRIEBEHU PRIDAVANIA JEDNOTLIVYCH
KOMPONENTOV.

Priblizny Hmotnost’ Hmotnost’ Hmotnost’
objem Envirobase konvertora aktivatora Hmotnost riedidla
zmesi RFU mies. farby T510 D8260

Litre Gramy Gramy Gramy ci??iilg:/e c;':g‘izlg:,e
0,10 50 73 D M 84 94 98
0,25 125 182 0 I 209 236 245
0,40 200 291 K E 334 377 392
0,50 250 364 L S 418 472 491
0,75 375 545 A A 627 707 736
1,00 500 727 D J 836 943 981
1,50 750 1091 N T 1254 1415 1472
2,00 1000 1454 E E 1672 1886 1962
2,50 1250 1818 2090 2358 2453

Tento produkt je uréeny len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.

RLD234V

Strana 5z0 6

Technicky




PPG Systém Na Opravu Vnutornych Priestorov RLD234V

TECHNICKE PARAMETRE A OBMEDZENIA

Pouzivajte len Aktivator D8260 odporucené v tomto technickom liste.
Doba spracovatelnosti tohto produktu v zmesi pripravenej na pouzitie je cca 1 hodinu.
Skladovanie: pri teplote v rozmedzi +5 °C az 35 °C.

VSetko aplikacné zariadenie a nastroje po pouziti dékladne umyte CistiCom alebo riedidlom.

VOC INFORMACIE

Limit koncentracie organickych prchavych latok podla predpisov Eurépskej Unie pre tento produkt
(produkt kategoérie: 1IB.d) vo forme pripravenej na pouzitie je max. 420g/liter. Obsah organickych
prchavych latok vo forme pripravenej na pouzitie je max. 420g/liter. V zavislosti od zvoleného spdsobu
pouzitia méze byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku pripraveného na pouzitie nizsia, nez
je predpisané smernicou EU.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzZivané na iné ucely, ako na ktoré
su uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zaloZené na su€asnej urovni dosiahnutych
vedeckych a technickych poznatkov a uZivatel zodpoveda za vykonanie akychkolvek nevyhnutnych
opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu na planovany ucel pouzitia. Viac informacii o ochrane zdravia a
bezpecnosti najdete v Bezpeénostnom liste, ktory je dostupny tiez na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/Refinish/Europe/

PPG Industries Poland Sp. z o. o. JL spol.sr. 0,

(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47 ' Dvojkrizna 5,

05-816 Warszawa-Michatowice ' 82107 Bratislava

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00421240204 114
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00421240204 115

Tento produkt je uréeny len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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