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D8095
Epoxidovy zakladovy pInic

PRODUKT POPIS

D8095 Deltron Epoxidovy zakladovy plni¢
D8295 Tuzidlo pre Epoxidovy zaklad
D808 Deltron riedidlo rychle

D866 Deltron riedidlo do zakladu

D807 Deltron riedidlo stredné

D812 Deltron riedidlo pomalé

D869 Deltron riedidlo extra pomalé

POPIS PRODUKTU

Epoxidovy zakladovy pIni¢ je brusitelny 2K zakladovy pIni¢ s nizkym obsahom VOC. Tento zakladovy
pIni¢ ma vynikajucu prifnavost’ na Sirokom rade réznych podkladov, je lahko pouzitefny a dobre
brusitefny.

Epoxidovy zakladovy plni€ je mozné priamo aplikovat’ na dokladne pripravené povrchy takych substratov,
ako su hola ocel, pozinkovana a galvanizovana ocel, hlinik, originalne lakované povrchy v dobrom stave
a polyesterové striekacie tmely.

Zakladovy plni¢ méze byt priamo prelakovany akymkolvek farebnym vrchnym krycim lakom Deltron GRS
a vodou rieditefnymi bazami radu Envirobase™ alebo Envirobase™ High Performance.

PRIPRAVA PODKLADU - BRUSENIE

Podklad: Priprava:
Hola ocel P80 - P120 (za sucha)
Galvanizovana ocel P400 (za sucha)
Pozink Scotchbrite™
O Hlinik a jeho zliatiny P280 - P320 (za sucha)

[ ] Elektroforéza P280 / P320 (za sucha) / P600 (za mokra)
Staré lakované povrchy P280 / P320 (za sucha) / P280-P320 (za mokra)
Sklolaminaty, GRP P320 (za sucha)
Polyesterové tmely a plnice P280-P120 (za sucha) a na zaver s P180 (za sucha)

PRIPRAVA PODKLADU - ODMASTENIE

Pred akoukolvek pripravou umyte vSetky plochy, ktoré maju byt lakované, mydlom a vodou.
Oplachnite ich, nechajte uschnut a potom odmastite vhodnym PPG odmastovacom na
podklady:

Pred a po kazdej etape pripravy povrchu sa uistite, ze vSetky podklady su doékladne ocCistené
a osuSené. Kazdé Cistenie povrchu dielu vzdy ihned zakoncite zotretim odmastovaca
pomocou Cistej a suchej utierky.

Podrobné informacie o vhodnych produktoch na &istenie a odmastovanie povrchu najdete v
technickom liste pre €isti€e radu Deltron (RLD63V).

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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POMERY MIESANIA

Pomery miesania: Objemovo: Hmotnostne:
D8095 3 diely 100 g

D8295* 1 diel 204g
Riedidlo** 0,6- 0,9 dielu 12-18 g

* Pouzivajte len urené tuzidlo.

** Tento zaklad je mozné riedit’ niektorymi 2K riedidlami PPG. Vyber riedidla je zavisly od
teploty pri aplikacii.

Poznamka: MieSajte zaklad a tuzidlo tak dlho, kym sa nevytvori homogénna zmes, az potom
pridajte riedidlo. Po pridani riedidla mieajte znovu. Po namieSani je potrebné nechat zmes
pred pouzitim 10 minut odstat.

NAMIESANA ZMES — VLASTNOSTI

Doba spracovatelnosti pri 20 °C: 2 hodiny

Poznamka: Material nevytvara gél, ale nesmie byt pouzity po viac nez 3 hodinach po
namiesani.

Viskozita pri 20 °C: 20 — 30 sekund / DIN4

NASTAVENIE STRIEKACEJ PISTOLE

Tryska: 1,3—1,6 mm

Pocet vrstiev: 2 maximalne

APLIKACNY POSTUP

Odvetravanie

medzi vrstvami pri 20 °C: 10 minuat
CASY SUSENIA
Nelepivy na prach pri 20 °C: 20 minut alebo potom, ako povrch zmatnie
Brusitelny po suseni pri 20°C: 16 hodin
Brusitelny po suseni pri 60°C: 30 minut
Susenie pomocou infraziari¢a: 20 minut

* Casy sus$enia sU uvedené pri teplote kovu 60 °C.

Odporuéena hrubka suchého filmu: 60 - 80 ym

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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PPG D8095 Epoxidovy zakladovy plni¢ RLD235V

OPRAVY A PRELAKOVANIE

Brusenie: Pred prelakovanim je nevyhnutné dokladne pripravit povrch kvéli
zaisteniu dobrej prilnavosti.
-
| 7] Zacnite s P360 (za sucha) alebo P600 (za mokra)

Na zaver prebruste P400 (za sucha) alebo P800 (za mokra)

Doba pre prelakovanie: po vychladnuti

@ Je prelakovatelny nasledujucimi materialmi: bazy systému Envirobase™ a
Envirobase™ High Performance
vrchné krycie laky Deltron GRS

TECHNICKE PARAMETRE A OBMEDZENIA

Pouzivajte len tuzidlo D8295 odporucené v tomto technickom liste.

Doba spracovatelnosti tohto produktu v zmesi pripravenej na pouZitie je okolo 3 hodin. Uvedomte si, Ze
tento produkt nevytvara gél, a preto starostlivo dbajte na to, aby nebol aplikovany viac nez 3 hodiny po
namiesani.

Skladovanie: pri teplote v rozmedzi +5 °C az 35 °C

Po pouziti vSetky aplikacné zariadenia a nastroje dékladne umyte CistiCom alebo riedidlom.
VOC INFORMACIE

Limit koncentracie prchavych organickych latok v ovzdusi podla predpisov EU pre tento produkt (produkt
kategorie :1IB.c) vo forme pripravenej na pouzitie je maximalne 540 g/l. Koncentracia prchavych latok

v ovzdu$i obsiahnutych v tomto produkte vo forme pripravenej na pouzitie je max. 540 g/l. V zavislosti od
zvoleného spdsobu pouzitia mbzZe byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku pripraveného
na pouzitie niz$ia, nez je predpisané smernicou EU.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzZivané na iné ucely, ako na ktoré
su uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zaloZené na su€asnej urovni dosiahnutych
vedeckych a technickych poznatkov a uZivatel zodpoveda za vykonanie akychkolvek nevyhnutnych
opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu na planovany ucel pouzitia. Viac informacii o ochrane zdravia a
bezpecnosti ngjdete v Bezpecnostnom liste, ktory je dostupny tieZ na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/Refinish/Europe/

PPG Industries Poland Sp. z 0. o. JL spol. sr. 0.,

(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47 ' Dvojkrizna 5,

05-816 Warszawa-Michatowice ' 82107 Bratislava

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: 00421240204 114
Faks: +48 22 753 03 13 Fax: 00421240204 115

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve.
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