GLOBAL
() ' REFINISH

AUTO REFINISH L

Informacie o vyrobku
Deltron Progress UHS DG

Systém dvojzlozkovych farieb s priamym leskom

VYROBKY

Pigmenty Deltron Progress UHS DG D60xx

Tuzidla Deltron UHS D8216, D8217, D8218, D8219
Riedidla Deltron D8701, D8702

Pristrekové riedidlo v spreji D8730

Prisady umoznujuce ziskat matné, saténové a Strukturované konecné Upravy alebo lakovat pruzné
podklady *:

Matujuca baza/zaklad D8456 vytvara matny alebo polomatny vzhfad

Plastifikator Deltron D814 poskytuje laku pruZznost na plastovych dieloch

Matujuci plastifikator Deltron D819 poskytuje laku pruznost a matnost’ na plastovych dieloch
Strukturalna prisada Deltron D843 tvori lak so zamatovym efektom

Silna Strukturalna prisada Deltron D844 tvori lak s vyraznou Strukturou

* Vid tiez kapitolu: “Matné kone&né upravy...”

POPIS VYROBKU

Deltron Progress UHS DG je lak s velkou krycou silou a velmi vysokym podielom tuhych €astic, vhodny
pre vykonavanie oprav kazdého druhu. Umoznuje obnovenie pbévodného laku vozidiel lakovanych
vyrobcom v jednovrstvovom systéme.

Vdaka spravnemu vyberu tuZidla a riedidla v systéme Deltron Progress UHS DG je k dispozicii mnoho
moznosti suSenia laku: od 10 minutového suSenia pri 60°C teploty kovu, pre malé opravy aZz po
Standardné suSenie 30 minut pri 60°C, vhodné pre v3etky typy oprav.

Podiel organickych rozpustadiel vo farbach Deltron Progress UHS DG je vyznamne nizSi nez v
konvenénych lakoch typu DG. Vdaka tomu sa tento vyrobok dokonale hodi pre pouzitie v dielfhach
pracujucich v regiénoch, kde je emisia VOC upravena pravnymi predpismi.

Deltron Progress UHS DG je systém bezolovnaty, a (pouzivany v sulade s naSimi doporueniami
uvedenymi v tomto technickom liste) nepresahuje Uroveri 420 g/l VOC vo vyrobku pripravenom pre
pouzitie.

PRIPRAVA PODKLADU

Nanasat na pévodné laky alebo 2K zaklady firmy PPG. Vid kapitolu: ,,Osobitné informacie”.

Odstranit’ z podkladu mastnotu pomocou vhodného distiCa PPG, a potom obrusit na mokro
papierom P600-800 alebo na sucho P360-400.

Zmyt zbytky po bruseni, osusit povrch a opat premyt CistiCom. Vid tiez Technicky list:
PDS_PPG_Cistice. Pouzivat antistatické prachovky.
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PRIPRAVA VYROBKU

PremieSat’ dékladne farbu - minimalne 2 minuty, pred pridanim tuzidla a riedidla. MieSanie
:ID pomocou vazenia je najpresnejSia metdda namieSania zmesi. NiZSie su uvedené objemové
O

pomery:
Objemové pomery Farba Deltron Progress 2 diely

Tuzidlo UHS* 1 diel

Riedidlo UHS* 0,6 dielu
*  Vyberte tuzidlo a riedidlo UHS podTla teploty a metddy suSenia:
Metdda suSenia Tuzidlo UHS Riedidlo UHS
20 min./ 50°C alebo 10 min./ 60°C D8216 (expresné) D8701/D8702
40 min./ 50°C alebo 20 min./ 60°C D8217 (rychle) D8701/D8702
60 min./ 50°C alebo 30 min./ 60°C D8218 (normalne) D8701/D8702
70 min./ 50°C alebo 35 min./ 60°C D8219 (pomalé; vysoké D8701/D8702

teploty)

Vyberte riedidlo podfa teploty, prudenia vzduchu a velkosti lakovaného objektu. TU uvedené
rozsahy tepl6ét mozu sluzia ako pomécka: D8701 — do 30°C, D8702 — nad 30°C.

 AN<B) Spracovatelnost pri 20°C: o
- sD8216 15-20 minat
@ - sD8217 20-40 minat
- sD8218/ D8219 1,5-2 hodiny
Viskozita v 20°C 20-25 sekund DIN4
APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE
Expresny systém Obycajny systém

Tryska (HVLP alebo 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm

vhodna)

Tlak Podla navodu vyrobcu zariadenia

Pocet vrstiev 1 stredna, 1 plna 1 stredna, 1 plna

Odvetranie pri 20°C:
- Medzi vrstvami 5 minut
- Pred susenim -

=%
il
m Casy susenia ™
v

- presuSeny pri 20°C 12 hodin (D8216)/ 16 hodin (D8217)
(nedoporucuje sa s D8218 a D8219)
- presuseny pri 60°C 10 minut (D8216)/ 20 minut (D8217)
30 minat (D8218)/ 35 minut (D8219)
! - IR susi¢ 6-8 minut, podfa farby (tmavSie farby schnu rychlejsie)

<

i

%

* Casy sudenia sa vztahuju na teplotu kovu. V procese sudenia je nutné poéitat' s dodatodnym éasom
na to, aby sa podklad vyhrial na uvedenu teplotu.

VLASTNOSTI NASTREKU

Hrubka suchej vrstvy:

- Minimum 50 um
- Maximum 70 ym
Teoreticka vydatnost Za predpokladu 100% efektivnosti striekania a ziskania vrstvy |

uvedenou hrubkou:
8-9 m?/|
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BRUSENIE A PRELAKOVANIE

Brusenie Doporuéuje sa pred pripadnou aplikaciou dalSej vrstvy.
Umoznuje ziskat optimalnu prilnavost.
T C] P800-1000 (na mokro) + siva brdsna vlaknina (scotch brite) s
matujucim gélom
alebo
P400-500 (na sucho)
Dalsi produkt / vrstva:
- SuSenie pri 60°C/ IR 1 hodina po vychladnuti laku
SusSenie pri 20°C Minimum 24 hodin

Dalsi produkt: Podklady 2K firmy PPG

Krycie laky Deltron

Envirobase

MATNE, SATENOVE A STRUKTUROVANE KONECNE UPRAVY,
OPRAVY PLASTOV

Pre dosiahnutie matného, polomatného (saténového) alebo Struktirovaného povrchu pomocou Deltron
Progress UHS DG su nevyhnutne potrebné prislusné prisady - matujuce alebo Strukturacné. Prisady su
tiez nevyhnutné preto, aby bolo mozné spravne naniest vyrobok na pruzné podklady (zvlast plasty)
Spravne objemové pomery su uvedené v tejto tabulke.

Upozornenie:

TUHE podklady su vSetky kovy, a tie? umelé hmoty =zosilnené sklenenym vidknom
(GRP).

ELASTICKE podloZia su to v§etky umelé hmoty, okrem laminatov.

Pri pouziti Strukturalnych prisad, je nutné zvysit tlak o 10%, aby sa ziskal jednotny vzhlad laku na
velkych povrchoch.

Podklad Vzhlad Farba D8456 D843 D844 D819 D814 | Tuzidlo | Riedidlo
UHS UHS UHS
Tuhy Lesk 2 diely - - - - - 1 diel [ 0,6 dielu
Pololesk 2 diely 2 diely - - - - 1 diel 1 diel
Mat 1,5 dielu | 2,5 dielu - - - - 1 diel 1 diel
Mat + Struktara 2 diely 1 diel 3 diely - - - 1 diel 2 diely
Struktura 2 diely 1 diel - 1,5 dielu - - 1 diel 1 diel
Elasticky Lesk 2 diely 0,5 dielu 1 diel | 0,4 dielu
Pololesk 2 diely 2 diely 0,5 dielu 1 diel 0,6 dielu
Mat 1,5 dielu | 2,5 dielu 0,5 dielu 1 diel 0,6 dielu
Mat + Struktira 2 diely 1 diel 2 diely 0,5 dielu 1 diel 2 diely
Struktara 2 diely 1 diel 1 diel | 0,5 dielu 1 diel 1 diel

BODOVE OPRAVY A PRISTREKOVE TECHNIKY

Naniest Deltron Progress UHS DG podla vy$Sie uvedenych doporuceni.
Naniest' Ciry lak D8141 cez okraje opravovanej plochy.

Pristrekujte prelakovany zlom pouzijuc pristrekové riedidlo v spreji D8730.
Viac informacii v Technickom liste PDS_PPG_D8730.

PN

LESTENIE

Doporucuje sa od 1 do 24 hodin po ukon&eni suSenia. Najprv odstranit’ necistoty. Nasledne
vylestit systémom SPP.
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UHS DG.

OSOBITNE INFORMACIE

' - DP40 D834 je dobry podklad pod farby Deltron Progress UHS DG aplikované na umelé
® hmoty, alebo na malé povrchy prebrusov.

- NEPOUZIVAT tieto prisady Deltron: D885, D886 alebo D818 s farbami Deltron Progress

CISTENIE STRIEKACEJ TECHNIKY

Po praci dékladne umyt pistol' a naradie pomocou vhodného gisti€a alebo riedidla.

pomécky.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Ohladom informacii o zdravi, bezpec€nosti a ochrany zivotného prostredia sa oboznamte
s kartou bezpe€nostnych udajov a etiketou vyrobku. Je nutné tieZ pouzivat osobné ochranné

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. VysSie uvedené udaje
su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouZije tento vyrobok na
iny Gcel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materidlne
Skody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia osob, spadajiceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na ob¢asné Upravy udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento ¢as méze byt
ovplyvneny hribkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 - 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 421240 20 41 15

jlsekretariat@jl.sk « www.jl.sk
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)
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05-816 Warszawa-Michatowice
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Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com
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