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Informacie o vyrobku
DeltrOn D8120 Ciry lak High Solid

VYROBKY

Ciry lak Deltron D8120

Tuzidla Deltron MS D803, D841, D861, D864
Riedidla Deltron D808, D807, D812, D869
Pristrekoveé riedidlo D868

Urychlovac Deltron D818

* Prisady umozhujuce ziskat matné, saténové a Struktirované koneéné upravy alebo lakovat pruzné
podklady *:

Matujuce bazy Deltron D759 tvoria matny alebo saténovy vzhlad
Plastifikator Deltron D814 poskytuje laku pruznost na plastovych dieloch
Matujuci plastifikator Deltron D819 poskytuje laku pruznost a matnost na
plastovych dieloch

Strukturalna prisada Deltron D843 tvori lak so zamatovym efektom

Silna Strukturalna prisada Deltron D844 tvori lak s vyraznou Strukturou

* Vid tiez kapitolu: “Matné koneéné upravy...”

POPIS VYROBKU

Deltron D8120 je akrylovy HS €iry lak prvotriednej kvality tvoriaci Upravy s vysokym leskom a
odolnostou, aj pri niz8ich teplotach susenia v peci.

Je uréeny na prelakovanie Deltron BC alebo Envirobase.

PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak Deltron D8141 sa musi nanasat’ na &isty, prachu zbaveny kryci lak Deltron alebo Envirobase.
Odporuc¢ame pouzivat antistatické prachovky.
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PRIPRAVA VYROBKU

Pomery: D8120 3 diely
Tuzidlo MS* 1 diel
Riedidlo* 0,5 dielu
* Vyber tuzidla MS a riedidla podfa teploty:
Teplota Tuzidlo MS Riedidlo
<18°C D803 D808
18°C-25°C D841 D807
>25°C D861 D812

Pri mimoriadnych podmienkach teploty a vihkosti vzduchu (> 35°C / >70%) sa doporucuje
pouzitie velmi pomalého riedidla D869.

Spracovatelnost zmesi pri 20°C 2 hodiny

Viskozita pri 20°C 16-18 s DIN4
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APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE

Tryska 1,4-1,6 mm
Tlak Podla doporu&enia vyrobcu zariadenia
Pocet vrstiev 1 stredna, 1 plna

Odvetranie pri 20°C:
- Medzi vrstvami 5 minut

- Pred suSenim v kabine 10 minat

Casy susenia:**

- Prachu odolny pri 20 °C 40 minut
- Dotyku odolny pri 20°C 5-6 hodin
- PresuSeny pri 20 °C 18 hodin
- Presuseny pri 60°C 30 minut (D841)
- PresuSeny pri 70°C 25 minut
- Presuseny IR su8i¢om 15 minut

(Podla zakladnej farby: Ciry lak na tmavS$ich farbach schne rychlejSie.)

** Casy su$enia sa vztahuju na teplotu kovu. V procese su$enia je nutné poditat s
dodato&nym ¢asom na to, aby sa podklad vyhrial na uvedenu teplotu.

Casy su$enia je mozné este vyraznejsie skratit pomocou prisad systému Deltron (vid:
PDS_PPG_D818_ D885 D886).
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VLASTNOSTI NASTREKU

Celkova hrubka suchej vrstvy
Teoreticka vydatnost™

50-60 um
7-7,5 m?/l

* Za predpokladu 100% efektivity striekania a ziskania vrstvy s uvedenou hrubkou:

BRUSENIE A PRELAKOVANIE

Brusenie Doporucuje sa pred pripadnou aplikaciou dalSej
vrstvy. UmozZriuje ziskat optimalnu prilnavost.
P800-1000 (na mokro) + siva brasna vlaknina

(scotch brite) s matujucim gélom
alebo
P400-500 (na sucho)

Dal$ia vrstva:

- Susenie pri 60°C, 70°C alebo IR po vychladeni laku

- Susenie pri 20°C Minimum 14 hodin

Dalsia vrstva: Podklady Deltron
Krycie laky Envirobase,
Deltron

MATNE, SATENOVE A STRUKTUROVANE KONECNE UPRAVY,
OPRAVY PLASTOV

Pre dosiahnutie matného, polomatného (saténového) alebo Struktdrovaného povrchu pomocou D8120
su nevyhnutne potrebné prislusné prisady - matujuce alebo Strukturaéné. Prisady su tiez nevyhnutné
preto, aby bolo mozné spravne naniest vyrobok na pruzné podklady (zvlast plasty) Spravne objemové
pomery su uvedené v tejto tabulke.

Upozornenie:

TUHE podloZia su: vSetky kovy, a tiez umelé hmoty zosilnené sklenenym viaknom (GRP).
ELASTICKE podlozia su: vSetky umelé hmoty okrem laminatov.

Podklad Vzhlad D8120 D759 D843 D844 D814 D819 Tuzidlo | Riedidlo
MS Deltron
TUHE Lesk 3 diely - - - - - 1 diel | 0,5 dielu
Satén 3 diely | 1,5 dielu - - - - 1,5 dielu | 0,5 dielu

Mat 3 diely 3 diely - - - - 1,5dielu | 1 diel

Mat + Struktura | 3 diely - 3 diely - - - 1,5 dielu 1 diel
Silna struktara 3 diely - - 1,5 dielu - - 1,5 dielu | 0,5 dielu
ELASTICKE |Lesk 3 diely - - - 1 diel - 2 diely | 0,5 dielu
Satén 4 diely 2 diely - - - 2diely [ 3,5dielu | 0,5 dielu

Mat 4 diely 4 diely - - - 2 diely | 3,5 dielu 1 diel

Mat + Struktara | 4 diely - 4 diely - - 2 diely | 3,5 dielu 1 diel
Silna $truktdra 4 diely - - 2 diely - 2 diely [ 3,5dielu | 0,5 dielu
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odvetranie a susenie” .

- PrisluSsné mnozstvo zmesi c¢ireho

plochu naslednej vrstvy.

TECHNIKA BODOVYCH OPRAV
- Naniest’ bezfarebny lak Deltron D8120 HS tak, ako je to uvedené v kapitole hore ,Aplikacia,

- Nechat odvetrat' lak 10 minut pri 20°C po druhej vrstve

laku D8210 HS pripravenej na pouzitie premieSat
s pristrekovym riedidlom D868 v pomere 1:3 (1 Cast hotovej zmesi na 3 Casti D868).

- Takto pripraveni zmes naniest na opravovanu plochu pri znizenom tlaku vzduchu, aby sa
minimalizovalo prestriekanie. Pistolou pohybovat smerom zvonku do vnutra jemne zvacsujuc

- Po vysu8eni v kabine alebo infralervenym Ziaricom vylestit’ viditelné okraje opravovanej plochy.

LESTENIE

5" Po su3eni v kabine alebo IR susi¢om:
Susenie pri 20°C:

Minimum 1 hodina po ochladeni

Minimum 24 hodiny po aplikacii

CISTENIE STRIEKACEJ TECHNIKY

Po praci dékladne umyt pistol' a naradie pomocou Cistiacej tekutiny alebo riedidla.

ochranné pomdcky.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Ohradom informacii o zdravi, bezpecnosti a ochrany zZivotného prostredia sa oboznamte
s kartou bezpecnostnych udajov a etiketou vyrobku. Je nutné tiez pouzivat osobné

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. VysSie uvedené udaje
su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na
iny Gcel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materidlne
Skody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia o0sob, spadajiceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na ob¢asné Upravy udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento ¢as méze byt
ovplyvneny hribkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. - Dvojrizna 5 » 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 421240 20 41 15

jlsekretariat@jl.sk « www.jl.sk
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com
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