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Informacie o vyrobku
DELTRON D8011 &rawassn

VYROBKY

Lak pre opravu priestoru motora D8011

Pigmenty Deltron Progress UHS DG D60xx

Tuzidla Deltron UHS D8216, D8217, D8218
Riedidla Deltron D8701, D8702
POPIS VYROBKU

D8011 je vyrobok urCeny pre opravy vozidiel, ktorych priestor motora ma vlastnu farbu. Je integralnou
sucastou lakovacieho systému PPG zhodného s pravnymi normami EU, ktoré budu v blizkej buducnosti
zavazné.

Speciélne farby pre priestor motora, spolu s D8011, st zahrnuté v naradiach pre vyhladavanie receptur
farieb. Tieto receptury boli vyvinuté preto, aby sa ulahgila oprava pdvodného laku vyrobcu na vnutornych
Castiach vozidla. Tento vyrobok stu¢asne umoziuje rychlo vytvorit dokonaly podklad v systéme mokré na
mokré pre vSetky vonkajSie povrchy, ktoré si vyZaduju lakovanie.

Vdaka tomu nie je potrebna aplikacia podkladu a nasledne farby na vnatornych povrchoch, ale jednym
krokom je mozné ziskat kryci lak na vnutornych aj podklad na vonkajSich povrchoch.

Maximalny podiel VOC pre vyrobky v tejto kategorii (1IB.e) v stave pripravenom k pouzitiu sa rovna 840
g/ liter. Podiel VOC v tomto vyrobku v stave pripravenom k pouzitiu nepresahuje 840 g/I. V zavislosti na
spbsobe aplikacie mbéze byt tato hodnota omnoho nizsia.

PRIPRAVA PODKLADU

Aplikujte na elektroforézu, pdvodné laky alebo doporuc¢ené podklady PPG po prebruseni na
mokro papierom P600-P800 alebo na sucho P360-P400 a po ocisteni vhodnym CistiCom
PPG. Vid Technicka karta: PDS_PPG_Cistice.

ETAPY PROCESU

1. Vybrat farbu priestoru motora z zo vzorkovnic farieb alebo zoznamu farieb pre priestory motora.

2. Pomocou programu na vyhladavanie receptur farieb namieSajte vybranu farbu obsahujucu D8011.

3. Dodajte tuzidlo a riedidlo podla nizSie uvedenych doporuceni a aplikujte do priestoru maotora (a iné
vnutorné povrchy), ako aj na vsetky vonkajsSie povrchy uréené pod kryci lak.

4. Nechat lak odvetrat (Cas zavisi od pouzitej kombinacie tuzidla a riedidla, vid dalej).

5. Zamaskujte vnutorné povrchy, ak to je potrebné.

6. Naneste vrchny lak a vysuste. Farby pre priestor motora je mozné pokryvat systémom Envirobase +
Ciry lak alebo farbami Deltron Progress UHS DG.
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PRIPRAVA VYROBKU

Namieéa’t’ far?u pre priestor motora podla receptury uvedenej v naradiach farieb.
NEDODAVAT matujucu bazu D8456.

Objemové pomery Farba komory motora 5 dielov

Tuzidlo UHS* 1 diel

Riedidlo UHS* 2 diely
*  Vybrat tuzidlo UHS a riedidlo v zavislosti na teplote a velkosti objektu:
Cas pre aplikéciu laku TuZidlo UHS Riedidlo UHS
15 minat pri 20°C D8216 (expresné) D8701/D8702
20 minut pri 20°C D8217 (rychle) D8701/D8702
25 minut pri 20°C D8218 (stredné) D8701/D8702

Vybrat' riedidlo v zavislosti na teplote, prudeni vzduchu a velkosti lakovaného objektu.
Rozsahy tepl6t tu uvedené sluzia ako pomécka: D8701 — do 30°C, D8702 — nad 30°C.
Spracovatelnost pri 20°C:

- zD8216 45 minut
- zD8217/D8218 1 hodina
Viskozita v 20°C 15-17 s DIN4

APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE
Tryska (HVLP alebo zhodnd) 1,3-1,4 mm

Tlak Podla doporu&enia vyrobcu zariadenia
Pocet vrstiev 1 dvojita alebo 2 jednotlivé
Odvetranie pri 20°C: 5 minut (pre jednotlivé vrstvy)

VLASTNOSTI NASTREKU

Hrubka suchej vrstvy:
- Minimum 25 ym
- Maximum 40 ym
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BRUSENIE A PRELAKOVNIE

Farby pre komory motora si oby€ajne nevyzaduju brdsenie a mézu s priamo prelakovat. Ak
sa vyskytne $pina je mozné ju lokalne odstranit papierom P1200 alebo jemnejSim po
uplynuti 20-30 minut.

Povrchy uréené na prelakovanie je mozné priamo prelakovat farbou Envirobase alebo
Deltron Progress UHS DG.

CISTENIE STRIEKACEJ TECHNIKY

Po praci dékladne umyt pistol' a naradia pomocou Eistiacej tekutiny alebo riedidla.
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ZDRAVIE A BEZPECNOST

Ohladom informacii o zdravi, bezpe€nosti a ochrany Zivotného prostredia sa oboznamte
s kartou bezpec&nostnych udajov a etiketou vyrobku. Je nutné tiez pouzivat osobné ochranné
pomdcky.

Len na profesionalne pouzitie! PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje (OddZIai w WarszaWIe)

sU len orientacné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouZije tento vyrobok na ul. Bodycha 47

iny ugel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca 05-816 Warszawa-Michatowice

nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
Skody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia osoéb, spadajiceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na ob¢asné upravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento ¢as méze byt

Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13

ovplyvneny hriibkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia. http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. - Dvojrizna 5 - 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 421240 20 41 15
jlsekretariat@ijl.sk « www.jl.sk
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