AUTO REFINISH

Informacie o vyrobku
Tmely Ot i

lviplast 66 A652
Tmel P.E. A661
Extra lfahky A659
PIni¢ pérov A655
1K Akrylovy tmel A242
VYROBKY
Galvaplast 77 Polyesterovy tmel pre univerzalne pouzitie A656
Galvaplast pomaly Polyesterovy pomaly tmel pre univerzalne pouzitie A663
Iviplast 66 Elasticky polyesterovy tmel A652
P.E. tmel Standardny polyesterovy tmel A661
Extra lahky Lahky polyesterovy tmel AB59
PIni¢ pérov 1K pIni¢ pérov A655
1K Akrylovy tmel 1K akrylovy tmel béZovy A242
Tuzidla pre: A656, A652, A661a A659 - pre plechovky A665
- pre malé kartuSe AG66
- pre velké kartuse A667
POPIS VYROBKU

Galvaplast 77 — lahky Sedy polyesterovy tmel s velmi dobrou prifnavostou na Siroku radu kovovych
povrchov vratane: galvanizovana ocel, pozink, nerezova ocel, hlinik a sklené vldkno. Vynikajuca
odolnost proti prepadavaniu vytvara tento vyrobok vhodny hlavne pre vSetky vertikalne diely. Galvaplast
ma velmi jednoduchu aplikaciu, je jemnozrnny, rychlo schnuci, pevny a lahko brusitelny, hodi sa pre
vSestranné pouzitie.

Galvaplast pomaly — pomalSia verzia tmelu Galvaplast 77. Predizena doba spracovatelnosti vytvara
tento produkt idealny pre aplikaciu na velké plochy alebo pri vysSich teplotach.

Iviplast 66 — jemnozrnny elasticky polyesterovy tmel s vynikajucou prifnavostou ako na tvrdé, tak na
elastické plastové povrchy. lviplast ma velmi dobri odolnost proti fahkym narazom a odrazom
kamienkov, ktoré velmi ¢asto zasahuju spodnu ¢ast karosérie.

P.E. tmel — lahky strednozrnny Sedy polyesterovy tmel s velmi jednoduchym pouZitim, je rychlo schnuci
a fahko brusitelny. P.E. tmel je vyrobok pre univerzalne pouzitie a méze byt aplikovany na holu ocel,
sklené vlakno, zaklady a originalne laky.

Extra 'ahky — polyesterovy tmel s nizkou hustotou. Vynimo&na lahké aplikacia a brusenie aj na velkych
plochach. Hladky a celistvy nater je velmi elasticky a ma vynikajucu prilnavost a odolnost’ proti narazom.
Extra l'ahky tmel je mozné nana8at na holu ocel, originalne laky a sklené viakna.

PIni¢€ pérov — velmi lfahky 1K tmel. Je ur€eny pre malé opravy na hrbolatych a nerovnych plochach, kde
je poZzadovany vysoko kvalitny lak s vysokym leskom. Je to vynikajuci vyrobok pre elastické diely, hlavne
plasty.

1K Akrylovy tmel — fahky akrylovy 1K tmel pre rychle opravy malych Skrabancov alebo lahkych
povrchovych defektov. 1K Arylovy tmel je mozné nanasat na originalne laky, zaklady alebo iné tmely.
Méze byt priamo prelakovany.
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PRIPRAVA PODKLADU

Tabulka zobrazuje Specifické vyrobky pre r6zne podklady a brisne papiere pre pouzitie pri briseni za
sucha pred aplikaciou vyrobku.
V kazdom pripade vyberte spravny cisti¢c PPG (vid’ nizSie).
Pred a po spravenych pripravnych pracach povrch dékladne vydistite a vysuste.

Galvaplast 77| Galvaplast Iviplast P.E. tmel Extra Plni¢ pérov | 1K Akrylovy
A656 pomaly 66 A661 rahky A655 tmel
A663 A652 A659 A242
Nova ocel
valcovana za pieskovana | pieskovana Nie Nie Nie Nie Nie
tepla
Nova ocel Ano Ano
valcovana za P80-P120 P80-P120 Nie Nie Nie Nie Nie
studena
Laky v dobrom Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano
stave P280-P320 | P280-P320 P360 P280-P320 | P280-P320 | scoftch brite P360
Hola ocel a Ano Ano Nie Ano Ano Nie Ano
liatina P80-P120 P80-P120 P80-P120 P80-P120 P80-P120
A A viz nizSie viz nizSie
Pozink no no Nie Poznamka | Poznamka Nie Nie
scoftch brite | scotch brite 1) (1)
Galvanizovana Ano Ano viz nizsie viz nizsie
ocel P80-P120 P80-P120 Nie Pozr(11a)mka Pozr(1:)mka Nie Nie
Ano Ano viz nizSie viz nizSie
Nerezova ocel P80-P120 P80-P120 Nie Poz?1a)mka P02|(11a)mka Nie Nie
Ano Ano viz nizSie viz nizSie
Hlinik a zliatiny P120-P150 | P120-P150 Nie Pozr(11a)mka Pozr(11a)mka Nie Nie
Sklena vlakna Ano Ano Nie Ano Ano Ano Ano
(GRP/ GFK) P280-P320 | P280-P320 P280-P320 | P280-P320 | scotch brite P360
. . Ano . : Ano .
Plasty Nie Nie scotch brite Nie Nie scotch brite Nie
Polyesterové ) } ) } ) Nie Ano
tmely P80

Poznamka (1). Tieto tmely nie je mozné aplikovat priamo na podklad, ale je mozné ho pouzit po
naneseni prilnavostného zakladu (napr. DP40 2K bezchromatovy epoxidovy zaklad D834/D835).

* Anodicky nanasany hlinik by mal byt najprv zakladovany s prifnavostnym zakladom (napr. DP40 2K
bezchromatovy epoxidovy zaklad D834/D835). Nepouzivajte fenolové prilnavostné zaklady.

VYBER CISTICA
Vid technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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APLIKACIA
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Tuzidlo

Pridanie
riedidla:
5-10°C

10-20°C
20-30°C

MieSanie
Doba sprac.:
5-10°C

10 - 20°C
20 - 30°C

Aplikacia:

Galvaplast | Galvaplast Iviplast P.E. tmel Extra PIni¢ pérov 1K
77 pomaly 66 Fahky A655 Akrylovy.
A656 A663 A652 A661 A659 tmel
A242
A665 pre plechovky Dodavané k
A666 pre malé kartuse okamzitému pouzitiu
A667 pre velké kartuse
2,5-3,0% 2,5-3,0% 2,5-3,0% 2,5-3,0%
2,0-2,5% 2% 2,0-2,5% 2,0-2,5% 2,0-2,5%
1,5-2,0% 1,5-2,0% 1,5-2,0% 1,5-2,0% ) )
podla podla podla podla podla
vahy vahy vahy vahy vahy
Dékladne premiesajte, aby vznikla homogénna pasta. MieSanie nie je nutné
8-12 min 8-12 min 8-10 min 8-12 min
7-10 min 15-18 min | 7-10 min 6-9 min 7-10 min - -
5-10 min 5-10 min 5-9 min 5-10 min
vid nizSie | vid niZSie
Poznam Poznam
Pouzivajte vhodnu stierku. Naneste jednu alebo viac vrstiev, ka (2) ka (3)

odvetranie 5-10 min /20°C medzi vrstvami.

Poznamka (2). AB655 sa nanaSa Cistou utierkou, kruhovymi pohybmi zaplfiujte malé povrchové nedostatky.
Prebytoéné mnozstvo produktu odstrante a potom naneste druhu vrstvu. Nechajte schnut 15 min pri 20°C. Pred
aplikaciou prifnavostného zakladu na plasty musia byt zostatky produktu odstranené.

Poznamka (3). A242 sa nanaSa v niekolkych tenkych vrstvach s odvetranim 5-10 min. pri 20°C medzi vrstvami.
Vyrobok naneste vhodnou stierkou. Tmel V.B.A. Je mozné brusit alebo lakovat len po Uplnom zaschnuti. Doba
schnutia zavisi na hrubke vrstvy a teplote.

Suchy pre Galvaplast | Galvaplast | Iviplast 66 P.E. tmel Extra Plni¢ porov| 1K Akrylovy
brusenie: 77 pomaly A652 A661 Fahky A655 tmel
A656 A663 A659 A242
5-10°C 25-35 min 60 min 35-45 min | 25-30 min | 35-45 min
10-20°C 20-30 min | 45-60 min | 30-40 min | 20-25 min | 30-40 min v;yélgie vid vyssie
20-30°C 15-20 min | 30-40 min | 20-30 min | 15-20 min | 20-30 min
IR Iampa 5-6 min 5-6 min nepouziva 5-6 min 5-6 min nepouziv | nepouziv
stredné viny jte ajte ajte
IR’Iampa 4-5 min 4-5 min nepouZziva 4-5 min 4-5 min nepouziv | nepouziv
kratke viny jte ajte ajte
Pozor: Pred brusenim 2K tmelov (A656, A663, A652, A661 alebo A659) by mal byt povrch
ocisteny Cistou utierkou a riedidlom Deltron D808. Tym bude brusenie jednoduchSie a
brusny papier nebude zadrhavat.
Bruseni za P80 P80 P80 P80 P80 Nie je P220
z sucha dalSi dalSi dalSi dalSi dalSi potrebné dalSi
C ] P120 P120 P120 P120 P120 P400
dalsi dalsi dalsi dalsi dalsi
3 P240 P240 P240 P240 P240
DalSi produkt
pri 20°C po: 30 min 60 min 40 min 25 min 40 min 15 min 10-20 min
Dalsi Akykolvek Akykolvek Viz brozara | Akykolvek Akykolvek brgii(éra Akykolvek
dukt 2K zaklad 2K zaklad lakovanie 2K zaklad 2K zaklad lakovanie 2K zaklad
produ PPG PPG plastov PPG PPG Dlastov PPG
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OSOBITNE POKYNY

e Dodrzujte pomer mieSania s tuzidlami. Neurychlujte schnutie pridavanim vacésieho

mnozstva tuzidla, mohlo by to spdsobit vazne defekty ako zmena farby alebo strata
lesku.
o e Zabrante kontakt 2K polyesterovych tmelov s vodou. Bruste len za sucha. Brusenie za

mokra spdsobuje tvorbu mikro pluzgierov a hrdze aj v pripade, Ze produkt schne na
vzduchu alebo IR lampou.

E‘Hﬁ" e Tmel zmieSany s tuZidlom nesmie byt vrateny spat do plechovky so samotnym tmelom.
I

N Zabrarite kontaktu tuZidla s tmelom v plechovke. Nedoporu€ujeme priame prelakovanie

%, tmelov s vynimkou tmelov 1K Akrylového tmelu A242.

o Tieto tmely nepouzivajte priamo na anodicky nanasany hlinik — je potrebné ho dopredu
zakladovat epoxidovym alebo reaktivnym zakladom.

 —1
-
é“ e Vyrobky skladujte na suchom a chladnom mieste. Nevystavujte priamemu sine¢nému
Ziareniu.

e Po pouziti nadobky silno uzatvorte.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Vid bezpecnostné listy a etikety vyrobku. Pouzivajte doporu¢ené bezpecnostné pomacky.

Len na profesionalne pouzitie!

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. VysSie uvedené Udaje (OddZIa' w WarszaWIe)

su len orientacné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na . ul. BOdyCha a7

iny ugel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na viastné riziko a vyrobca 05-816 Warszawa-Michatowice
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materiaine Poland

8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné Upravy Udajov v technickom liste, ktoré Telephone: (+48 22) 753 03 10
odrazaju nove skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov. Fax: (+48 22) 753 03 13

Cas schnutia predstavuje priemerny ¢as pri teplote 20°C. tento ¢as moéze byt ) .

ovplyvneny hrabkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia. http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 « 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 42124020 41 15
jimarketing@jl.sk « www.jl.sk
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