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Informacie o vyrobku
Deltron D89 3 Ciry lak s nizkym obsahom VOC

VYROBKY

Deltron €iry lak s nizkym obsahom VOC D893

Deltron HS tuzidla D884

Deltron riedidla D807, D808, D812, D869
Pristrekové riedidlo D868

PrediZenie &asu spracovatelnosti D886

PrediZenie &asu spracovatelnosti a skratenie éasu schnutia D885

* Pre dosiahnutie matného, saténového alebo Struktirovaného vzhladu alebo pre lakovanie pruznych
dielov pouzite:

Deltron matovacia baza D759 vytvara matny alebo saténovy vzhlad
Deltron zméak&ovadlo D814 poskytuje laku pruZznost na plastovych dieloch
Deltron matné zmakcovadlo D819 poskytuje laku pruznost a matnost’ na plastovych dieloch

Deltron Strukturacna prisada jemna D843 poskytuje laku vzhlad ,semisu”
Deltron Strukturaéna prisada hruba D844 poskytuje laku vzhlad ,koze*

* Viac informacii ziskate v brozure Lakovanie plastov. Tiez vid sekcia nizSie 'Opravy plastov’.

POPIS VYROBKU

Ciry lak s nizkym obsahom VOC Deltron je akrylo-uretanovy 2K produkt pre opravy originalnych
viacvrstvovych lakov.

D893 sa nanada na vrchné laky Deltron BC alebo Envirobase.

Obsah VOC Deltronu D893 je nizsi nez u konvenénych &irych lakov, preto je zvlast vhodny pre lakovne
v regiénoch s legislativnym obmedzenim emisii VOC a tam, kde je dblezitym aspektom produktivita.

Mnozstvo VOC v D893 namiesaného ku striekaniu pri pouziti doporu¢enych tuzidiel a riedidiel Deltron je
<420g/1.

PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak Deltron D893 sa nanasa na suchy a gisty vrchny lak Deltron alebo Envirobase. Pre odstranenie
prachu pouzite antistaticku utierku.

PDS_PPG_D893 SK.doc
Strana1z4



PRIPRAVA VYROBKU

Pomer mieSania:

D893 3 diely
HS tuzidlo 1 diel
Riedidlo* 0,5 dielu

* Tuzidlo a riedidlo vyberte podla teploty pri aplikacii:

Riedidlo
<18°C D808
18°C-25°C D807
>25°C D812

** Pri extrémnych teplotnych podmienkach a vihkosti (>35°C / >70%) doporu€ujeme pouZit
extra dlhé riedidlo D869.

Spracovatelnost 1 hodina

pri 20°C

14-20 sek. DIN4
Viskozita 20°C

APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE

Tryska 1,3-1,6 mm
Tlak Podla doporucenia vyrobcu striekacej pistole

POSTUP LAKOVANIA

1 zaprasena vrstva
bez odvetrania

\

1 plna vrstva

bez odvetrania

2

SusSenie v peci/ IR lampou/ na vzduchu

Doba schnutia:**

- Prachuvzdorné pri 20 °C 20-25 minut
- Suché na dotyk 20°C 4 hodiny
- Celkom suché pri 20 °C 8 hodin
- Celkom suché pri 70°C 15 minut
- Celkom suché s IR lampou*** 15 minut

** Doby schnutia su stanovené pre vysSie uvedené teploty kovu. V procese suSenia je

potrebny ur€ity ¢as naviac pre dosiahnutie doporucenej teploty dielu.

*** Podla odtiefiu BC. Ciry lak na tmavych odtiefioch schne rychlejsie.

Doby schnutia mézu byt znacne zniZené s zrychlenym systémom Deltron. Vid technicky list:
PDS_PPG_D818_D885_D886.
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VLASTNOSTI NASTREKU

Hrubka suchej vrstvy 50-60 pym
Teoreticka vydatnost * 8 m?/l

* Pri 100% efektivite striekania a vysSie uvedenej hrubke vrstvy.

BRUSENIE A PRELAKOVANIE

Brusenie: doporuujeme pred prelakovanim, umoziiuje dosiahnutie optimalnej prilnavosti
‘,‘ - za mokra P800-1000 + sivy scotch brite s matovacim gelom
- za sucha P400-500
@ Dalsia vrstva:
- Sus$eni v peci pri 70°C alebo IR po ochladeni
- Schnutie na vzduchu pri 20°C minimum 12 hodin
Dalsi produkt: Deltron zaklady
Envirobase,

Deltron DG, BC

MATNY, SATENOVY A STRUKTUROVANY VZHLAD
OPRAVY PLASTOV

Pre dosiahnutie matného, saténového alebo Strukturovaného vzhladu laku Deltron D893 su potrebné
niektoré prisady. Tie tiez umoznuju vhodnu aplikaciu D893 na pruzné diely (zvlast plasty). Volbu prisad
a pomery miesania (podla objemu) najdete v nizSie uvedenej tabulke.

Pozor:

TVRI?E podklady su vsetky kovy, sklené vlakna a polyestery so sklenym vlaknom (GRP/ GFK).
PRUZNE podklady su vSetky plasty okrem polyesterov so sklenym vliaknom (GRP/ GFK).

Podklad Vzhlad D893 D759 D843 D844 | D814 | D819 D884 Deltron
riedidlo
TVRDY Leskly 3 diely - - - - - 1 diel 0,5 dielu
Satén 4 diely 3 diely - - - - 1 diel 2 diely
Matny 3 diely [ 4,5 dielu - - - - 1,5 dielu 3 diely
Mat. tex 3 diely - 4,5 dielu - - - 1 diel 4 diely
Strukturovany 4 diely - - 3 diely - - 1 diel 3 diely
PRUZNY Leskly 3 diely - - - 1diel| - 1 diel 0,5 dielu
Satén 2 diely [ 1,5 dielu - - - 1 diel 1 diel 1 diel
Matny 2 diely [ 3 diely - - - 1 diel 1 diel 2 diely
Mat. tex 2 diely - 3 diely - - 1 diel 1 diel 3 diely
étrukturovany 2 diely - - 1,5 dielu - 1 diel 1 diel 1,5 dielu
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BODOVE OPRAVY A PRISTREKOVE TECHNIKY

- Ciry lak Deltron D893 naneste podla sekcie ‘Aplikacia, odvetranie a

- Po naneseni druhej vrstvy nechajte odvetrat 10 minut pri
20°C.

- ZmieSajte vhodné mnozZstvo namieSaného Cireho laku D893
s pristrekovym riedidlom D868 v pomere 1:3 (1 diel D893 a 3
diely D868).

- Tento mix naneste na opravovanu plochu so znizenym tlakom,
aby ste sa vyhli priliSnému prestriekaniu. Pohybujte piStolou
z vonkajSej strany do vnutra opravovanej plochy. Kazda vrstva
by mala byt nandSand na vadsiu plochu nez ta

suSenie’.
2 vrstvy:
mix laku
o 1:3
Ciry lak s D868

predchadzajuca.

- Po suseni v peci alebo infra lampou povrch vylestite.

- Na hranu opravovanej plochy naneste 1-2 vrstvy samotného pristrekového riedidla D868.

_—a LESTENIE
5_, SusSenie v peci alebo IR lampou Minimalne 1 hod

Schnutie na vzduchu pri 20°C Minimalne 8 hod

inu po ochladeni
in po aplikacii

OSOBITNE POKYNY

pomere 3:1:1 Strieka sa tymto spésobom:

1 stredna vrstva
J
10 minat odvetranie
J
1 plna vrstva
J
5-10 minut odvetranie

\J

Su$enie v peci/ IR lampou/ na vzduchu

' V regiénoch bez legislativnych obmedzeni VOC je mozné D893 mieSat s tuzidlom D884 v
o

Doba schnutia D893 méze byt skratena pomocou D885 — prediZenie doby spracovatelnosti a
skratenie doby schnutia. Vid technicky list: PDS PPG D818 D885 D886.

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

PPG.

Po pouziti vycistite striekaciu pistol a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného gisti¢a

ZDRAVIE A BEZPECNOST

|| I Vid bezpeénostné listy a etikety vyrobku. PouZivajte doporuéené bezpeénostné pomaocky.

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje

su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na .

iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca

nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné uUpravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.

DOVOZCA DO SR:

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 - 821 07 Bratislava

Tel.: +421 2402041 05 « Fax: +421 240204
jimarketing@jl.sk » www.jl.sk
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