AUTO REFINISH

Informacie o vyrobku
1K ZAKLAD V SPREJI
D8421

POPIS VYROBKU

D8421 1K zaklad v spreji je ur€eny pre opravy prebrusenych miest na holy kov a malé bodové opravy.
Méze byt priamo prelakovany so systémom vrchnych lakov GRS.

PODKLAD

oz Hola ocefl
Galvanizovana ocel
B | Oiginaine laky
GRP (Sklené vlakna)
Polyesterové tmely
Staré laky v dobrom stave

Pre najlepSie vysledky je ddleZita dobra priprava;

Poznamka: Nedoporu€ujeme pouzivat na termoplastické laky alebo povrchy. Staré syntetické
laky musia byt Uplne vytvrdnuté.

Pri aplikécii 2K zakladu Pri aplikacii vrchného laku

priamo
RUE P280-P320 (GRP P400) P800
uéne
(za sucha) (za mokra)
Stroine P220-P280 P360
J (za sucha) (za sucha)
VYBER CISTICA

Vid technicky list: PDS_PPG_Cistite
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APLIKACIA

f Potom eSte pretrepte 2 minuty.

Vzdialenost striekania: 15-20 cm.

alebo Envirobase.

Spreje nepotrebuju miesanie. Len pretrepte nadobku, pokial nepocujete mieSanie gulicky.

& MieSanie: Vyrobok je pripraveny k okamzZitému pouZitiu.

Naneste 2 jednotlivé vrstvy s maximalnou hribkou vrstvy cca 25 mikrénov.
Nechaijte odvetrat’ 3-5 minat medzi vrstvami.
Pri 20°C prelakovatelny po 10-15 minatach (podfa hrubky vrstvy).

D8421 obyCajne nevyzaduje matovanie a mdze byt priamo prelakovany vrchnymi lakmi GRS

Pokial je potrebna dalSia vrstva, je mozné D8421 prelakovat s 2K zakladom PPG.

LIKVIDACIA

nakladané ako s nebezpecnym odpadom.

Pokial uz v plechovke nie je ziadny produkt, obratte ju dnom hore, stlacte trysku a vyprazdnite hnaci plyn.
Prazdnu plechovku vhodte do Specialne oznaceného kovového kontajneru. S tymto odpadom by malo byt

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Vid bezpec€nostné listy a etikety vyrobku. PouZivajte doporu¢ené bezpeénostné pomocky.

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje
su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na
iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné uUpravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.
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