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Informacie o vyrobku
D8080

POPIS VYROBKU

UV ZAKLAD D8080 je unikatny vyrobok uréeny pre opravy malych pléch. Pontka velmi kratku dobu
spracovania, lahku aplikaciu (aerosolové plechovky) a susenie len 2 minaty pod schvalenou UV lampou.
Vyrobok je transparentny.

VYBER ODMASTOVACA

Vid technicky list PDS_PPG_Cistice.

PRIPRAVA PODKLADU, ZAKLADOVANIE A BRUSENIE

Opravovanu plochu dékladne obruste do hrany dielu alebo niekolko centimetrov cez plochu,
ktora bude zdkladovana. Nezakladujte 1-komponentnymi alebo reaktivnymi zakladmi ako
napr. D831 Universel. D8080 ma vynikajuce antikor6zne vlastnosti.

Originalne laky alebo elektrolaky obruste s minimalne P360 (za sucha). Priprava len
pomocou scotchbritu nezaisti optimalnu prifnavost pre UV zaklad.

Hola ocer’ a hlinik musia byt pred aplikaciou UV zakladu kompletne vycistené, bez hrdze a
dokladne obrusené s P180 - P280.

Galvanizovana ocel’ musi byt dokladne obrusena.

Polyesterové tmely obruste za sucha s P280.

Sklené viakna a SMC (Polycarbonat) obruste za sucha s P400.

Plasty musia byt dopredu zahriate podla typu plastu pri 50-60°C na 15 minGt a odmastené
D846. Tvrdé plasty obruste za sucha P400; pruZzné plasty obruste s jemnejSou hrubostou
P600. D8080 Nepouzivajte priamo na Polyethylen (PE) a Polystyren (PS). Odstrarite vSetky
zostatky po bruseni a pred pouZzitim vhodného Eisti¢a PPG diel dokladne vysuste.

MIESANIE

Aerosolové nadobky nepotrebuju mieSanie. Nadobku je nutné len pretrepat, pokial vo vnutri
I:I nepocujete miesaciu gulicku. Potom pretrepavajte eSte asi 2 minuty.
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APLIKACIE

Pri menSich defektoch a 8krabancoch naneste 4-5 suvislych vrstiev.
Vzdialenost od dielu: 15-20 cm
Pri vaznejSie poSkodenych dieloch méze byt dana druha vrstva. Naneste prvu vrstvu, ako je

uvedené vySSie, nechajte 20 sekund ususit UV lampou zo vzdialenosti 20 cm, potom naneste
druhu vrstvu rovnakym spésobom ako prva.

D8080 obsahuje fluorescentné pigmenty, ktoré pod UV lampou “Ziaria“. To vdm pomébze
rozpoznat celu plochu UV z&kladu pre suSenie spravnym spdsobom.

SUSENIE S UV LAMPOU

Nater suste 2 minuty zo vzdialenosti 15-20 cm.

Po vytvrdnuti poslednej vrstvy okamzite vycistite opravovanu plochu s UV ¢gisti¢om
D8403 pre odstranenie prestriekania a vel'mi slabej makkej vrstvy D8080. Teraz je
povrch pripraveny pre brusenie (vid.: DalSie kroky).

VELMI DOLEZITE:

e Celkova plocha zakladovana s D8080 musi byt susena UV po dobu 2 minat*. Vyrobok
nikdy nevytvrdne, pokial nebude vystaveny priamemu UV Ziareniu pri uhle 90° zo
vzdialenosti 15-20 cm.

¢ 2 minutové susSenie zo vzdialenosti 20 cm je schopné obsiahnut maximalnu plochu o
velkosti papiera A4. Pokial skratite vzdialenost, suSena plocha sa zmenSi.

o Vacsia vzdialenost znacne ovplyvni dobu schnutia.

« Pokial opravovana plocha nie je rovna a plocha, nie je mozné dokoncit operaciu
obvyklym spdsobom. V takychto pripadoch postupujte podla nasledujucich pokynov:

1. Predsuste celu opravovanu plochu pomalym pohybom UV lampy nad povrchom. Zaklad
by mal byt vystaveny UV Ziareniu po dobu minimalne 30 sekund.

2. Nater oZiarujte po €astiach. Kazda €ast by mala byt suSena 2 minuty. DlhSie vystavenie
UV Ziareniu nie je chybou.
3. Nater ogistite s UV CistiCom D8403 a obruste (vid pokyny k brudseniu nizsie).
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DALSIE KROKY

Dalsi produkt Priamo po bruseni (vid niZsie).
Po 72 hodinach musi byt D8080 pred aplikaciou vrchného laku znovu
obruseny.

Brusenie:

Za sucha P400-P500

Za mokra P800-P1000

Prelakovanie Deltron BC, DG, UHS
Envirobase
Vhodnym 2K zakladom (D839, Prima UHS Greymatic, D825).

VLASTNOSTI NASTREKU

Hriabka jednotlivej suchej vrstvy:
Po bruseni minimalne — 50 ym
Po bruseni maximalne — 150 ym
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OSOBITNE POKYNY

Tento vyrobok nepouzivajte na zle pristupnych miestach, pretoZe technika suSenia
D8080 neumozni celkové vytvrdnutie. To mbZe zavinit nedostato€nu prifnavost dalSich
aplikovanych produktov. Naviac nebude moZzné produkt riadne obrusit.

D8080 nepouzivajte na termoplastické laky a 1K zaklady a vrchné laky.

D8080 obsahuje fluorescentné pigmenty, ktoré pod UV lampou “Ziaria“. To vam poméze
rozpoznat’ celti plochu UV zakladu pre suSenie spravnym spdésobom.

Jedina schvalena UV lampa je UVH-254 vyrabana firmou Panacol-Elosol GmbH. (viac
informacii u vasho distribatora PPG). Lampa vyzaduje pred suSenim 2 minuty zahriatie.
Po zapnuti by mala lampa pracovat najmenej 15 mindt. Nemala by byt sustavne
zapinana a vypinana. Inak sa skrati doba jej Zivotnosti. Po suSeni by sa lampa mala
nechat cca 10 minut vychladit. Pokial budu prestavky v priebehu su8iaceho cyklu kratSie
ako 1 hodina, lampu by ste nemali vypinat.

Nevystavujte oli a pokozku UV Ziareniu. Noste Specidlne ochranné okuliare dodavané s
lampou.

UV lampa sa v priebehu €innosti ohreje a preto by nemala prist do styku s rozpustadlami
a ich vyparmi. Dajte pozor, aby ste sa v priebehu prace nespalili.

Pokial sa filter lampy rozbije alebo nie je riadne nainstalovany, LAMPU NEPOUZIVAJTE!
Pred pouzitim lampy si precitajte navod na obsluhu.

LIKVIDACIA

Pokial uz v plechovke nie je Zziadny produkt, obratte ju dnom hore stladte trysku a vyprazdnite hnaci
plyn. Prazdnu plechovku vhodte do Specialne oznadeného kovového kontajnera. S tymto odpadom by
malo byt nakladané ako s nebezpe¢nym odpadom.
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ZDRAVIE A BEZPECNOST

Pre ucelené informacie tykajuce sa zdravia, bezpecnosti a zivotného prostredia nahliadnite
prosim do prisludnych bezpecnostnych listov a etikiet vyrobku. PouZivajte doporucené
bezpecnostné pomécky.

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje
su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na
iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obcasné upravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.
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