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Vysoko plniaci 2K plnic
D8046

POPIS VYROBKU

D8046 je univerzalny 2K plni¢ s vysokou schopnostou plnenia. Vhodny na pouzitie pod vSetky PPG krycie
laky radu Deltron DG/UHS, Deltron BC a Envirobase.

Tento produkt sa mdze nanasat na vhodne pripravené polyesterové tmely ako aj vyzreté originalne laky

alebo prilnavostné zaklady. D8046 médze byt suseny na vzduchu alebo konvenénym susenim v kabine
a tiez IR suSiCom.

PRIPRAVA PODKLADU
PODKLAD PRIPRAVA
Hola ocel Predom zakladovat (Napr.: D831, D834)
> Galvanizovana ocel Predom zakladovat (Napr.: D831, D834)
] Pozink Predom zakladovat (Napr.: D831, D834)
Hlinik a zliatiny Predom z&kladovat (Napr.: D831, D834)
Elektrolak P360 (za sucha) alebo ¢erveny scotch brite s
odmastovacom D837
Originalne laky P360 (za sucha) alebo Cerveny scotch brite s
odmastovacom D837
Polyesterové tmely P320 (za sucha)

P240 (za sucha, pre silnovrstvovy pinic¢)

Pred a po kazdom bruseni musi byt povrch dokladne vycisteny vhodnym Cisticom PPG. Vid
technicky list: PDS_PPG_CistiCe.
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PRIPRAVA VYROBKU

Pomer mieSania:

Silnovrstvovy plnié¢

Konvenény plnié

D8046 6 dielov D8046 6 dielov
MS tuzidlo 1 diel MS tuzidlo 1 diel
Riedidlo 1 diel Riedidlo 2 diely
Vyber tuzidla a riedidla:
Teplota MS tuzidlo Riedidlo
<18°C D864 D808
18-25°C D803 D807/ D866

Spracovatelnost pri 20°C

Viskozita DIN 4 pri 20°C

Silnovrstvovy plnié¢

90-120 minut

30-40 sekund

Konvenény plnié

4-5 hodiny

18-22 sekund

APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE

— Silnovrstvovy pinié¢ Konvenény plnié
=)
o Tryska 2,0-2,2 mm 1,8-2,0 mm
Tlak Podla doporucenia vyrobcu striekacej pisStole
Pocet vrstiev 3 2-3
Odvetranie pri 20°C:
121‘2 - Medzi nastrekmi 10 minut 10 minut
""" o4 - Pred suSenim v peci 10 minut 10 minut
Doba schnutia:
222)))22 - Prachuvzdorné pri 20°C 15 minat 10 minat
* - Celkom suché pri 20°C Cez noc 5 hodin
- Celkom suché pri 60°C* 30 minut 30 minut
*@"' ’! - Celkom suché s IR kratke 10 minut 10 minut
- Celkom suché s IR 15 minut 15 minut
stredné
§_: * Doby schnutia su stanovené pre vySSie uvedené teploty kovu. V procese su$enia je

potrebny urcity ¢as naviac pre dosiahnutie doporucenej teploty dielu.

VLASTNOSTI NASTREKU

Silnovrstvovy plnié¢
200-270 ym

Konvenény plnié

Hrabka suchej vrstvy 100-150 ym

BRUSENIE A PRELAKOVANIE

Brusenie: (pre optimalnu prilnavost)

- za mokra P800-1000+ Sedy scotch brite s matovacim gelom
- za sucha P400-500

Dalsi produkt: Deltron DG, Deltron BC, Deltron UHS, Envirobase
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OSOBITNE POKYNY

' D8046 nepouzivajte pri vihkosti vys3ej ako 80%.
o

PPG.

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

Po pouziti vycistite striekaciu pistol a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného disti¢a

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Vid bezpec€nostné listy a etikety vyrobku. Pouzivajte doporu¢ené bezpecnostné pomaocky.

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje
su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na
iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné uUpravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
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05-816 Warszawa-Michatowice
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Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com
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