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Informacie o vyrobku
2K HS PLNIC D8022 &

POPIS VYROBKU

D8022 2K HS je Sedy zakladovy pIni¢ s vysokou schopnostou pinenia a rychlou dobou schnutia. Je
vhodny na pouzitie pod fubovolny PPG kryci lak. M&ze byt pouzity ako vyrobok so znizenym obsahom
VOC, vysoka plniaca schopnost a izolacné vlastnosti sa daju jednoducho regulovat mnozstvom riedidla
vV mixe.

Pri aplikacii ako pIni¢ vyhovujuci VOC vytvara D8022 vrstvu hrubky 250 ym a méze byt braseny po 3
hodinach pri 20°C. Ako izolaény zaklad dosahuje hrubku vrstvy 100 um a mdze byt briuseny po 2
hodinach pri 20°C.

D8022 je mozné nanasat na vhodne pripravené polyesterové piniCe, celkom vytvrdené originalne laky

v dobrom stave a na prilnavostné zaklady. D8022 méze byt suseny na vzduchu, v peci alebo IR lampou.

VOC namieSaného vyrobku:

VOC spliujuci silnovrstvovy plni¢ <540 g/l
Izolaény plni¢ > 540 g/l
VYBER CISTICA

Vid technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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PRIPRAVA PODKLADU

Holé kovy lahko obruste a hrdzu celkom odstrante. Pre optimalnu prilnavost a antikoréznu
ochranu doporuc€ujeme dopredu aplikovat antikorézny zaklad Universel alebo DP40.

Elektrolak Tahko obriaste s P360 (za sucha) alebo s cervenym Scotchbritom
a odmastovatom D837. Pre maximalnu antikoroznu ochranu  doporuéujeme
zakladovat Universelom alebo DP40.

Originalne laky alebo zaklady obruste briasnym papierom P280 — P320 (za sucha) alebo
P400 — P500 (za mokra). Miesta s holym kovom bodovo zakladujte Universelem alebo
DP40.

Sklené vlakna obruste pomocou brisneho papiera P320 (za sucha) alebo s ¢ervenym
Scotchbritem.

Polyesterové tmely obruste pomocou nasledujicej sady brasnych papierov podla pouzitej
aplikagnej metddy:

P80-P120 pre aplikaciu ako striekaci plnic.

P80-P120-P240 pre aplikaciu ako konvencny plni¢ alebo mokré na mokré.

I

MIESANIE
PouZitie Silnovrstvovy plni¢, Izolaény
VOC spliujuci pInié¢
Pomer mieSania D8022 3 diely D8022 3 diely
D858 1 diel D858 1 diel
Riedidlo* 0,3 dielu Riedidlo* 1 diel
Vyber riedidla: Teplota Riedidlo
<18°C D808 kratke
18-25°C D866 riedidlo pre 2K plnice
25-35°C D812 dlhé
> 35°C D869 extra dlhé
Silnovrstvovy pInic, Izolaény
VOC spliujuci plni¢
Spracovatelnost 20°C 30-45 minat 45-60 minat
Viskozita
DIN4/20°C 45-50 sek. 25 sek.

cARE

NASTAVENIE STRIEKACEJ PISTOLE

Silnovrstvovy plnic, Izolaény
VOC spliujuci pIni¢
Tryska, horné plnenie 1,7-1,9 mm 1,6 mm
Tryska, dolné plnenie nedoporu€ujeme 1,8 mm
Tlak Podla doporucenia vyrobcu striekacej pistole.
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APLIKACIA

Silnovrstvovy plnic, Izolaény
VOC spliujuci pIni¢
Pocet vrstiev 2-4 1-2
Odvetranie pri 20°C:
2 2 2 - Medzi nastrekmi 10 minut 5 minut
T T - Pred susenim v peci 10 minat 10 minat
SUSENIE
Silnovrstvovy pInic, Izolaény
VOC splnujuci plni¢
Prachuvzdorny pri 20°C 15 minut 10 minut
Brusitelny pri 20°C 3 hodiny 2 hodiny
Celkom suchy pri 60°C 30 minuat* 30 minut*
Celkom suchy s IR lampou 10 minut 10 minut

* Doby schnutia su stanovené pre teplotu kovu 60°C. V procese suSenia je potrebny urcity
¢as naviac pre dosiahnutie doporuéenej teploty dielu.

VLASTNOSTI NASTREKU

Silnovrstvovy pinic, Izolaény
VOC spliujuci pInié
Hrubka suchej vrstvy:
- maximum: 250 pm 100 pm
- minimum: 150 pm 75 um
Teoreticka vydatnost™* cca 3m?/ liter cca 8 m?/ liter

** Pri 100% efektivite striekania a vySSie uvedenej hrubke vrstvy.

BRUSENIE
Silnovrstvovy pInic, Izolaény
VOC splilujuci plnié¢
Za sucha: P400-P500 P400-P500
Za mokra: P800-P1000 P800-P1000

Pri bruseni za mokra mdzete naviac pouzit’ Sedy scotch brite s matujucim gelom.

PRELAKOVANIE
D8022 2K HS pIni¢ mbze byt priamo prelakovany tymito vyrobkami:

Deltron: DG, BC, UHS
Envirobase
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BODOVE OPRAVY

Pri bodovych opravach s D8022 dodrZujte tieto pokyny:

1. DOkladne obruste opravovanu plochu az k hrane dielu alebo niekolko centimetrov cez opravovanu
plochu.

2. Na opravovanu plochu naneste vhodny pocet vrstiev D8022 s doporu€enym odvetranim medzi
vrstvami. Poslednu vrstvu produktu (v pomere 3:1:2) aplikujte strieckanim na vacSiu plochu ako
predchadzajuce vrstvy.

3. Pri braseni dékladne vyhladte hrany.

APLIKACIA MOKRE NA MOKRE

o V pripade potreby mdze byt D8022 mieSany v pomere 3:1:2 a naneseny ako mokré na mokré. 1-2
vrstvy by mali byt nanesené s odvetranim 5 minut a minimalne 20 minat (maximalne 30 minuat) pri
20°C pred aplikaciou farby.

e Pri aplikacii pod Envirobase nanasajte D8022 na cely diel.

OSOBITNE POKYNY

e Pouzivajte len tuzidlo D858.
' o Nepouzivajte akceleratory.

o e DB8022 a D858 su citlivé na vihkost, preto by vybavenie malo byt celkom suché. Pri
vlhkosti 70-80% pouZite extra dlhé riedidlo D869. D8022 nepouZivajte pri vihkosti vy$sej
ako 80%.

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

Po pouziti vycistite striekaciu pistol a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného disti¢a
PPG.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Vid bezpec€nostné listy a etikety vyrobku. Pouzivajte doporuéené bezpecnostné pomaocky.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.

Len na profesionalne pouzitie!

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje (Oddziat w Warszawie)

st len orientadné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouZije tento vyrobok na . ul. Bodycha 47

iny Gcel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca 05-816 Warszawa-Michalowice
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materiaine Poland

8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajiceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si prdvo na ob¢asné Upravy Udajov v technickom liste, ktoré Telephone: (+48 22) 753 03 10
odrazaju nové skusen0§t| a goznatky v stavg vyvoja vygobkov. } . ! Fax: (+48 22) 753 03 13

Cas schnutia predstavuje priemerny ¢as pri teplote 20°C. tento ¢as méze byt i

ovplyvneny hrabkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia. http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCA DO SR:
JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 « 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 42124020 41 15
jimarketing@jl.sk « www.jl.sk
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