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Informacie o vyrobku
Deltron D800

VYROBKY

Deltron Ciry lak D800

Deltron MS tuzidla D803, D841, D861, D864
Deltron LS tuzidla D802, D863

Deltron riedidla D807, D808, D812, D869
Deltron pristrekové riedidlo D868

*Pre vytvorenie matného, saténového alebo Strukturovaného vzhfadu alebo pre lakovanie pruznych
dielov pouzite:

Deltron matovacia baza D759 vytvara matny alebo saténovy vzhlad
Deltron zméak&ovadlo D814 vytvara laku pruznost na plastovych dieloch
Deltron matné zmakcovadlo D819 vytvara laku pruznost a matnost na plastovych dielov

Deltron Strukturacna prisada jemna D843 vytvara laku vzhlad ,semisu”
Deltron Strukturaéna prisada hruba D844 vytvara laku vzhlad ,koze®

* Viac informacii ziskate v broZure Lakovanie plastov.

POPIS VYROBKU

Deltron D800 je 2K akrylo-uretanovy Ciry lak uréeny pre lakovanie a opravy vozidiel. Je su€astou
opravarenského systému, ktory sa sklada z krycieho laku a €ireho laku.

Deltron D800 pouzity v doporu¢enom opravarenskom systéme PPG splfiuje alebo dokonca prekracuje
kvalitu a zaru¢né poziadavky OEM. Deltron Global Refinish Systém ma tiez mnoho schvaleni od
vyrobcov motorovych vozidiel.

PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak Deltron D800 ako vrchny lak by mal byt aplikovany na &isty prachuvzdorny povrch farby Deltron
BC. Doporuc¢ujeme pouZit antistaticku utierku pre odstranenie prachu zo zakladného laku.
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PRIPRAVA VYROBKU

Pomer mieSania LS systém MS systém
D800 2 diely D800 3 diely
ZDEI LS tuzidlo* 1 diel MS tuzidlo* 1 diel
Riedidlo** *1 diel Riedidlo** 1 diel
* MS tuzidlo a riedidlo vyberte podla teploty pri aplikacii:
Teplota MS tuzidlo Riedidlo
<18°C D803 kratke D808
18°C-25°C D841 stredné D807
>25°C D861 dlhé D812

Pri nizSich teplotach a menSich opravach je mozné pouzit tuzidlo D864. V LS systéme
mozno pouzit D802 pre cely teplotny rozsah. Pre malé opravy a niZSie teploty doporuéujeme
zrychlené LS tuzidlo D863. Tiez viz technicky list PDS_PPG_D800 zrychleny.

** Pre dosiahnutie va¢sej hrubky vrstvy pridajte len 0,5 objemu riedidla.

V extrémnych teplotnych a vihkostnych podmienkach (> 35°C / >70%) doporu¢ujeme pouZit

extra dihé riedidlo D869.

A><B
Doba spracovatelnosti 6 - 8 hodin 6 hodin
) 20°C
| 'S Viskozita pri 20°C 15 sek. DIN4 17 - 18 sek. DIN4

APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSNIE

LS systém MS systém
_3:
Cﬁﬁ Tryska 1,3-1,6 mm 1,3-1,6 mm
Pocet vrstiev 1 slaba, 1 strednd, 1 plna 2 plné
Tlak Podla doporucenia vyrobcu striekacej pistole
T t Odvetranie pri 20°C:
e - Medzi nastrekmi 10 mindt (len po 2. vrstve) 10 minut
—=====d . Pred su$enim v peci 10 minut 10 - 15 minat
22)))2 Doba schnutia:*
w - Prachuvzdorné pri 20°C 20 minut 30 minut
V - Suché na dotyk pri 20°C 4 hodiny 4 hodiny
ol - Celkom suché pri 20°C 20 hodin 20 hodin
- Celkom suché pri 30 minat 30 minut
[~ 60°C™
L 25=0 10-15 minat 10-15 minat
- IR suSenie ***

*  Viac informacii — Vid technicky list: PDS_PPG_D800 zrychleny.

** Doby schnutia su stanovené pre vy3Sie uvedené teploty kovu. V procese suSenia je potrebny urcity

¢as naviac pre dosiahnutie doporucenej teploty dielu.

*** Podla odtiefiu BC. Ciry lak na tmavych odtiefioch schne rychlejsie.
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VLASTNOSTI NASTREKU

LS systém MS systém
Hrubka suchej vrstvy:
- Minimum 45 pm 50 um
- Maximum 55 um 60 um
Teoreticka vydatnost Pri 100% efektivite striekania a vy3Sie uvedenej hrubke vrstvy:
5-6 m /| | 6-7 m /I
BRUSENIE A PRELAKOVANIE
Brusenie Pre optimalnu prifnavost pripadnej dalSej vrstvy
> doporucujeme pred aplikaciou obrusit' s:
[ C] P800-1000 (za mokra) + scotch brite Sedy s matovacim gelom
alebo
P400-500 (za sucha)

Dalsi produkt/ vrstva:

@ - Susenie pri 60°C/ IR Po ochladeni
- SuSenie pri 20°C Po minimalne 8 hodinach
Prelakovanie s PPG 2-K zaklady

Deltron DG/ BC
Envirobase
MATNY, SATENOVY A STRUKTUROVANY VZHLAD
OPRAVY PLASTOV

Pre dosiahnutie matného, saténového alebo Strukturovaného vzhfadu laku Deltron D800 su potrebné
niektoré prisady. Tie tiez umoznuju vhodnu aplikaciu D800 na pruzné diely (zvlast plasty). Volbu prisad
a pomery mieSania (podla objemu) najdete v nizSie uvedenej tabulke.

Pozor:

TVRI?E podklady su vsetky kovy, sklene vlakna a polyestery so sklenym vlaknom (GRP/ GFK).
PRUZNE podklady su vetky plasty okrem polyesterov so sklenym viaknom (GRP/ GFK).

Podklad Vzhlad D800 D759 D843 | D844 | D814 | D819 | MS tuzidlo Deltron
riedidlo
Tvrdy Leskly 3 diely - - - - - 1 diel 1 diel
Satén 3 diely | 1,5 dielu - - - - 1,5 dielu 1 diel
Matny 3 diely | 3 diely - - - - 1,5 dielu 2 diely
Mat.tex 3 diely - 3 diely - - - 1,5 dielu 2 diely
Koza 3 diely - - 1,5 - - 1,5 dielu 1 diel
dielu
Pruzny Leskly 3 diely - - - 1 diel 2 diely
Satén 4 diely | 2 diely - - - 2 diely 3,5 dielu 0,5 dielu
Matny 4 diely | 4 diely - - - 2 diely 3,5 dielu 1,5 dielu
Mat.tex 4 diely - 4 diely - - 2 diely 3,5 dielu 1,5 dielu
Koza 4 diely - - 2 diely - 2 diely 3,5 dielu 0,5 dielu
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BODOVE OPRAVY A PRISTREKOVE TECHNIKY

Ciry lak Deltron D800 naneste podla sekcie ‘Aplikacia, odvetranie a sugenie’.

Po naneseni druhej vrstvy nechajte odvetrat 10 minat pri
20°C.

ZmieSajte vhodné mnozZstvo namieSaného Cireho laku D800
s pristrekovym riedidlom D868 vpomere 1:3 (1 diel
namieSanej D800 a 3 diely D868).

Tento mix naneste na opravovanu plochu so znizenym tlakom,
aby ste sa vyhli priliSnému prestriekaniu. Pohybujte piStolou
z vonkajSej stany do vnutra opravovanej plochy. Kazda vrstva
by mala byt nandSand na vadsiu plochu nez ta
predchadzajuca.

Na hranu opravovanej plochy naneste 1-2 vrstvy samotného pristrekového riedidla D868.

Po suseni v peci alebo infra lampou povrch vylestite.

2 vrstvy:

mix laku
. 1:3
Ciry lak s D868

LESTENIE
5.’ Susenie v peci alebo IR
Minimalne 1 hodinu po ochladeni
! Schnutie na vzduchu pri Minimalne 20 hodin po aplikacii
20°C

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

Po pouziti vycistite striekaciu pidtol' a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného disti¢a
PPG.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Vid bezpeénostné listy a etikety vyrobku. PouZivajte doporu¢ené bezpeénostné pomaocky.

Len na profesionalne pouzitie!

su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje .

iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajiuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné uUpravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.

DOVOZCA DO SR:

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

JL Spol. s.r.o. « Dvojrizna 5 - 821 07 Bratislava
Tel.: +421 240 20 41 05 « Fax: + 4212402041 15

jimarketing@jl.sk » www.jl.sk
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