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D8501, D8505 i D8507
Zaklad DP4000

Tato karta udajov nahradza vSetky predchadzajuce verzie.

PRODUKT POPIS

D8501 Zaklad DP4000 — G1 Svetlosivy

D8505 Zaklad DP4000 — G5 Sivy

D8507 Zéaklad DP4000 — G7 Tmavosivy

D8302 Tuzidlo UHS

D8715 Riedidlo Deltron do aplikacie v nizkej teplote

D8717 Riedidlo rychle

D8718 Riedidlo Deltron HS s nizkym obsahom VOC — Stredné
D8719 Riedidlo Deltron HS s nizkym obsahom VOC — Pomalé
D8740 Prevodnik pre plasty

POPIS PRODUKTU

Zaklad DP4000 je vyvinuty na zaklade najnovsej technoldgie zakladovania a dokaze optimalizovat proces zakladovania. Je
navrhnuty tak, aby poskytoval vysoku kvalitu vzhladu kone&ného povrchu porovnatelnu s kvalitou vzhladu, ktora sa

dosahuje pri pouziti brusitelnych podkladov, ale bez potreby brusenia pred aj po aplikacii. Excelentné aplikacné vlastnosti, velmi
vyrovnany rozlev a skvelé vypnutie povrchu su hlavnymi piliermi vykonnosti tohto produktu

Vdaka vynimo&nym prifnavostnym parametrom, ktoré umoznuji v ramci procesu pripravy povrchu vylucit brasenie udrziavacich
elektroforetickych podkladov, dokaze DP4000 poskytnut velmi rychly proces zakladovania novych dielov. Zaklad DP4000 méze byt
priamo prelakovany uz 15 minut alebo az 5 dni po aplikacii bez toho, aby bolo potrebné povrch brusit. Vdaka tomu je mozné nové
diely zakladovat' v predstihu hromadne v skupinach a s minimalnou pripravou. Nasledne mézu byt nové diely uskladnené a
pripravené na proces prelakovania vrchnym lakom spolu s ostatnymi zvy$nymi ¢astami vozidla.

Povrch elektroforézy, poSkodeny drobnymi Skrabancami, ale aj hibSimi ryhami siahajucimi az na substrat, netreba pred aplikaciou
DP4000 oSetrovat nastrekom vrstvy reaktivneho zékladu. Eliminaciu tohto procesu umoziuju zna¢né prilnavostné a antikorozivne
vlastnosti produktu.

Kombinaciou (mie$anim) produktov D8501, D8505 a D8507 je mozné ziskat jednotlivé stupne G1, G3,G5, G6 a G7 odtiefov sivej v
stupnici GreyMatic (pozri sekcia GreyMatic).

Pridanie prevodnika D8740 umozriuje pokryt primeru DP4000 nové, gisté plastové diely s TPO, PP / EPDM.

PRiIPRAVA SUBSTRATU

DP4000 moze byt aplikovany na rozsiahly rad substratov, ktory zahffia:
v" Dobre ocistené nebrusené elektroforetické povrchy
v" Plochy holych ocefovych povrchov, s priemerom az 10 cm bez potreby predchadzajuceho oSetrenia
reaktivnym zakladom
Povrch galvanizovanej ocele, prebriseny na substrat v ploche s velkostou maximalne do priemeru 10 cm
Pozink, prebruseny na substrat v ploche s velkostou do priemeru 10 cm
Hlinik a jeho zliatiny, prebrisené na substrat v ploche do velkosti maximalne 10 cm
Staré lakované a originalne povrchy, prebrisené pomocou P320 alebo jemnejSim
Povrch GRP a inych sklenych laminatov, prebriseny pomocou P120/ P240/ P320
Polyesteroveé plnice, prebrusené pomocou P120/ P240/ P320

\
ASANENENENRN

Upozornenie: Na plochy holého kovu s priemerom vacsim ako 10 cm, na plochy, ktoré su obzvlast nachylné na
koroziu alebo kvdli spineniu Standardov kvality antikor6znej ochrany predpisanych vyrobcami automobilov, by mala
byt pred aplikaciou DP4000 na povrch nanesena vrstva 2K Reaktivneho Zakladu.

PRIPRAVA SUBSTRATU - ODMASTENIE

Pred zaciatkom akejkolvek pripravy umyte vSetky plochy, ktoré maju byt lakované, mydiovou vodou.

Povrch oplachnite Cistou vodou, nechajte oschnut’ a potom odmastite pomocou vhodného Cisti¢a substratov z
produkcie spolo¢nosti PPG:

Pred kazdou a po kazdej etape procesu pripravy sa uistite, Ze vSetky substraty su dokladne oCistené a osusené.
Vzdy ihned zotrite Cisti¢ substratov z povrchu dielu. Pouzite Cistu, suchu utierku.

Prislusné produkty na &istenie a odmastenie substratu najdete v Technickom liste pre Cisti¢e Deltron (RLD63V).

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autopravarenstve.
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PPG Deltron GRS D8501, D8505, D8507 Zaklad DP4000 s D8302 i D8715 RLD282V

POMERY MIESANIA

DP4000 4.00 diely
Tuzidlo 1.00 diel
2K Riedidlo 2.00 diely

Vyber tuzidla a riedidla

D Teplota Tuzidlo UHS Riedidlo
L Nizsie 25°C D8302 D8715 / D8717
20°C - 30°C D8302 D8718
25°C - 35°C D8302 D8719
Viac nez 30°C D8302 D8720
Plastové diely D8302 D8740
KASB)
Doba spracovatelnosti pri 20°C 1 hodina

Aplika¢na viskozita pri 20°C 16 — 18 sekund / DIN4
S
3] Velkost trysky, vrchné / gravitacné plnenie: 31.2-1.3mm
Tlak: Podl'a odporucani vyrobcu
| ea— S Aplikujte 1 plni samostatnu vrstvu alebo 1 jemnu + 1 pInu vrstvu pre dosiahnutie hriabky filmu v rozmedzi 25 - 35
C mikrénov

Aplikujte tak, aby ste vytvorili rovny, hladky povrch. Vyhybajte sa aplikacii hrubych, tazkych vrstiev.

Odvetravanie pri 20°C

Pred aplikaciou vrchného laku: 15 minat

Pre brusenie pri 60°C 30 minut

Suchy pre brusenie pri suseni Infraziaricom (Stredné viny): nechajte 5 minat odvetrat, potom 10 minudt vytvrdzovat
Pri suSeni pomocou technoldgie IR / GAS pouzite najpomalSiu kombinaciu tuzidla a riedidla: pri teplote 110 °C
umiestnite vo vzdialenosti 50 cm

DALSi PRODUKT

Prelakovanie: Minimalne: 15 minut po aplikacii
Maximalne: 5 dni po aplikacii — bez brusenia

Ak je povrch ponechany volne na vzduchu viac nez 8 hodin, je potrebné ho pred prelakovanim vrchnym lakom
ocistit predcisticom.

Ak je vrstva zakladu ponechana volne na vzduchu viac nez 3 dni, je vhodné povrch pred aplikaciou vrchného laku
jemne zmatovat a ocistit’ predcistiCom.

Po 5 dfioch aplikacie brusit s P400 (v suchom stave), alebo jemnejsi.

@ Ak je tento zaklad pouzity pri spotovych opravach, mal by byt suSeny bud v lakovacej kabine po€as doby 30 minut
pri teplote 60 °C alebo pomocou infraziarica. Hned, ako povrch vychladne, je potrebné ho pred naslednym
prelakovanim prebrusit. Na tento G€el pouzite brasny papier s hrubostou P400 / P500.

Na prelakovanie pouzite: vrchné krycie laky Deltron Progress UHS DG alebo vodou rieditelné bazy radu Envirobase
HP.

Pri Standardnom aplikaénom procese povrch zakladu DP4000 nevyzaduje matovanie a méze byt priamo
prelakovany vrchnym lakom. Ak sa na povrchu objavia nejaké CiastoCky prachu alebo inych necistét, je mozné ho, po
aplikacii prvej vrstvy bazy Envirobase High Performance, zlahka prebrusit / matovat pomocou brusiva P800 s
molitanovou podlozkou. Toto jemné prebrusenie / matovanie je mozné, v pripade potreby, vykonat kedykolvek po
kazdom suseni v boxe alebo pomocou infraziari¢a.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autopravarenstve.
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PPG Deltron GRS D8501, D8505, D8507 Zaklad DP4000 s D8302 i D8715 RLD282V
KONVENCNE ZAKLAD
DP4000 4.00 diely
Tuzidlo 1.00 diel
2K Riedidlo 1.75 diely
Vyber tuzidla a riedidla
Teplota UHS Tuzidlo Riedidlo
18°C - 25°C D8302 D8715
25°C - 30°C D8302 D8718 alebo D8719
Viac nez 30°C D8302 D8719
p—
{ G— ) Aplikujte 1 jemnu + 2 pIné vrstvy. Tim dosiahnete hrabku filmu priblizne v rozmedzi 100 — 110 pm.
o
Pre brusenie pri 60°C 30 minut

Suchy pre brusenie pri suseni InfraziariCom (Stredné viny): nechajte 5 minut odvetrat, potom 10 minut vytvrdzovat

Pri suSeni pomocou technoldgie IR / GAS pouzite najpomalSiu kombinaciu tuzidla a riedidla: pri teplote 110 °C
umiestnite vo vzdialenosti 50 cm

Po vychladnuti bruste za sucha briusnym papierom P400 alebo jemnejSim

LAKOVANIE PLASTOV

DP4000 je mozné aplikovat priamo na velmi dobre pripravené a oCistené plastové materialy, ako su ABS, NORYL, PC/PBT, LEXAN,
PUR a SMC, rovnako aj na obrisené narazniky oSetrené zakladom na plasty.

Velké holé Casti plastovych dielov alebo plochy naraznikov, prebrisené az na substrat, napr. PP, TPO, PP/EPDM — zaklad by mal
byt aktivovany za normalnych okolnosti a zriedeny prevodnik D8740.

Plastové plochy musia byt pripravené Cistenie a priprava - vid' list RLD241V.

VYBER ODTIENA FARBY PLNICA RAPID GREYMATIC

Odtiene sivej podla stupnice GreyMatic su vyberané podla toho, aka farba bude pouzita ako vrchny kryci lak / baza. Odporu¢ané
odtiene sivej podla stupnice GreyMatic pre vSetky farby su uvedené vo farebnych informaénych systémoch spolo¢nosti PPG.

Po vybrati spravneho odtiefa sivej pre konkrétnu farbu vrchného krycieho laku / bazy v ramci stupnice GreyMatic je mozné tento
odtieri plni¢a namie$at podla hodnét uvedenych v tabulke vy$Sie. Stupne odtieriov sivej GreyMatic G1, G5 a G7 su k dispozicii
priamo z plechovky. Stupne sivej GreyMatic G3, G5 a G6 je mozné namieSat pomocou jednotlivych produktov D8501 / D8505 /
D8507 v pomere podla hodnét uvedenych vyssie.

D8501 100 75 - - -
D8505 - 25 100 48 -
D8507 -- - - 52 100

Do zmesi namieSanej podla stupnice odtiefov sivej GreyMatic pridajte pred aplikaciou tuzidlo a riedidlo podla pokynov uvedenych v
tomto Technickom liste.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autopravarenstve.
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PPG Deltron GRS D8501, D8505, D8507 Zaklad DP4000 s D8302 i D8715 RLD282v |9 .
MIESANIE PODLA HMOTNOSTI

V pripade, Ze sa pozaduje Specifické objemové mnozstvo zakladu, je najlepSou volbou pre jeho ziskanie mieSanie zmesi podla
hmotnosti pomocou sprievodcu uvedeného nizsie. V tabulke su uvedené hmotnosti pre mieSanie v pomere 4:1:2

Hmotnosti su uvedené v gramoch a kumulativne.

Vahy medzi pridavanim jednotlivych zloziek NEKALIBRUJTE.

Pozadované Objemové Mnozstvo (L) 0.20L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00L
D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800
D8302 190 381 571 761 951
D87XX 240 474 711 949 1186

PROPORCJE S PREVODNIK D8740:

Pozadované Objemové Mnozstvo (L) 0.20L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800
D8302 190 381 571 761 951
D87XX 240 481 721 961 1202

DALSIE TIPY

CISTENIE APLIKACNEHO ZARIADENIE
Po pouZiti vSetky aplikacné zariadenia a nastroje dokladne umyte Cisticom alebo riedidlom.

PREPRAVA A SKLADOVANIE
Riadte sa pokynmi na etikete vyrobku.

Teplota skladovania: 5 az 35 °C. Skladujte v sulade s miestnymi nariadeniami. Skladujte v oddelenom a schvalenom
priestore. Skladujte v pévodnej nadobe chranenej pred priamym slneénym svetlom na suchom, chladnom a dobre
vetranom mieste, mimo nekompatibilnych materialov a potravin a napojov. Odstrarite vSetky zdroje vznietenia.

1%.-

Oddelte od oxidaénych materialov. Udrzujte nadobu tesne zatvorenu a utesnent, kym nebude pripravena na
pouzitie. Nadoby, ktoré boli otvorené, sa musia dokladne znova utesnit a musia sa drzat vo vzpriamenej polohe, aby
sa zabranilo unikom. Neskladujte v neoznacenych kontajneroch.

Pouzite vhodné nadoby, aby ste zabranili kontaminacii zivotného prostredia.

INFORMACIE VOC

Hodnota limitu EU pre tieto produkty (kategéria produktov: 1IB.c) vo forme pripravenej na pouZitie je maximaine 540g/liter VOC.
Obsah VOC tychto produktov vo forme pripravenej na pouzitie je maximalne 540g/liter.

V zavislosti od zvoleného spdsobu pouzitia moze byt aktualny VOC tychto produktov pripraveny na pouzitie nizsi, ako to uvadza
smernica EU.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty st uréené len na profesionalne pouZitie a nebudu sa pouzivat na iné tGcely, ako je to uvedené v tejto prirucke.
Informacie na tomto TDS su zaloZené na aktualnych technickych a vedeckych znalostiach a pouzivatel je povinny vykonat vSetky
potrebné opatrenia, aby zabezpedil vhodnost produktu na dané Ucely. Informacie o zdravi a bezpe¢nosti najdete v Bezpecnostnej
prirucke zariadenia alebo na webovej stranke www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
D . Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

JL spol. sr. 0.,

Dvojkrizna 5,

82107 Bratislava

Tel: 00 421 2 402 04 114

Fax: 00 421 2 402 04 115

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autopravarenstve.
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