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Deltron D8171
Premium UHS cCiry lak

PRODUKT NAzov

D8171 Deltron Premium UHS ¢€iry lak
D8302 Deltron HS tuzidlo

D8714 Deltron akcelera¢né riedidlo
D8717 Deltron riedidlo

D8718 Deltron riedidlo

D8719 Deltron riedidlo

D8720 Deltron riedidlo

D814 Deltron plastifikator

D819 Deltron matny spruzriovac
D843 Deltron Struktdrne aditivum
D844 Struktdrne aditivum na tvorbu $truktary hrubej koze

POPIS PRODUKTU
D8171 je akrylatovy 2-zlozkovy Ciry lak optimalizovany pre pouzitie na baze systému Envirobase® alebo Envirobase® High
Performance.

Poskytuje vysoky stupen odolnosti a zvySenu odolnost proti poskriabaniu, je Ziadany pri opravach modernych kone¢nych povrchov
zhotovenych vo vyrobe, a pritom je vysoko vSestranny a jednoduchy na pouzitie.

Ciry lak D8171 je $pecialne vhodny v situaciach, v ktorych je tazké dosiahnut vyssie teploty a vaésina aplikaénych procesov sa da
realizovat pri pouziti jedného tuzidla, preto znizuje naklady na udrziavanie skladovych zasob.

PRIPRAVA SUBSTRATU

Ciry lak D8171 sa musi aplikovat na &isty a bezprasny povrch bazy Envirobase High Performance.

Odporutc¢a sa pouzitie antistatickej utierky.

MIESACi POMER

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve.
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MieSaci pomer s UHS tuzidlom Podla objemu:

D8171 3,0 objemové diely

UHS tuzidlo * 1,0 objemovy diel
1|:H:l Riedidlo * 0,6 objemového dielu

Rovnako ako v pripade vSetkych produktov s ultra vysokym obsahom susiny, méze pouzitie studenej zmesi farby
sposobit problémy pri aplikacii a absorpcii pri striekani. Dérazne sa odporuca aplikovat materialy v zmesi pripravenej
na pouzitie pri teplote vy$sej nez 15°C.

* HS tuzidlo a riedidlo vyberte podrla teploty pri aplikacii. Riedidlo by sa malo vybrat podfla aplikacnej teploty, intenzity
vymeny vzduchu a velkosti opravy.

Systém UHS tuzidlo Riedidlo Tabulka rezimov suSenia
expresny D8302 D8714 10 minat pri 60 °C alebo 20 minut pri 50 °C
Standardny D8302 D8717/18/19 30 minut pri 50 °C alebo 20 minut pri 60 °C
pomaly, pre vysoké teploty D8302 D8720 30 minut pri 50 °C alebo 20 minut pri 60 °C

Doba spracovatelnosti pri 20 °C:

40 minat s D8302 UHS tuzidlom a D8714 akceleracnym riedidlom
75 minut s D8302 UHS tuzidlom + D8717/18/19

18 -20s./DIN4

Aplika¢na viskozita, pri 20 °C:

/ S
Nastavenie striekacej pistole: R1.2-1.3mm
>]
APLIKACIA
Aplikacia Aplikaciou 1 strednej a 1 pInej vrstvy ziskate suchy film s hrabkou 50 — 60 mikrénov.
Prva vrstva Prvu vrstvu treba aplikovat na celt plochu dielu, a az potom je mozné aplikovat druhu
vrstvu.

Odvetravanie medzi vrstvami Pri lakovani menej nez 3 dielov nechajte odvetrat po€as 2 — 3 minut.
V pripade aplikacie na viac nez 3 diely nie je odvetranie potrebné.

Odvetravanie pred susenim v boxe alebo pomocou infrazZiarica 0 — 5 minut

CASY SUSENIA

D8302 + D8714 D8302 + D8717/18/19/20

Lﬁ Uplne suchy — do prevadzky pri 50 °C 20 minat * 30 minat *

Uplne suchy — do prevadzky pri 60 °C 10 minat * 20 minut *

Uplne suchy pomocou infraderveného Ziarenia 8 — 15 mint (stredné viny) pri teplote kovu

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve.
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90 °C -100 °C

** Casy suSenia v boxe platia pri zmienenej teplote kovu. Pri suseni v boxe by sa mal kovovému substratu poskytnut
€as na to, aby dosiahol odporuéanu teplotu.

Celkova hrubka suchého filmu:
' minimalne 50 pm maximalne
[ )

60 um

OPRAVY A PRELAKOVANIE

Brusenie:
Nevyhnutné pred prelakovanim kvéli zaisteniu dobrej prilnavosti.
% hrubost pre mokré brusenie CY
hrubost’ pre suché brusenie
P400 — P500

Doba na prelakovanie:

@ ¢a Po vychladnuti
Susenie v boxe alebo pomocou

infraziari . ; }
VSEOBECNE POZNAMKY

PROCES OPRAV METODOU ,,DO PRESTREKU*

1. Aplikujte €iry lak D8171 UHS Premium podla vysSie uvedenych informacii.
2. Budte opatrni, aby ste minimalizovali vznik prechodovej hrany &ireho laku okolo prestrekovej plochy.
3. Pripadnu prestrekovu hranu eliminujte a vrstvy nechte splynut pomocou prestrekového riedidla D8731 v spreji alebo rychleho

zmieSavaca D8430 Rapid Blender.

* Pozri technicky list €islo: RLD 299V pre uspeSnu opravu

LESTENIE
Ak je potrebné povrch lestit, napr. kvoli odstraneniu vystupujucich necistét, odporuca sa tento proces vykonat v ¢ase od 1 hodiny do
24 hodin po vysSie uvedenom Case susenia.

Drobné vystupujuce necistoty odstrante jemnym prebrdsenim pomocou kotuca s hrubostou P1200 a nasledne pouzite suché strojné
brusenie pomocou kotuca s hrubostou P1500. Ryhy a Skrabance spdsobené briusenim diskom s hrubostou P1500 je mozné
odstranit pomocou brasneho disku 3M Trizact P3000 jemne zvlhéeného &istou vodou alebo iného podobného disku. Pouzite
$pecialny lestiaci systém spoloénosti PPG Specialty Polishing system SPP1001.

Pri procese lestenia je dolezité zaCat' s kotu€om z ov€ej viny, tzv. bardnkom pri minimalnej rychlosti otacok, pretoze je potrebné
zabezpedit, aby povrch nebol prili§ horuci. Pokial je to nevyhnutné, nechajte diel pred dalSim leStenim vychladnut. Proces zakoncite
pomocou tvrdej Spongie, ktora bude nasledovana jemnejSou Spongiou.

CISTENIE APLIKACNYCH ZARIADENI
Po pouziti dokladne ocistite vSetky nastroje a aplikacné zariadenia pomocou Cistiaceho riedidla alebo &istica.

MATNE, SATENOVE A STRUKTUROVANE KONECNE POVRCHY
LAKOVANIE PLASTOVYCH SUBSTRATOV

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve.
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Pre ziskanie matného, polomatného (saténového) alebo Strukturovaného kone¢ného povrchu €ireho laku D8141 UHS Premium je
nevyhnutné pridat do zmesi matovacie, zmakcovacie alebo Struktiurne aditivum.

Aditivacia je nevyhnutna aj vtedy, ak sa D8171 aplikuje na pruzné substraty (typické plasty).

Aditiva vyzaduju prislusné objemové a/alebo hmotnostné mieSacie pomery, ktoré su uvedené na mikrofiSoch, popripade v tabulkach
nizsie.

Upozornenie: PEVNE substraty, zahffiaju kovy, sklené laminaty a GRP
PRUZNE substraty ako v&etky typy plastov okrem GRP

Substrat = Vzhlad D8171 D843 D844 D814 D819 D8302 Riedidlo

Pevny leskly 652 g 883 ¢ 990 g
matne $truktarovany 267g 590 g 7329 9499
$truktdra hrubej koze 3759 6729 871g 973 ¢g

Pruzny leskly 5779 756 g 960 g 1067 g
matne Struktarovany 207g @ 508g 616 g 836 g 1053¢g
Struktura hrubej koze 3009 538 g 694 g 906 g 1008 g

TABULKA MIESANIA PODLA HMOTNOSTI

Tam, kde sa vyzaduje Specifické objemové mnozstvo, je niekedy jednoduchsie mieSat zmes podla hmotnosti, pri pouziti idajov
uvedenych v tabulke nizSie.

Hmotnostné udaje su kumulativne — prosim NENULUJTE vahy v priebehu aditivacie zmesi.

ek prpravensho a. | irho a Hmotnest
pouzitie (litre) D8171
0,101 659 88¢ 100 g
0,20 | 130 g 176 g 200 g
0,251 163 g 220 g 250 g
0,331 216 g 290 g 330 g
0,50 | 328 g 440 g 500 g
0,751 490 g 660 g 750 g
1,001 650 g 880 g 1000 g
1,50 | 975¢ 13209 15009
2,00 | 1300 g 1760 g 2000 g
2,50 | 1630 g 2200g 2500 g

VOC INFORMACIA

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve.
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Limit koncentracie organickych prchavych latok podla predpisov Eurépskej Unie pre tento produkt (produkt kategorie: 11B.d) vo
forme pripravenej na pouzitie je max. 420 g/liter. Obsah VOC v tomto produkte vo forme zmesi pripravenej na pouzitie je max. 420
g/l. V zavislosti od vybraného rezimu aplikacie a pouzitia moze byt obsah VOC aktualnej zmesi pripravenej na pouzitie i nizsi, ako je
hodnota $pecifikovana legislativnym nariadenim EU.

Upozornenie:

Kombinacia tohto produktu s D759, D814, D819, D843 alebo D844 vytvori vrstvu laku so Specialnymi viastnostami, ktora je
definovana podla nariadenia kédu legislativy EU. V tychto Specifickych kombinaciach: limit koncentracie organickych prchavych latok
podla predpisov Eurdpskej unie pre tento produkt (produkt kategérie: IIB.e) vo forme pripravenej na pouzitie je max. 840 g/liter.
Obsah organickych prchavych latok tohto produktu vo forme pripravenej na pouzitie je max. 840 glliter.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, ako na ktoré su uréené. Informacie
uvedené v tomto Technickom liste su zaloZzené na sucasnej urovni dosiahnutych vedeckych a technickych poznatkov a uzivatel
zodpoveda za vykonanie akychkolvek nevyhnutnych opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu na planovany ucel pouzitia. Viac
informacii o ochrane zdravia a bezpeénosti najdete v Bezpeénostnom liste, ktory je dostupny tiez na stranke: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0

(Oddziat w Warszawie) Ul. Bodycha

05-816 Warszawa-Michatowice . .
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10

Faks: +48 22 753 03 13

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve.
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