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D8131 Ciry Lak UHS

Technicky list nahradza predchadzajlce verzie.

2018-11-15

VYROBOK | NAzov

D8131 Priehladny Lak UHS

D8254 Tuzidlo UHS

D8255 Tuzidlo UHS - Pomalé

D814 Deltron GRS Plastifikator

D819 Deltron GRS Matujuci plastifikator

D843 Deltron GRS Strukturaéna prisada, drobna
D844 Deltron GRS Struktura&na prisada, hruba
POPIS VYROBKU

Ciry lak UHS D8131 bol spracovany pri pouZiti najnovéich technolégii &irych lakov PPG za Gi¢elom zdokonalenia naterovych
systémov PPG.

NajddlezitejSie vlastnosti:

Aplikacia na 2 vrstvy: 5 minut odvetranie medzi vrstvami a 5 min pred zahrievanim
Aplikacia na 1,5 vrstvy: 1 lahka a jedna plna vrstva

Rychle schnutie: 15 minut @ 60 °C

Dobry lesk a rozliv

Jednoduché lestenie

PODKLADY A PRIPRAVA POVRCHU

Aplikujte na vhodne pripraveny a zbaveny znecistenia lakovany povliak ENVIROBASE® High Performance (na odstranenie prachu z
lakovaného povlaku sa odporuca pouzitie tkaniny s lepkavou vrstvou)

POSTUP
Proporcie davkovania, podla objemu:
D8131 2.0
D8254/D8255 1.0

:D:D Podobne ako v pripade vSetkych vyrobkov s vysokym obsahom pevnych Castic, studena zmes pripravena pre
pouzitie moze viest k tazsej aplikacii a vyskytu prestreku. Odporuca sa, aby hotova pre pouzitie zmes bola
aplikovana pri teplote vysSej ako 15 °C.

DAVKOVANIE PODLA VAHY

Hmotnosti su kumulativne — vahu pocas davkovania NENULUJTE.

Cielové mnozstvo zmesi (Litre) D8131 D8254/D8255
0,1L 65,99 100,59
0,20 L 131,9 g 201,19
0,25L 164,89 251,39
0,50 L 329,79 502,7 g
0,75L 4945 g 754 g
1,00L 659,3 g 1005,3 g

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie.
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PPG D8131 RLD402V

VYBER TUZIDLA

Tuzidlo Teplota aplikacie

D8254 do 35°C

D8255 teplota vysSia ako 35°C a vysoka vihkost
POSTUP

Zivotnost zmesi pri 20°C:

60 minut pri 20°C DIN4.
90 minut dvojita lepkavost

Idealna lepkavost, pri 20 °C / DIN4: 16 - 18 sekund
S
}l*

Nastavenie pistole

Tryska: 1.2-1.3mm
Tlak na vstupe: podla odporuéani vyrobcu, obvykle 2-2,2 bar/30 psi (pri vstupe)
Aplikacia 2 plné vrstvy
:ﬁ Odvetranie medzi vrstvami 5 minat
C e
ALEBO
Jednorazova aplikacia. 1 lahkéa/stredne rozliata a 1 pIna vrstva. Prva
vrstva by mala byt aplikovana ako lahko uzavretéa vrstva.
Druhu vrstvu aplikujte ako pInud vrstvu.
2 2 2 Odvetranie medzi vrstvami Ak su 1-2 diely, 1,5-2 minut odvetrania medzi vrstvami
1 t Odvetranie pred zahrievanim
R alebo IR 5 minut
Odporuc¢ana hrabka filmu 50-60 mikrénov suchy film
- Uplne suchy pri 60°C* 15 minut pri 60°C
- Uplne suchy pri 40°C* 40 minut pri 40°C
- suSenie vzduchom pri 20°C 8 hodiny pri 20°C

22)))2 - Uplne suchy pri pouziti
* IR Ziarica 8 minut (v zavislosti na farbe)

- Suchy na prenaSanie Po vychladeni

Cas schnutia po dosiahnuti predpokladanej teploty zahrievania. Dodato&ny &as by mal byt uréeny pre proces
zahrievania, aby diel dosiahol odporu¢anej teploty.

Celkova hrubka suchého filmu: 50 - 60 um

DALSiI VYROBOK / VRSTVA

Dal$i vyrobok / vrstva - po zahriati, po ochladeni alebo suseni na vzduchu

Pre ziskanie dobrej prilnavosti, je pred dalSou vrstvou nevyhnutné brusenie.
Bruste P800 na mokro alebo P400 na sucho.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie.
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PPG D8131 RLD402V
Dal$i vyrobok - fubovolny podklad 2K PPG, zakladné laky Envirobase HP.

LESTENIE

Po odporucanej dobe suSenia je mozné po vychladnuti diel lestit.

Po suSeni na vzduchu je diel pripraveny na lestenie po XX min. pri 20 °C.

TIENOVANIE

e  Pripravte starostlivo plochu uréenu na tiefovanie obrisenim mékkou obrusovacou Spongiou so zrnitostou 3000

. Dbaijte, aby ste minimalizovali mnozZstvo &ireho laku na okraji tieriované plochy.

. Neodkladne upravte hranu vrstvy prestreku riedidlom na tienovanie vo verzii v plechovke, aplikujte pomocou pistole Mini-
jet 1,0-1,2 mm

. Po dokladnom zahriati a vychladeni je mozné previest proces letenia

PLASTICKE PODKLADY — STRUKTURALNE POVRCHY

Pre ziskanie Strukturovaného efektu pouzitim D8131, je nevyhnutné pouzitie matujucich alebo Strukturaénych prisad.

VysSie uvedené prisady su tiez nevyhnutné pri aplikacii D8131 na pruzny podklad z plastov.

Pozor: Vacsina materialov pouzivanych v autach sa povazuje za pevné. Tieto plasty mézu mat istl pruznost, ak budu demontované
z karosérie na lakovanie, ale namontované su pevné. Cire laky UHS vyzaduju primes plastifikatora (vid tabulka nizSie) iba vtedy, ak
sa lakuju velmi pruzné plasty, naj¢astejSie montované do starSich vozidiel napr. z peny.

NiZSie uvedena tabulka uvadza hmotnostné podiely mieSania 1L zmesi pre rézne varianty povrchového laku pripraveného na

pouzitie.

Vahu pocas davkovania nekalibrujte.

Podklad Vzhrad D8131 | D843 D844 D814 D819 D8254/D8255 0?17&;/018
Pevny Leskly 659,3 - - - - 1005.3 -
Mat + Struktdra | 2923 | 650,7 - - - 814,3 959,7
Hruba Struktara | 380,4 - 684,9 - - 884,5 968.6
Pruzny Leskly 554.6 - - 685,2 - 995,7 -
Mat + Struktdra | 2214 | 547,2 - ; 665 8432 9717
Hruba Struktara | 264,9 - 477 - 618 812,6 966,4

CISTENIE VYBAVENIA
Umyte dokladne vSetky Casti vybavenia neodkladne po ukonceni aplikacie, pomocou vhodného riedidla.

DOPRAVA A SKLADOVANIE

Teplota skladovania: 5 az 35 °C.Skladujte v sulade s miestnymi predpismi. Skladujte vo vyhradenej a schvalenej oblasti. Skladujte v
originalnom baleni, mimo dosahu slne€ného svetla, na suchom a dobre vetranom mieste, oddelene od nekompatibilnych materialov
(pozrite oddiel 10 chemickej bezpe€nostnej karty), napojov a potravin. Eliminujte vSetky zdroje ohna. Skladujte oddelene od
oxidantov. Nadoba by sa mala uchovavat uzavreta a tesna az do pouzitia. Balenia, ktoré boli otvorené, musia byt opatovne uzavreté
a utesnené, skladované vo zvislej polohe za u¢elom zabranenia unikom. Zakaz skladovania baleni bez etikiet. Pouzivajte vhodné
nadoby zabrarujuce kontaminacii prostredia.

VOC INFORMACIE

Limitna hodnota pre VOC pre tento vyrobok (kategéria vyrobku: IIB. d) €¢ini 420g/l. Obsah VOC vo vyrobku pripravenom pre pouZitie
¢ini nie viac ako 420g/1. V zavislosti na spdsobe pouzitia, obsah VCO v hotovom vyrobku méze byt nizsi ako stanoveny v smernici
EU.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie.
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PPG D8131 RLD402V
ZDRAVIE A BEZPECNOST

Precitajte si informacie tykajuce sa zdravia, bezpeénosti a ochrany prostredia, obsiahnuté v bezpe¢nostnom liste a na etikete
vyrobku. Je treba tieZ pouzivat osobné ochranné prostriedky. Udaje v liste sti uvedené len pre informa&né ugely. Kazdy, kto pouziva
vyrobok bez oboznamenia sa s dalSimi informaciami a bez profesionalneho preskolenia, kona na vlastné riziko, nepreberame
zodpovednost za ddsledky pouzivania vyrobku alebo vyplyvajuce z tohto pouzitia straty alebo Skody. Informacie obsiahnuté v tomto
liste m6zu byt zmenené, v sulade s naSou politikou trvalého zdokonalovania vyrobkov a najnovsimi technickymi znalostami.
Parametre vyrobkov su zavislé na vonkajSich faktoroch, ako napr.: hribka nanasanych vrstiev, okolita teplota, hladina vihkosti alebo
rychlost vymeny vzduchu v boxe. Podrobny Bezpecnostny list vyrobku (bezpecnostny list pouzitych chemickych latok) je dostupny
na stranke: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddelenie vo VarSave, ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Pol'sko,
Tel.: +48 22 753 03 10 Fax: +48 22 753 03 13

ENVIROBASE® High Performance Basecoat su zapisané ochranné znamky firmy PPG Industries Ohio, Inc.

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie.
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